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Profesionala kvalifikacija " Atslédznieks"
2. profesionalas kvalifikacijas Iimenis

EKSAMENA PROGRAMMA

Eksamena merkis
Parbaudit un noveértét eksamingjama profesionalas kompetences profesionalaja
kvalifikacija "Atsledznieks" atbilsto$i profesijas standarta prasibam.

Eksamena adresats
Izglitojamais profesionalas izglitibas programmas nosléguma vai persona, kura vélas,
lai noverte tas arpus formalas izglitibas sist€mas apgiito profesionalo kompetenci.

Eksamena darba uzbiive
Eksamenam ir divas dalas — teor&tiska dala un praktiska dala.

Teoretiska dala

Teorétiskaja dala parbauda eksamin€jama zinaSanas ar rakstisku parbaudes darbu.
Teorétiskas dalas parbaudes darba apjoms, izpildes laiks un maksimali ieglistamais punktu
skaits:

e 1~ Teoréetiskas Paaugstinatas gritibas Maksimali
Teoretiskas dalas = . A .
izpildes laiks (rﬁin) dalas uzdevumu | pakapes uzdevumu skaits iegiistamais
b skaits (kopa) (no kopégja) punktu skaits
90 60 5 70

Profesionalas kvalifikacijas eksamena teorétiskas dalas parbaudes darba saturu veido
atbilstosi eksamena teorétiskas dalas parbaudes darba matricai:

Nr.p.k. Parbaudamas zinasanas vai zinaSanu grupas Uzdevumu skaits

1. Ras@Sana ( ras€Sanas pamati un ras€jumu lasiSana) 2/1

Materialmaciba (dzelzs un oglekla sakausgjumi, to markas;
krasainie metali, to sakaus€jumi un markas; nemetali un to
1pasibas; abrazivie materiali, mark&Sana; dzes€Sanas un
ellosanas skidrumi; iekartu un to mezglu ekspluatacija
izmantojamas smérvielas).
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Darba apstrades tehnologija (atslédznicka pamatdarbi;
darba instrumentu veidi, lietojums un iestatiSana;
atslédznieka darba izmantotie darbgaldi, to ekspluatacijas
noteikumi; specialas ierices un paligierices, to lietojums
atslédznieka darba; urbji un urbsanas veidi; slip&Sanas,
viléSanas, cirSanas, vitngriesanas tehnika un darbu
mehanizacija; pneimatiskie un elektriskie grieSanas
instrumenti un darbgaldi; presé$anas instrumenti un

3. darbgaldi, atslédznieka instrumentu asinaSana, asinaSanas 29/1
ierices un asinasanas pan€mieni, abrazivo instrumentu
laboSana, lodésana un loZzu materialu veidi; SaberéSana un
taja lietojamie instrumenti; kniedétie savienojumi, kniezu
veidi; vitnu veidi; aizziméSanas panémieni un aizzimeésanas
seciba; pres€Sanas veidi atkariba no paredz&tas sézas;
cirSanas tehnika; lokSnu, caurulu, stienu, profilu liekSana un
taisnoSana; metinatie un ierievju savienojumi; tehnologiska
dokumentacija; remonta metodes un panémient).

Tehniskie mérijjumi, pielaides un sézas (atsledznieka darbu
veikSanai izmantojamie mérinstrumenti un

4, kontrolinstrumenti, to lietoSana, meérjjumu precizitate; 9/3
meérinstrumentu klasifikacija; mériSanas metodes; pielaides
un s€zas; savienojumu parbaudes metode; mérkedes).

Masinu elementi (masinu elementi; mehanismu elloSana;
salagojumu veidi (spé€le, uzspiléjums, parejas s€zas);
kinematiskas shémas; kustigie savienojumi; hidraulikas un
pneimatikas pamati)

Darba un vides drosiba (vides aizsardziba; darba aizsardziba:
darba vietas aizsardzibas aprikojums, darba drosibas zimes
6. un signali, individualie aizsardzibas lidzekli un to 3
izmantoSana, darba aizsardzibas prasibas darba ar
instrumentiem un aprikojumu).

Kopa: 55/5

Praktiska dala
Praktiskaja dala eksamingjama profesionalas kompetences parbauda ar praktiskiem
uzdevumiem, kas atbilst profesijas standarta prasibam.

Praktiskaja dala maksimali ieglistamais punktu skaits — 210
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Profesionalas kvalifikacijas eksamena praktiskas dalas parbaudes darba saturu veido
atbilstosi eksamena praktiskas dalas parbaudes darba matricai:

Maksimali
Nr. p.k. Parbaudamas prasmes un profesionalas kompetences iegiistamais
punktu skaits
1 Prasme saprast darba uzdevumu saistiba ar tehnologisko 30

procesu kopumu.

Spégja izveleties darba uzdevuma veikSanai nepiecieSamos
2. materialus, iekartas, instrumentus, merinstrumentus, 22
paligierices un paligmaterialus.

Spégja sagatavot darbam darbgaldus, paligierices,
instrumentus; asinat atslédznieka darbam nepiecieSsamos

3. instrumentus (urbjus, aizziméSanas adatu, punktsisus un 48
cirtnus), parbaudit stiireni.
Spgja lietot darba pienakumu izpildei nepiecieSamo

4. informaciju, izpildit darbu, pamatojoties uz tehnisko 100
dokumentaciju.

5 Prasme ievérot darba aizsardzibas un darba droSibas 10
noteikumus.

Kopa 210

Praktiskas dalas parbaudes darba izpildes laiks ir 180 miniites.

Eksamena norisei nepiecieSamais aprikojums, paliglidzekli un telpas

Eksamena teorétisko dalu veic ar zilu vai melnu pildspalvu. Labojumiem nedrikst
lietot korektoru. Zimuli drikst lietot tikai skicgjumos.

Eksamena praktiskas dalas norisei nepiecieSams: atslédznieka darba galds, stacionars
abrazivais slipéSanas darbagalds, stacionara urbjmasSina, masinskruvspiles, urbju komplekts
(dazada diametra), vitpu grieSanas instrumenti (argjas un ieks€jas), rivurbju komplekts,
atslédznieka rokas darba riki (metala mérlineals, aizzim&Sanas adata, aizziméSanas cirkulis,
punktsitis, rokas metalzagis, cirSanas instrumenti, dazada profila vilu komplekti, centra
mekl&tajs, parbaudes stiirenis, lekallineals, spraugméra komplekts, bidmérs ar precizitati 0,1
mm un 0,05 mm, cirtnis, amurs, skriivspilu mikstie zoklu ieliktni, aizsargbrilles, slauciSanas
suka); paligierices (rokas skrivspiles, aizziméSanas prizma, Kkili, paliktni); elektriskie
instrumenti (elektriska urbjmasina, lenka slipmasina, parejas konusi instrumentiem ar
koniskiem katiem, triszoklu urbjmasinas patrona); grieSanas instrumenti, tehnologiska
dokumentacija. Nav atlauts izmantot mobilo talruni un citas elektroniskas komunikacijas
ierices.

Telpas un to aprikojums atbilst darba droSibas prasibam, tehnologiskas iekartas ir
darba kartiba.
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Eksamena verteSanas kartiba

Eksamena darbus veérté eksaminacijas komisija. Eksamena teorétiskaja dala pareizu
atbilzu izvéles uzdevuma atbildi vérté ar 1 punktu. Eksamena teorétiskas dalas paaugstinatas
grutibas pakapes uzdevuma atbildi verte ar 0 Iidz 3 punktiem.

Eksamena teorétiskas dalas uzdevumu atbildes un praktiskas dalas darbus verté
atbilstoSi eksaminacijas institlicijas izstradatajiem vert€Sanas kritérijiem

Eksamena teorctiskaja un praktiskaja dala iegiitais kop&jais punktu skaits nosaka
vertgjumu ball&s pec sadas skalas:

Vertéjums

balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

legito |y | 43 | g5 | 127~ | 168~ | 190~ | 212~ | 234~ | 256~ | 271

punktu | 2o | g4 | 126 | 167 | 189 | 211 | 233 | 255 | 270 | 280
skaits

Eksamens ir nokartots, ja veért€jums ir ne zemaks par 5 ballem (viduvéji).
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PKE teorétiskas dalas matrica
Profesionala kvalifikacija " Atsléedznieks"

AtbilZu | Paaugstinatas | Atbilzu Paaugstinatas
Zinasanu izveles griitibas izveles griitibas
N.p.k Parbaudamas grupas | uzdevumu uzdevumu uzdevumu uzdevumu
R zinasanu grupas ipatsvars skaits skaits skaits skaits
(%) parbaudes | parbaudes | uzdevumu uzdevumu
darba darba banka banka
1. |Ras@Sana 4 2 1 20 10
2. |Materialu maciba 11 6 60
3, [Darbaapstrades 53 29 1 290 10
tehnologija
4., | Fehniskie merfjumi, 16 9 3 90 30
pielaides un sézas
5. [MaSmu elementi 11 6 60
6. [Darba un vides drosiba 5 3 30




Nr. Uzdevums AtbilZu varianti
Ko nozimé apzimgjums _ taja ras€juma?
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Kads masinu elements apziméts ar ciparu poziciju Nr.5?
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Kads savienojuma veids izmantots izstradajuma montazai?
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Kura skéluma, skata vai griezuma var noteikt pozicijas Nr.2 ar diagonalém apziméto
gala formu?

1. Griezuma A-A
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Kadi un cik urbumi ir pozicija Nr.1?
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[~ -
2 \
RN R P “
_*|’.,___ [ ~ B38B
A A T | 2
. 3 28 . o .
. 40rb 2. Divi necaurejos$i koniskie urbumi
1.8. |
1 _T@ ATA
— T
- | . S
g oy ___ B i B | &J - 3. Viens necaurejoss c1'11{1d'rlska1s
L 0 ! @4 urbums un viens caurejosais
LBy —i- ———— cilindriskais urbums
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135 4. Viens caurejoss koniskais urbums un
viens necaurejoss cilindriskais urbums
Kada vitne attlota rasjuma? 1. Teks&ja necaurejosa vitne @ 20,
8 kreisa
E_L\ 2. Iek$&ja caurejosa metriska vitne
: M32 ar pamatsoli, laba
1.9.
Py -1 S T 3. Aréja metriska vitne M32 ar
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pamatsoli, kreisa
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Kuru no piedavatajiem att€liem var izmantot triikstosa skata vieta?
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Kadas vitnes redzamas detala?
1. Metriska vitne M8 un koniska vitne
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Kads masinu elements att€lots pozicija Nr. 3?
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Cik vitpu virsmu ir detalai pozicija Nr. 2?
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1.16.

Kads ir detalas pozicija Nr. 3 uzdevums?

Skatls A(Pez.2)

A

70

O ==
123 4 Q/ 6\_'_

95,.105
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35

12

20

1. Piespiest detalu pozicija Nr. 3 pie
detalas pozicija Nr. 6

2. Regulét attalumu starp detalu, kas
atrodas pozicija Nr.2 un pozicija Nr.1,
virsmam

3. Fiksét detalu pozicija Nr. 2 augsgja
stavoklt

4. Savienot detalas, kas atrodas pozicija
Nr.1 un pozicija Nr. 5

1.17.

Kads ir detalas pozicija Nr. 4 uzdevums?

A

Skats A{FPoz. 2)

% =+
123 4 yﬁ;\\_'_

95,.105

1. Fiksét attalumu starp detalu, kas
atrodas pozicija Nr. 6 un pozicija Nr. 2,
virsmam

40

35
12

20

2. Regulét attalumu starp detalu, kas
atrodas pozicija Nr.2 un pozicija Nr.1,
virsmam

3. Regulét attalumu starp detalu, kas
atrodas pozicija Nr. 5 un pozicija Nr.6,
virsmam

4. Fikset attalumu starp detalu, kas
atrodas pozicija Nr.3 un pozicija Nr.6,
virsmam




Cik mm liels ir starpcentru attalums starp detalam pozicija Nr. 4 un pozicija Nr.6?
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Kada vitne att€lota rasgjuma?
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Nr. Uzdevums AtbilZu varianti
. 14 % oglekla
o,
2.1. |Cik % oglekla ir terauda 14CrNi sastava? 0% oglekla
. 8 % oglekla

. 0,14 % oglekla

2.2.

Kadus masinu elementus izgatavo no térauda S355?

. Detalas ar lielu nodilumizturibu

. Detalas ar augstu siltumizturibu

. Detalas ar augstu stipribu

. Detalas ar zemu izturibu

2.3.

Kurs leggjosais elements ietilpst atrgiezg&jtérauda HS

sastava?

. Ogleklis

. Hroms

Sers

. Volframs

2.4.

Vispargjas nozimes konstrukciju t€raudu apzime

ka...

L

E

S

R

2.5.

L&ggjosa elementa Cr faktora koeficients ir...

. Cetri

. Divi

. Viens

. Pieci

2.6.

L&ggjosa elementa Cu faktora koeficients ir...

. Desmit

Divi

. Viens

. Pieci

2.7.

Térauds C10 ir...

. Svins

. Kvalitates C konstrukciju te€rauds

. Instrumentu té€rauds

. Baltais ¢uguns

2.8.

Teraudam S235 skaitlis 235 norada...

. Robezstipribu

. Lieces stipribu

. Minimalo tecéSanas robezu

. Cietibu péc Brinela

2.9.

Ka apzime l1egeto konstrukeiju téraudu?

9XC

.20Cr5

. 5235

BK6

2.10.

Kas ir terauds C45U7?

. Oglekla instrumenta t€rauds

. Oglekla 1€g¢tais terauds

. Oglekla kvalitates t€rauds

. Svina sakaus&jums

2.11.

GJL 100 ir...

. Pelekais cuguns

. Legetais teérauds

. Krasainais metals

. Caurulvitne

2.12.

Cu Zn20Al12 ir...

. Misins

. Bronza

. Cinkotais skards

. Aluminija sakausgjums




2.13.

Hromu Eiropas Savienibas téraudu marku
apzim&jumos apzime ar simbolu ...

Cu

Cr

Zr

2.14.

Atrgiezgjteraudam HS6-5-2-5 skaitlis 6 norada...

. W saturs ir 6 %

. Mo saturs ir 6 %

.V saturs ir 6 %

. Co saturs ir 6 %

2.15.

Kuri ir markas Cu Sn 5 Pb 25 komponenti?

. 5 % alvas, 25 % svina, pargjais vars

. 5 % vars§, 25 % svina, parcja alva

. 0,5 % alvas, 0,25 % svina, pargjais var§

. 5 % aluminija, 0,15 % alvas, pargjais svins

2.16.

Sakausgjums Cu Zn 20 Al 2 ir...

. Misins ar 20 % Zn un 2 % Al, pargjais Cu

. Lejamais misina sakaus&jums Nr. Zn20AI2

. Misins ar 20 % Cu, parejais Zn un Pb

. Misins ar 20 % Cu, Zn un 2 % Al, pargjais C

2.17.

Ko norada burts X legéta térauda marka X4Cr Ni 18

=SSN EEINE RN RN E N ENE R ENE

. Vidgjo leggjosa elementa saturu, kas vienads vai
lielaks par 5 %

2. Vidgjo oglekla saturu procenta desmitdalas

10?

3. Vidgjo leggjosa elementa Cr saturu procenta
desmitdalas

4.Vidgjo leggjosa elementa Ni saturu procenta
desmitdalas

2.18.

Kapéc dimantam un ogleklim ir tik liela cietibas
starpiba, neskatoties uz to, ka kristaliskie rezgi ir
lidzigi (heksogonali)?

1. Dimantam kristaliska reZga vida ir tris papildu atomi

. Ir liela reZgu parametru starpiba

. Oglekla kristaliska rezgi ir tris papildu atomi

. Ogleklim nav kristaliska uzbtive

2.19.

Kada kristaliska uzbive ir dzelzij Iidz 910 °C?

. Vidu centréts kubs, kas sastav no 9 atomiem

. Skaldnés centréts kubs, kas sastav no 14 atomiem

. Heksogonals rezgis, kas sastav no 17 atomiem

. Tetraedrs, kas sastav no 4 atomiem

2.20.

Kas ir metala siltumvadiSanas sp&ja?

. Laiks, kura izstradajums sasilst par 1 °C

. Sp€ja parvadit siltumu

. SasilSana un atdziSana vienada laika posma

. Sp€ja sakarst viena izstradajuma vieta

2.21.

Kas ir metala korozijas noturiba?

— AW =] WIN =W

. Laika periods, kura uz térauda virsmas neparadas
rusas pazimes

2. Laiks, kura argjo apstaklu ietekmé izstradajums
nezaude savu izturibu

3. Spg&ja pretoties skabekla, skabju un sarmu graujosajai
ietekmei

4. Rusas kartas noturigums uz izstradajuma virsmas

2.22

Ko sauc par metala izturibu (stipribu)?

. Sp&ju noturét lielu svaru

. Sp&ju nesabrukt mitruma ietekme

. Sp&ju iztaisnoties péc saliekSanas

. Sp&ju nesabrukt argjo slodzu iedarbibas rezultata

2.23.

Ko sauc par metala plastiskumu?

. Metala izstradajuma sp&ju liekties

. Metalu sp&ju kalSanas procesa mainit savu formu

WIN|=]|WIN|-=

. Metala sp&ju mainit savu formu argjo speku ietekme
un saglabat to pe&c argjo speku nonemsanas

4. Metala izstradajumu sp&ju iztaisnoties pec slodzes
nonemsanas




2.24.

Ko sauc par metala rukumu?

1. Izkaus@ta metala tilpuma samazinaSanos, tam
atdziestot

2. Metala detalu izm@ru izmainas ilgstosa ekspluatacijas
laika

. Metala daudzuma samazina$anos, to karsgjot

. SlieZu garuma samazinasanos ziema

2.25.

Kuri metali pieskaitami pie melnajiem metaliem?

. Térauds, svins

. Cuguns, mangans

. Cuguns, térauds

. Pelékais Cuguns, bronza

2.26.

Metalus iedala vieglajos un smagajos. Kas $o
iedalijumu nosaka?

. Metalu blivums

. Metalu siltumvaditsp&ja

. Metalu pasibas

. Metalu uzbuve

2.27.

Ko sauc par teraudu?

. Dzelzs un oglekla sakausgjumu

. Divu metalu sakaus€jumu

. Cetru dazadu nemetalu savienojumu

. Balta ¢uguna sakaus€jumu ar manganu un siliciju

2.28.

Cik procentu oglekla satur terauds?

.0,1-2%

.0,01-2,5%

.0.01-1,7%

.2,5-7,6 %

2.29.

Kadel cuguns ir peleks??

. Cuguna ir kimiski sasaistits ogleklis

. Cuguna brivu plaksni$u veida atrodas grafits

W N =PRIWIN|P]A RN~ ]R]RIN =W N~ ]|w

. Cuguns satur lielu daudzumu oglekla (vairak par pusi)

4. Cugunu kausgjot, tam pievienota speciala krasa, lai
varétu atSkirt no balta ¢uguna

2.30.

Kadg] ¢ugunu izmanto detalu lieSanas darbos?

. Tam ir zema kuSanas temperatiira

. Cugunam ir augsta 3kidrplistamiba

. Izgatavojamos 1&jumus viegak apstradat

. Atlietas ¢uguna formas loti atri atdziest

2.31.

Kadi kimiskie elementi ietilpst diraluminija
sastava?

. Aluminijs+mangans+magnijs

. Aluminijs+mangans+vars

. Aluminijs+mangans+ magnijs+vars

. Aluminijs+silicijs+var§

2.32.

Kurs ir bistamakais korozijas veids?

. Plankumaina korozija

. Krasaino metalu oksidéSanas

. Starpkristalu (starpgraudu) korozija

2.33.

Ka novérst koroziju detalu uzglabasanas laika?

. Lietojot hermétiskus iepakojumus

. Parklajot detalu ar aizsargziedi

. Iesainojot detalu aluminija folija

. Parklajot detalas ar emalju

2.34.

Kada ir karstumizturigo te€raudu galvena
(domingjosa) 1pasiba?

1
2
3
4
1
2
3
4
1. Vienmeriga virsmas korozija
2
3
4
1
2
3
4
1

. Sp&ja saglabat mehaniskas 1pasibas augstas
temperaturas

2. Sp€ja krasi mainit krasu uz gaisi peleku

3. Sp&ja neoksidgties augstas temperatiiras ietekmé

4. Sp¢ja saglabat mehaniskas ipasibas zema temperatiira

2.35.

Ka izmainas terauda Tpasibas |oti zema temperatiira
(zem -50 °C)?

1. Térauds klast trausls

2. Teérauda Tpasibas nemainas

3. Téraudu griiti metinat

4. Terauda veidojas plaisas




2.36.

Dzelzs (Fe) kuSanas temperatiira ir...

1

. 723 °C

.910 °C

. 1130 °C

. 1539 °C

2.37.

No ka ir atkariga téraudu kuSanas temperattira?

. No oglekla satura térauda

. No karsé$anas atruma

. No sagataves gabaritiem

. No karsé$anas metodes

2.38.

Dzelzs ir...

Sakausgjums

. Melnais sakausgjums

Leggjosais elements

. Kimisks elements

2.39.

Kur$ no materialiem ir dzelzs un oglekla
sakaus¢jums?

. Misins

. Térauds

. Lodalva

. Melhiors

2.40.

Kuram no dotajiem abrazivajiem slippulveriem ir
visaugstaka cietiba?

. Baltajam elektokorundam

. Aluminija oksidam

Bora karbidam

. Silicija oksidam

2.41.

Cugunu sauc par "balto", ja oglekla savienojums
tajair...

. Austenita veida

. Cementita veida

. Grafita veida

. Perlita veida

2.42.

Kur§ apzimgjums atbilst hromnikela téraudam?

. 12X7

. 12X18H9

. 38XM

. 40X

2.43.

Kas galvenokart nosaka térauda mehanisko
izturibu?

. Visu komponentu pareizas attiecibas

. Dzelzs

. Ogleklis

. Skabeklis

2.44.

Kada termiskas apstrades veida téraudu obligati
atdzes€ skidrumos?

. Normalizacija

. Atkvelinasana

. AtlaidinaSana

. Rudisana

2.45.

Kurs no kimiskajiem elementiem var bat leggjosais
piemaistjums térauda?

2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3.
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1

. Skabeklis

2

. Ogleklis

3

. Svins

4

. Dzelzs

2.46.

Lai no ¢uguna iegiitu t€raudu, tas jaatbrivo no...

1

. Séra

2

. Dzelzs

3

. Oglekla

4

. Mangana

2.47.

Kurs no oglekla téraudiem ir mazak plastisks?

1

. BKCT 4

2

. 40X

3

V7

4

. Kalamais ¢uguns

2.48.

Kada temperatiiras intervala notiek augsta
atlaidinaSana?

1

. 500-680 °C

2

. 690-730 °C

3

. 740-800 °C

4

. 810-1100 °C




. BK6M

. Starp graudiem veidojas s€ra slanis

1
249, Kura no piedavatajam materialu markam burts M |2. P6M5
apzimé vara klatbiitni? 3. M0O
4.18X12MB
1. Palielinatu stigribu
2.50. |Detalu virskartas riidiSanu veic lai ... 2. Samazniatu cietibu virskarta
) 3. Cementétu detalu
4. Palielinatu cietibu virskarta
1. Duraluminijs
Ka sauc materialu, kas satur 68 % vara un 32 % 2. Cuguns
251, |.
cinka? 3. Bronza
4. Misins
1. Volframu
Kuru kimisko elementu izmanto saistvielu 2. Dzelzi
252. |. _. A
cietsakausgéjumu iegiiSanai? 3. Kobaltu
4. Titanu
1. 99,99 %
553 Lidz cik procentiem tira aluminija satur aluminija 2. 99,9 %
7 |marka A 999? 3. 99,999 %
4.99 %
1. 5XHM
954, Kura no dotajiem t€raudiem ir vismazakais oglekla |2.ct5
daudzums? 3,50
4. 45X
1. Hromt€rauds
2.55. |Ko péc LVS nozime HS6-5-2-5? 2. Atrgriezgjtérauds
3. Silicijt€rauds
4. Mangantérauds
Kada maksimala temperatras intervala 1. 500-600 :C
2.56. |metalkeramiskie cietsakaus€jumi nezaudg grieSanas 2. 700-800 °C
N 3.900-1200 °C
sp&jas?
4.1500-2000 °C
1. Cementa putekliem
957, Térauda cement&Sana ir térauda virskartas 2. Oglekli
piesatinasana ar... 3. Slapekli
4. Skabekli
1. Mangans
Kurs no kimiskajiem elementiem, noteikta 2. Skabeklis
2.58. . _ e _ -
daudzuma piekauséts dzelzij, parvers to ¢uguna? 3. Ogleklis
4. Seérs
1. Normalizacija
5 59, Kura no noraditajiem termiskas apstrades veidiem |2. AtkvélinaSana
teraudu uzkarse tikai Iidz 250°C? 3. Atlaidinasana
4. Rudisana
1. Starp graudiem veidojas dzelzs oksidu slanis
2.60. |Ko nozimeé jédziens "pardedzinats terauds"? § Starp graudiem veidojas skabekla slanis
4

. Térauds uzkarséts lidz 900 °C




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

3.1

Kada pazime norada, ka urbis ir neass?

. Cikstosa skana

. Urbis novirzas

. Svilpjosa skana

. Urbis "leka"

3.2.

Kada pazime norada, ka urbis ir sadedzis?

. Griezgjdala ir zila krasa

. Griezgjdala ir peleka krasa

. Urbis ir izdrupis

. Griezgjdala ir sarkana krasa

3.3.

Kadu materialu urbsanai lieto vitnpurbjus bez skaidu
kanaliem?

. Paaugstinatas cietibas materialiem

. Zemas cietibas materialiem

. Poliméru materialiem

. Krasainiem metaliem

3.4.

Kados urbumos nedrikst lietot vitnurbjus bez skaidu
kanaliem?

. Caurejosos urbumos

. Necaurejo$os urbumos

. Maza diametra urbumos

. Liela diametra urbumos

3.5.

Kas jaievéro, nosakot apgriezienu skaitu,
urbjmasinai urbjot neriiso$o t€raudu?

. Apgriezienu skaits jasamazina

. Hroma saturs térauda

. Oglekla saturs térauda

. Apgriezienu skaits japalielina

3.6.

Vai ir iespgjams vitni iegriezt ar urbjmastmu?

. Ng, nav iesp&jams

. Ja, ir iesp&jams

. Ja, izmantojot specialu urbi

. Ja, palielinot apgriezienu skaitu

3.7.

Kas notiek, ja urbja griez&jSkautnes ir dazada
garuma?

. Urbis novirzas

. Urbis sak vibrét

. Urbsana klist neiesp&jama

. Urbis "leka"

3.8.

Kados gadijumos lieto kombingtos urbjus?

. Urbuma kvalitates palielinaSanai

. Darba raZiguma palielinasanai

. Materialu ekonoméS$anai

. UrbSanas dziluma palielinaSanai

3.9.

Ar ko var uzgriezt trisgajienu metrisko vitni?

. Ar virpu

. Ar frézi

. Ar kreiso vitngriezni

. Ar regul@jamu vitngriezni

3.10.

Vitnurbjus, kuru skaidu kanali ir slipi, lieto...

. Lai paaugstinatu vitnes kvalitati

. Lai samazinatu vitnes kvalitati

. Lai palielinatu darba raZigumu

. Tikai krasainiem metaliem

3.11.

Vitnurbjus ar labo skaidu kanalu virzienu lieto...

. CaurejoSos urbumos

. NecaurejoSos urbumos

. Poliméru materialiem

. Konstrukciju te€raudiem

3.12.

Vitnurbjus ar kreiso skaidu kanalu virzienu lieto...

. CaurejoSos urbumos

. NecaurejoSos urbumos

. Baltajam ¢ugunam
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. Téraudam




3.13.

Kur lieto vitngrieznus ar izliektu katu?

. Metalapstrades automatos

. Virpas

. Frézes

. Urbjmasinas

3.14.

Kapéc lieto kombingtos vitngrieznus (rupjas un
smalkas apstrades)?

. Lai iegiitu augstakas kvalitates vitni

. Lai palielinatu darba raZigumu

. Lai vitne butu kombinéta

. Lieto tikai caurulvitném

3.15.

Vai cilindriskiem vitngriezniem (smalkas un rupjas
apstrades) iegriezamas vitnes diametram ir dazadas
vertibas?

. Ja, ir dazadas

. N¢€, nav dazadas

. Ja, vitnes sakuma

. Ja, vitnes beigas

3.16.

Vai argjas vitnes iegrieSanas vitnes ripinam ir
smalkas un rupjas apstrades iesp&jas?

. Ng, nav

. Ja (pargrieztas vitnu ripinas)

. Ja (nepargrieztas vitnu ripinas)

. Ja, izmantojot urbjmasinu

3.17.

Kadas prieksrocibas ir ievelmetam vitném?

. Vitnes kvalitate ir zemaka

. Var izmantot iek$&jam vitném

. Vitnes kvalitate ir augstaka

. Var izmantot frézes

3.18.

Vai ir iesp€ja regulét vitnu velmjus?

. Ja, ir iesp&ja

. Ja, izmantojot Sablonus

. Tas nav iesp&jams

. Ja, izmantojot lekalus

3.19.

Kada prieksrociba ir knied&tiem savienojumiem,
salidzinajuma ar vitpu savienojumiem?

. Vienkar$aks tehnologiskais process

. Savienojums ir blivaks

. Savienojums ir nekontrol&jams

. Var izmantot griiti pieejamas vietas

3.20.

Ko sauc par uzlaidi?

. Atdalamo materiala dalu

Novilkto Itniju

. Apstradajamo vietu

. Vertikalu liniju

3.21.

Kuriem priekSmetiem jaatrodas darba vieta?

. Tikai griezgjinstrumentiem

. P& pasa izveles

. Visiem iesp&jamajiem
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. Tiem, kuri nepiecieSami dota darba izpildei

3.22.

Ko nodrosina racionals darba vietas iekartojums?

1. Ar maksimalu darbaspéka un Iidzek]u patérinu rada
droSus darba apstak]us un lauj sasniegt visaugstako
razigumu un augstu produkcijas kvalitati

2.

Ar vismazako darbasp&ka un Iidzeklu patérinu rada

droSus darba apstaklus un lauj sasniegt visaugstako
razigumu un augstu produkcijas kvalitati

3.

Ar vismazako darbasp&ka un lidzeklu patérinu rada

nedroSus darba apstaklus un samazina darba kvalitati

4.

Racionals darba vietas iekartojums razigumu un

produkcijas kvalitati neietekme

3.23.

Mikstlodes izmanto...

1.

Loti precizu detalu lep&Sanai

. Zemas kuSanas temperatiiras metalu lodéSanai

. Cietu teraudu slipéSanai

. Ka smervielu

3.24.

Ar ko parbauda $aber&tu virsmu 1600 x 410 mm
liela laukuma?

. Linealu

. Mikrometru

. Taustu

NN N

. Krasu




3.25.

Kuru no Siem abrazivajiem materialiem izmanto
lep&sanai?

. Lentu

. Pastu

Ripu

. Papiru

3.26.

Ko var panakt ar pieslipgSanu?

. Spozu virsmu

. Gludu virsmu

. Gludu un precizu virsmu

. Labaku salagojumu

3.27.

Kuru no uzlaidém rivurbjos izmanto visbiezak?

. 0,01-0,02 mm

.0,10-0,20 mm

. 0,50-0,75 mm

.1,00-2,00 mm

3.28.

Kapéc metalapstradé labak izmanot metala, nevis
koka vai poliméra linealu?

. Tas ir [idzenaks

. Tas ir taisnaks

. Tas ir precizaks

. Tas ir izturigaks

3.29.

Ko var panakt ar slipesanu?

. Spozu virsmu

. Gludu virsmu

. Gludu un precizu virsmu

. Labaku salagojumu

3.30.

Cietlode parasti ir...

. Boraks

. Vars vai ta sakaus€jumi

. Alva, svins vai to sakaus€jumi

. Kanofolijs vai cinka hlorids

3.31.

Kadas vitnpu sistémas miisdienas lieto
masinbiivnieciba?

. Metriskas un cauru]vitnes

. Nemetriskas

. SI sistemas

. Pi sistemas

3.32.

Kas raksturo virsmas raupjumu?

. Nelidzenumu augstums

. Nelidzenumu biezums

. Spidigums

. Virsmas nokrasa

3.33.

Kapéc rokas instrumentiem jabiit ar noapalotam
malam vai ar fazitém, iznemot darba dalu?

. Lai nebojatu citus instrumentus

. Lai labak izskatitos

. Lai negiitu traumas

. Lai tie butu vieglaki

3.34.

Ar ko méra griti pieejama un dzila urbuma
diametru?

. Indikatoru

. Mikrometru

. Bidméru

. Taustu

3.35.

Ko meéra ar taustiem?

. Argjo diametru

. Iek$&jo diametru

. Augstumu

. Spraugas

3.36.

Kadu 1pasibu nosaka metalu vai to sakaus€jumu
siltumvaditsp&ja?

. Fizikalo

. Kimisko

. Mehanisko

. Tehnologisko

3.37.

Ko var panakt ar pulésanu?

. Spozu virsmu

. Gludu virsmu

. Gludu un precizu virsmu

. Labaku salagojumu




3.38.

Ko izmanto ka smérvielu, ar vitnosanas ripinu vai
vitnurbi griezot vitni aluminija detala?

. Udeni

. Ellu

. Petroleju

. Solidolu

3.39.

Cik liels ir standarta centra urbja konusa lenkis?

45°

60°

90°

120°

3.40.

Kads ir collu vitnes profils?

. Trapece

. Trissturis

. Taisnsturis

. Zagveida

3.41.

Par cik mm vilei ir jabiit garakai par apstradajamo
virsmu parastos apstaklos ?

175 mm

. 100 mm

. 150 mm

. 300 mm

3.42.

Kapéc uz aluminija sagataves icteicams zZim&t ar
zimuli?

. Tadgjadi palielinas precizitate

. Var nodzgst, ja nepiecieSams

. Tas neboja virskartu

. Ta ir vieglak vilkt Iiniju

3.43.

Kads ir rokas grieznu, kas paredz&tas metala
grieS$anai, asinaSanas lenkis?

60-65°

70-75°

80-85°

90-95°

3.44.

Lai strauji pavajinatos térauda metinamiba, oglekla
saturam jabiit ...

.> 0,03 %

.> 0,07 %

.>0,1%

.>0,3%

3.44.

Ka razo$ana, neizmantojot specialas iekartas, var
parliecinaties par terauda markas atbilstibu
mark&jumam?

. Ar liekSanu 1idz zinamai robezai

. Ar uzkarséSanu un atdzeséSanu

. Péc dzirksteles

. Péc skanas, uzsitot ar veseri

3.45.

Centra mekl@taju izmanto, lai noteiktu...

. Aploces centru

. Taisnstlira centru

. Elipses centru

. Kuba centru

3.46.

Vai atziméSanai var izmantot bidméru?

. Var, ja izmanto specialus uzgalus

. Nedrikst izmantot

. Var, ja bidméra mériSanas precizitate ir 0,05 mm

. Var, ja bidmeéra mériSanas precizitate ir 0,1 mm

3.47.

Kads ir intervals, aizzimgjot ar punktsiti?

1-4 mm

.5-10 mm

.11-15 mm

0-2 mm

3.48.

Kada apstrades uzlaide ir rupjai cirSanai?

.1,5-2 mm

.0,5-1,0 mm

.2,1-4,0 mm

.0,1-0,5 mm

3.49.

Kads ir aluminija apstradei ieteicamais cirtna
asmens lenkis?

. 10 gradi

. 70 gradi

. 35 gradi

. 90 gradi




. 10 gradi

1
3.50. Vara un misina apstradei ieteicamais cirtpa asmens |2. 70 gradi
lenkis ir... 3. 45 gradi
4. 90 gradi
1. Ar viles palidzibu
351 Ka var noteikt cirtna griezgjdalas cietibu razoSanas |2. Ar Brinela metodi
apstaklos? 3. Novertgjot vizuali
4. Ar Rokvela metodi
1. Kritu
352, Certot krasainos metalus, ieteicams cirtna 2. Benzinu
griezgjdalu iesmerét ar ... 3. Sviestu
4. Ellu vai ziepju tideni
1. Benzinu
353, Cértot aluminiju ieteicams cirtpa griez&jdalu 2. Laku
iesmeret ar... 3. Terpentinu
4. Solventu
1. 350-400 °C
354, Lidz kadai temperatiirai jauzkarsé diiraluminija 2. 100-200 °C
caurules, atkvélinot tas pirms lickSanas? 3.710-1390 °C
4. 500-650 °C
1.0.5-1,0 mm
Kada biezuma térauda loksnes var griezt ar rokas 2.1,1-1,4 mm
3.55. _ L
metala griezn€m? 3.1,5-2,0 mm
4,.>2,0 mm
1. Zaga asmens uzkaldinas
3.56. Kapéc, stradajot ar rokas metalzagi, ir jaievero 2. Zaga asmens izdriip
grieSanas rezims? 3. Zaga asmens noriudas
4. Zaga asmens atlaidinas
1. 16-18 zobi uz vienu collu garuma
357, Griezot mikstus metalus ar rokas metalzagi, asmens [2. 3-7 zobi uz vienu collu garuma
solim vélams biit... 3. 8-12 zobi uz vienu collu garuma
4. >22 zobi uz vienu collu garuma
1. Solarellu
358, Saellojusas metalapstrades rokas viles ieteicams 2. Terpentinu
apstradat ar... 3. Minerale]lu
4. Bérza ogli
1. Uz priekSu no sevis
3.59. |Atsledznieku viles darba gajiena virziens ir... 2 U_Z S,ev,l
3. Saniski
4. Turp, atpakal
1. Kritu
3.60. Ar ko ieteicams apstradat atslédznieka vili, veidojot |2. Stearinu
aluminija sagatavi? 3. Mineralellu
4. Udeni
1. 0,25-0,5 mm
. . - 2.0,6-0,8 mm
3.61. |Kada diametra urbjiem nav lentites? 3.0,02.0,05 mm
4.1,0-3,0 mm
1. 10-30 gradi
3.62. Kads ir ieteicamais virsotnes lepka lielums urbim, |2. 130-140 gradi
urbjot polimé&rus? 3. 80-95 gradi
4

. 50-60 gradi




3.63.

Kadam nolukam lieto urbjus ar taisniem skaidu
kanaliem?

. Cuguna urbsanai

. Téraudu urbSanai

. Mikstu materialu urbSanai

. Trauslu materialu urbSanai

3.64.

Urbjiem ar caurejosiem urbumiem (dzesgjosa
Skidruma pievadei) instrumenta noturiba palielinas

. 5-6 reizes

. 2 reizes

. 10-20 reizes

.>20 reizes

3.65.

Kadu prieksrocibu iegiist, ja urbjot izmanto
dzesg€josos skidrumus?

. Var palielinat urbuma diametru

. Urbis neiespriist urbuma

. Urbis novirzas

. Var ievérojami palielinat grieSanas atrumu

3.66.

Kadu prieksrocibu iegiist, ja urbSanas procesa
izmanto konduktoru?

. IevErojami palielinas darba razigums

. Var izmantot zenakas kvalitates urbjus

. Palielinas siltumatdeve

. Nav nepiecieSams dzes€josais Skidrums

3.67.

Par kadu lielumu palielinas urbuma diametrs, urbjot
ar urbi, kura diametrs ir 25 mm?

>3 mm

.2,0mm

. 0,01 mm

.0,2mm

3.68.

Kapéec ir nepieciesams urbsanu iesakt ar mazaka
diametra urbi?

. Lai iegiitu precizaku urbumu

. Lai palielinatu darba raZigumu

vvvvv

. Lai urbis "nesadegtu"

3.69.

Kadus urbjus lieto plansienu skarda urbsanai?

. Cietsakaus€juma urbjus

. Koniskus urbjus

. Parastus urbjus

. Specialu izspiesanas ierici

3.70.

Kadas urbja dzesés$anas iesp&jas izmanto, urbjot
termoreaktivas polimerus?

. Argjo gaisu

. Petroleju

. Emulsiju

. Ziepjudeni

3.71.

Urbjot polim€rus ar samazinatu padevi, notiek...

. Poliméra sacietéSana

. Poliméra deformacija

. Poliméra atlaidinasana

. Polimera slana uzkauseSana

3.72.

Uzlaides lielumam, veicot urbuma paplasinasanu ar
paplasinatajurbjiem ir jabit...

1-2 mm

.2,1-3,0 mm

.0,1-0,5 mm

.0,6-0,9 mm

3.73.

Kads ir rokas rivurbju apgrieztais konuss?

. 0,05-0,10 mm

. 0,15-0,20 mm

1-3mm

4-5mm

3.74.

Kads ir masinrivurbju apgrieztais konuss?

3-5mm

.1,1-2,0 mm

.0,7-1.0 mm

. 004-0,6 mm

3.75.

Vienads zobu solis rokas rivurbjiem izraisa...

. Vilnveida virsmas

. Rivurbja iekilesanos

. Rivurbja saltiSanu

. Ovalas virsmas




.2-3mm

Regulgjamie rivurbji Jauj palielinat urbuma .1,1-2,0 mm
3.76. |
diametru par... 0,6-1,0 mm
.0,25-0,5 mm
.11-20 mm
Kadiem urbuma diametriem izmantojami . 6-10 mm
3.77. e .
regul&jamie rivurbji? . 24-80 mm
1-5mm
. Peldosie rivurbji
3.78 Kadi instrumenti jaizmanto, lai iegiitu augstas . Urbji
"7 |kvalitates urbumus izrivéjot? . Papladinatajurbji

. Koniskie urbji

3.79.

Ka daudzgajienu vitném var noteikt attalumu, ko
veic vitnu stienis?

. Vitnes soli dalot ar gajienu skaitu

. Vitnes virsotnes lenki dalot ar gajienu skaitu

. Noteikt nav iesp&jams

. Vitnes soli reizinot ar gajienu skaitu

3.80.

Kur lieto daudzgajienu vitnes?

. Kustibu parnesos$os mehanismos

. Masinu elementu stiprinaSanai

. Paaugstinatas temperatiiras apstaklos

. Kimiski agresiva vidé

3.81.

Kadas prieksrocibas ir daudzgajienu vitnem?

. Paliclinata berzes pretestiba

. Nav nepiecieSama elloSana

. Samazinata berzes pretestiba

. Nevar iekileties

3.82.

Kur lieto metriskas vitnes ar smalko vitni?

. Mehanismos ar pastiprinatu vibraciju

. Nelieto nemaz

. Paaugstinatas temperatiiras apstaklos

. Skaba vide

3.83.

Ko izraisa parak liela atstarpe starp slipripu un
atbalstu?

. Slipripas sagrausanu

. Slipripas vibracijas

. Slip€Sanas kvalitates samazinaSanos

. Sipripas atru nodilSanu

3.84.

Ko izraisa parak liels aizzimgjamas adatas
asinasanas lenkis?

. Precizaku aizzimé$anu

. Neprecizu aizzimé$anu

. AizzZim&jama adata atri nolietojas

. Pieaug aizzimé&Sanas atrums

3.85.

Kapéc planas metala loksnes taisno ar koka amuru?

. Lai nedeform&tu metalu ieks€jo struktiru

. Koka amurs ir vieglaks

. Lai deformétu metalu iek$gjo struktiiru

. Lai uzkaldinatu téraudu

3.86.

Kapéc, liecot caurules, ir jaizmanto paligierices?

. Lai caurulu virsma veidotos deforméta

. Lai taupttu laiku

. Lai samazinatu liekuma radiusu

. Lai caurulu virsma neveidotos deforméta

3.87.

Kapéc, liecot caurules, tas pirms liekSanas ir
jaatkvelina ?

. Lai nonemtu metala iek$&jo spriegumu

. Lai palielinatu cietibu

. Lai samazinatu cietibu

. Lai metalam veidotu iek$g&jo spriegumu

3.88.

Kapéc, izrivejot urbumu, ieteicams izmantot
dzesgjosus skidrumus?

. Lai iegiitu zemaku virsmas kvalitati

. Lai iegiitu neregularu virsmas formu

. Lai uzkaldinatu virsmu

. Lai iegiitu augstaku virsmas kvalitati




. Apalknaibles

3.89. Kadu instrumentu lieto, atmal&jot aluminija, misina |2. Koka veseri
veidules, kuru biezums nav lielaks par 1 mm? . Plakanknaibles
. Teérauda amuru ar sferiskiem galiem
.1,0mm + 2,0 mm
Cik biezas térauda loksnes var taisnot ar rokam .3,0mm + 6,0 mm
3.90. . _ .
darbinamiem trisveltnu darba galdiem? .1,5mm +4,0mm
.0,5mm +2,5mm
. Lietojot specialas tabulas un monogrammas
391 Ka atri var noteikt kniedes stiepa garumu, . P&c pieredzes
neizmantojot formulas? . Izmantojot acuméru
. Eksperimentgjot
700 mm?
3.92. Kads ir taisnstiira 1aukum.s, ja malas a garums ir 20 800 mm?
mm, bet malas b garums ir 4 cm? . 900 mm?
. 1800 mm?
400 mm?
3.03. Kads ir trij sFﬁra laukumu, ja mala a ir 20 mm, bet 500 mm?
augstums h ir 4 cm? . 600 mm?
800 mm?
1000 mm?
3.94. |Kads ir rinka laukums, ja rinka radiuss r ir 2 cm? : 1256 mm’
. 1356 mm?
. 1600 mm?
628 mm?
3.05. Kads ir elipses laukumu, ja elipSu pusasis ir a =2 828 mm?
cm, unb =10 mm? . 928 mm?
. 1628 mm?
Amuru

. Amuru un cirtni

3.96. |Ar ko veic rievoSanu? - —
. Rievmasiu

. Pneimoveseri

. Ta ir Iétaka metode

Kapéc skarda loksnes ir izdevigak lodét ar . Suvi p&c lodesanas nevajag apstradat

3.97. mikstlodém? . Nav vajadzigs lodamurs
. Mikstlodei ir zema kuSanas temperatiira
. Aizzim€Sanas svitras nepunkte

3.98. Cik liela attaluma vienu no otra uz aizzimésanas .No 10,0 mm + 25,0 mm

svitram ar punktsiti iesit padzilinajumus? . No 3,0 mm + 5,0 mm

.No 15,0 mm + 30,0 mm

. Ka triecieninstrumentu

. Ka abrazivu instrumentu

3.99. |Punktsiti izmanto... —
. AizziméSanai

. Ka griezgjinstrumentu

. Abraziviem instrumentiem

. Griezgjinstrumentiem

3.100. [Pie kadiem instrumentiem pieder viles? —— -
. Triecieninstrumentiem

. Aizzim@Sanas instrumentiem

. Oglekla instrumentu t€raudiem

No kuriem metaliem izgatavo aizzimesanas . Krasainajiem metaliem

3.101.

instrumentus? . Leg@tiem t€raudiem
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3.102.

Kada veida var uzasinat aizziméSanas velci?

. Izmantojot pastu

. Izmantojot specialas ierices

. Lepgjot

. Izmantojot abrazivas slipripas

3.108.

Kapec vajadzigas dazada tipa aizzim&Sanas velces?

. Lai veiktu plaknes aizziméSanu

. Lai veiktu plaknes un telpisko aizzimeSanu

. Lai taupttu laiku

. Lai veiktu telpisko aizziméSanu

3.104.

Kapgc lieto stirenus ar atmali?

. Lai &rtak un precizak varétu veikt aizziméSanu

. Telpiskai aizzimé&Sanai

. Lai var€tu izmantot zimuli

. Lai varétu izmantot velci

3.105.

Kads ir minimalais bazu skaits aizziméSanas
procesa?

. Viena baze

. Tr1s bazes

. Piecas bazes

. Divas bazes

3.106.

Ar ko ieteicams iekrasot I§jumus, veicot
aizziméSanu?

. Atkaiditu kritu

. Amuru un cirtni

. Krasu

Ellu

3.107.

Ar ko ieteicams iekrasot térauda un ¢uguna
sagataves, veicot aizziméSanu?

. Ellas krasu

. Molibdenu

. Lateksu

. Vara vitriola §kidumu

3.108.

Ka mainas grieSanas apstakli, ja cirtna aizmugures
lenkis ir vienads ar nulli?

. Palielinas berzes pretestiba

. Samazinas berzes pretestiba

. Cirtnis deformgjas

. Cirtnis izslid

3.109.

Cirtpa tr1s lepku summa ir...

. 45 gradi

. 0 gradi

. 180 gradi

. 90 gradi

3.110.

Samazinot skaidas lenki cirtnim, var palielinat...

. GrieSanas speku

. Skaidas biezumu

. Cirtna noturibu

. GrieSanas atrumu

3.111.

Apstradajot cietus materialus ar cirtni, skaidas
formair...

Vita

. Uzkaldinata

. Skelta

. Dalgji lauzta

3.112.

Kada veida skaida veidojas, apstradajot trauslus un
cietus materialus ar cirtni?

. Lauzta

Vita

. Skelta

. Dalgji lauzta

3.113.

Cirtpa asmens lenkis ir 60 gradi, muguras lenkis ir 5
gradi. Cik liels ir grieSanas lenkis?

. 25 gradi

. 45 gradi

. 65 gradi

. 15 gradi

3.114.

Teérauda rupjapstrades procesa ar cirtni viena
pargajiena ieteicams nocirst...

. 10-20 mm biezu térauda slani

. 5-10 mm biezu térauda slani

. 3-5 mm biezu térauda slani

. 1-2 mm biezu térauda slani




3.115.

Kada lenkT attieciba pret apstradajamo virsmu
janostada cirtpa simetrijas ass, ja jaapstrada
terauds?

.35 gradi

.50 gradi

.90 gradi

. 180 gradi

3.116.

Kada lenki janostada cirtpa simetrijas ass attieciba
pret apstradajamo virsmu, ja jaapstrada cuguns?

. 35-45 gradi

. 45- 60 gradi

. 0-20 gradi

.90-120 gradi

3.117.

Izvéloties krustcirtna platumu, rievu cirSanai, tas
jaizvélas...

. Mazaks par rievas platumu

. Lielaks par rievas platumu

. No mikstaka térauda

. Mérot collas

3.118.

Apalus stienus, kuru diametrs ir lielaks par 30 mm,
taisno ar...

. Pneimoamuru

. Amuru un cirtni

. Sildot sagatavi

. Skriives presi

3.119.

Saverptas sloksnes taisno ar...

. Rokas skriivspilem

. Masinskriivspiléem

. Sildot sagatavi

. Metinamo aparatu

3.120.

Termiskas taisnoSanas gadfjuma téraudu sakarsé
lidz...

. Baltkvelei

. Melnkvelei

. Sarkankveélei

. 1700 °C

3.121.

Karsta taisnoSana lietojama...

. Neapstradatu sagatavju taisno$anai

. Apstradatu sagatavju taisnoSanai

. Pirms virpoSanas operacijas

. Leg&tu téraudu taisnoSanai

3.122.

Jo lielaks velmju skaits mehanizgtaja taisnosana,
jo...

. Zemaka taisno$anas kvalitate

. Lielaks darba razigums

. Mazaks darba raZigums

. Augstaka taisnoSanas kvalitate

3.123.

Kapéc, liecot sagatavi p&c ras€juma, nepiecieSams
apréekinat tas garumu?

. Lai detalas izmé&rs atbilstu ras€§jumam

. Lai detalas izmérs atbilstu sagatavei

. Lai nevajadzetu sagatavi sagriezt

. Apréekinat nav nepiecieSamibas

3.124.

Ka var atri noteikt minimalo liekS$anas radiusu?

. Veicot aprékinus

. Lietojot radiusa noteikSanas grafikus

. Eksperiment€jot

. Ar kop@&jama papira palidzibu

3.125.

Caurulu karstaja liekSana izmantojot pildvielas...

. Uzlabojas caurules virsmas kvalitate

. Pasliktinas caurules virsmas kvalitate

. Palielinas darba razigumu

. Samazinas izmaksas

3.126.

Ka janovieto metinatas caurules, tas liecot?

. Metinatajai Suvei jaatrodas apaksgja karta

. Metinatajai Suvei jaatrodas augs€ja karta

. Metinatajjai Suvei jaatrodas sakuma

. Metinatajai Suvei jaatrodas neitralaja karta

3.127.

Ko izraisa metinatu caurulu liekSana, ja cauruli
novieto nepareizi?

. Suve var parplist

. Suve nostiprinas

. Suve atslabst
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. Smiltim

3128, Liecot tievas vara vai misina caurules, tas ieteicams |2. Ifolofoniju
piepildit ar... . Udeni
Ellu
.1,6 mm
3129, Térauda un ¢uguna grie$anai ar rokas metalzagi .0,6 mm
ieteicamais zaga zobu solis ir... . 2,0 mm
3 mm
.2,25mm
3.130. Krasaino metalu grieSanai ar rokas metalzagi . 3,25 mm
ieteicamais zaga zobu solis ir... .0,1 mm
. 1,25 mm
. 0,01 mm
3131 Plansienu metalu grieSanai ar rokas metalzagi .0,8 mm
ieteicamais zaga zobu solis ir... 2 mm
5mm

3.132.

Kapéc metalzaga platém ir tik liels muguras lenkis?

. Lai butu vieta skaidam

. Lai samazinatu berzi

. Lai palielinatu berzi

. Lai zagis neiespristu

3.133.

Tuvojoties zag&juma beigam, spiediens uz
metalzagi...

. Japalielina

. Jalidzsvaro

. Janogem

. Jasamazina

3.134.

Vilnveida izlocijumu rokas metalzaga platém lieto
asmeniem, kam zobu solis ir...

.0,1-0.3 mm

.1-2mm

2-3mm

.0,8-1,0 mm

3.135.

Kadu metalu apstradei nevar izmantot samtviles?

. Krasaino metalu

. Térauda

. Poliméra

Koka

3.136.

Urbsanas procesa iegiistamais virsmas gludums ir...

. Rz=320-80 mkm

. Rz=10-2 mkm

. Rz=2-0,1 mkm

. Rz=30-40 mkm

3.137.

Ja nav iesp&jams apréekinat vai citadi noteikt
urbsanas rezimus, tad apgriezienu skaitu urbim lidz
5 mm var noteikt aptuveni...

. 100-300 apgr./min

. 400-500 apgr./min

. 600=900 apgr./min

. 1300-2000 apgr./min

3.138.

Ja nav iesp&jams apréekinat vai citadi noteikt
urbsanas rezimus, tad apgriezienu skaitu urbim Iidz
6-10 mm var noteikt aptuveni...

. 700-1300 apgr./min

. 20-30 apgr./min

. 50-200 apgr./min

. 1300-2000 apgr./min

3.139.

Ja nav iesp&jams apréekinat vai citadi noteikt
urbsanas rezimus, tad apgriezienu skaitu urbim 20-
30 mm var noteikt aptuveni...

. 200-300 apgr./min

. 300-400 apgr./min

. 500-800 apgr./min

. 1300-2000 apgr./min

3.140.

Veicot urbumu cilindriskas detalas, tas
janostiprina...

. Prizma

. Masinskrtivspiles

. Plakanknaiblés

. Ar plati




3.141.

Ja urbuma diametrs parsniedz 10 mm, tad
masinskriivspiles...

. Nav janostiprina

. Nevar izmantot

. Janobalanse

. Janostiprina

3.142.

Veicot urbsanu ar mehanisko padevi, urbsanas
sakumu un beigas veic...

. Ar rokas padevi

. Ar mehanisko padevi

. Nepartraukti

. Samazinot mehanisko padevi

3.143.

[zv@rSamos rivurbjus galvenokart lieto...

. Remontdarbos

. L&jumos

. Virpotas detalas

. Frézetas detalas

3.144.

Kas jadara, lai skaida neiespriistu starp rivurbi un
virsmu, beidzot urbuma izrivéSanas procesu?

. Instruments jagriez viena virziena

. Instruments jagriez pretgja virziena

. Instruments nav jagriez

. Jaello grieSanas zona

3.145.

Mehanizgtaja izrivé$ana urbuma diametrs 20 mm
rivurbim palielinas (izsitas) par...

. 0,01 mm

1 mm

2mm

. 0,02 mm

. Lep&tus rivurbjus

. Parastos rivurbjus

3.146. |1zrivejot ar rivurbi urbumus ar pielaidi H7, lieto... - — -
. Koniskus rivurbjus
. Marké&tus rivurbjus
. 1,5mm./apgr
Cik liela mehanisko padeve jaiestata, iegriezot vitni |2 0,5mm./apgr
3.147.
M10? . 1,0mm./apgr
. 2,5mm./apgr
. 0,5mm./apgr
3,148, Cik liela mehaniska padeve jaiestata iegriezot vitni |2. 0,7mm./apgr
M6? . 1,5mm./apgr
. 1,0mm./apgr
. 250-300 °C
3.149, Lodgjot ar mikstlodém, lodamura temperatiirai . 350-400 °C
jabit... ... .400-500 °C
. 700-1000 °C

3.150.

Kados gadijumos lod&sanas procesa lieto
kolofoniju?

. Lodgjot elektriskos vadus

. Lodgjot Cugunu

. Lodgjot varu

. Lod&jot misinu

3.151.

Kapéc lodesanas procesa lieto kolofoniju?

. Lai oksidétu virsmu

. Lai palielinatu temperatiiru

. Lai samazinatu temperatiiru

. Lai neizraisttu talaku koroziju

3.152.

Kapéc lodamura darba dalu izgatavo no vara?

. Varam ir lielaka siltumatdeve

. Varam ir mazaka siltumatdeve

. Var§ neoksidgjas

. Var$ nekorodé

3.153.

Kadu lodi izmanto, lodg€jot nertiso§os un
karstumizturigos teraudus?

. Nikela

Vara

. Cinka

. Misina




3.154.

Vai cietlodi var izkausét ar lodamuru?

. Var izkauset

. Var, lietojot kusnus

. Var, palielinot spriegumu

. Nevar izkauset

3.155.

Kada materiala lodi izmanto, lodgjot
cietsakaus€juma plaksnites?

. Vara vai misina

. Cinka vai vara

. Sudraba vai zelta

. Aluminija vai svina

3.156.

Griezot metalu (biezums 1-1,3 mm) ar elektriskam
rokas griezneém, sprauga starp nazu asmeniem
jabut...

. 0,06-0,08 mm

.0,6-0,8 mm

.1-1,5mm

.1,5-2mm

3.157.

Ar ko izvileésana atSkiras no viléSanas?

. IzviléSana apstrada apaltéraudu

. Izvilesana apstrada kalibrétus t€raudus

. Izvilésana apstrada plakanteraudus

. IzviléSana apstrada urbumus

3.158.

Ka pielagosanas operacijas kontrol€ apstrades
kvalitati?

. Izmantojot Sablonus

. Izmantojot bidméru

. Izmantojot mikrometru

. Izmantojot relativo metodi

3.159.

Kadas prieksrocibas ir $§aberétam virsmam,
salidzinot ar slip&tam?

. Saberétas virsmas labak ellojas

. Saberétas virsmas ir cietakas

. Saberétas virsmas gludakas

. Saberétas virsmas ir mikstakas

3.160.

Stradajot ar lep&tiem Saberiem, virsmas kvalitate
bis...

. Augstaka

. Zemaka

. Vidgji zema

. Difirencéta

3.161.

Ar ko kontrolg $aber€tas virsmas precizitati?

. Specialu ramiti (25 x 25mm)

. Mikrometru

. Bidmeéru

. Indikatoru

3.162.

Amura kata garums ir atkarigs no...

. Kata materiala

. Stradnieka auguma

. Amura formas

. Amura svara

3.163.

Ka pareizi ir jamonte lodisu gultnis?

. Jasit ar amuru pa argjo gredzenu

. Ass jauzkarsg I1idz 300 °C

. Jasit ar amuru pa iek$gjo gredzenu

. Gultnis ella jauzkarse lidz 200 °C un jauzpresé

3.164.

Kadus tipveida parvadus izmanto darbgaldos?

. Tikai siksnas parvadus

. Siksnas un k&zu parvadus

. Zobratu parvadus

. Siksnas, zobratu un gliemezparvadus

3.165.

Kada veida panak cirtpu, punktsiSu un aizzimésanas
adatu cietibu?

. Uzkaldinot

. Cementgjot

. Uzasinot

. Noradot

3.166.

Kurs no kustibu parvadiem ir pa§bremzgjoss?

. Cilindrisko zobratu parvads

. Konisko zobratu parvads

. Siksnas parvads
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3.167.

Atrgaitas reduktoros parvadu e]Jofanai izmanto...

. Ellu ar augstu kinematisko viskozitati

. E]lu ar zemu kinematisko viskozitati

. Solidolu

. Emulsolu

3.168.

Cik lielai jabat atstarpei starp slipripu un atbalstu?

.0,5-1mm

.2-3mm

.4 -5mm

>5mm

3.169.

Kuru no $§im vielam nedrikst dzest ar udeni?

. Degosu gumiju

. Degosu audumu

. Degosu benzinu

. Degosu koku

3.170.

AizzimeSanas adatas atliekto galu izmanto...

. AizzZImgjot misina virsmas

. Aizzimgjot linijas griiti aizsniedzamas vietas

. Ja jalabo aizzimétas Iinijas

. Ja javelk paral€las linijas

3.171.

Centra mekletajus izmanto, nosakot...

. Aploces centru

. Taisnstura centru

. Elipses centru

. Kuba centru

3.172.

Ko izmanto par aizziméSanas bazi plakniskaja
aizzimesana?

. Jebkuru sagataves Skautni

. Sagataves plakni

. Sagataves apstradatas Skautnes

. Sagataves gabaritizmerus

3.173.

Kad lieto detalu aizzim&Sanu p&c vienas
savienojamas detalas?

. Ja detalu salagoSanu javeic tieSi montazas vieta

. Ja aizzZim&S$anu izdara uz aizziméSanas plates

. Ja veic telpisko aizzimésanu

. Ja detalu salagosanu veic peéc mehaniskas apstrades

3.174.

Kapéc aluminija sagataves ieteicams aizzimet ar
ztmuli?

. Palielinas aizzim&Sanas precizitate

. Var nodzest aizziméto kontiru

. Vieglak vilkt linijas

. Neskrape virsmu

3.175.

Kapgéc aizzime&Sanas procesa lieto kontroles svitras?

. AizziméSanas vienkarSoSanai

. Lai apstrades procesa kontrolétu uzlaides lielumu

. Lai sagatavotu virsmu aizzime$anai

. Sarezgitiem aizziméSanas darbiem

3.176.

Ar ko atskiras telpiska aizziméSana no plaknes
aizziméSanas?

. AtSkiras ar aizzZimé$anas instrumentu klastu

. Atskiras ar aizzim&€jamo plaknu daudzumu

. At8kiras tikai ar aizzZim&$anas tehnologiju
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. AtSkiras ar aizzimé$anas liniju daudzumu un biezumu

3.177.

Kadam mérkim izmanto aizzimésanas plati?

—

. AizzZim&jamas detalas novietoSanai

2. Instrumentu un ieri¢u novieto$anai

3. AizzZim&jamas detalas, instrumentu un iericu
novietoSanai

. AizzimeSanas Itniju novilkSanai ar cirkuli

3.178.

Kada seciba velk aizzimésanas Iinijas, veicot
plaknes aizzimésanu?

. Horizontalas, slipas, vertikalas, aploces

. Horizontalas, vertikalas, aploces, slipas

. Horizontalas, aploces, vertikalas, slipas

. Horizontalas, vertikalas, slipas, aploces

3.179.

Aizzimesanas adatas konusa lenkis ir...

40°-45°

35°-40°

. 25°-30°

. 15°-20°




3.180.

Ka pareizi javelk aizzim&jama Iinija?

. Tikai vienu reizi visiem materialiem

. Atkartoti vairakas reizes cietiem materialiem

. Atkartoti vairakas reizes mikstiem materialiem

. Vienu reizi tikai mikstiem materialiem

3.181.

Kapec punktsisa galvinas formai ir jabit sferiskai?

. Lai samazinatu traumatismu

. Lai uzlabotu argjo izskatu

. Lai vesera sitiena raditais speks biitu versts uz
u

nktsiSa centru

. Lai nebojatu vesera belzena darba virsmu

3.182.

Kadam jabut punktsisa asinagjuma lenkim?

45°

60°

30°

90°

3.183.

Kadu precizitati var sasniegt plaknes aizzimésana?

.0,05-0,1 mm

.0,1-0,2 mm

.0,2-0,5 mm

.0,5-1 mm

3.184.

Kapec atsleédznieka darbos izmanto dobos amurus,
pilditus ar svina skrotim?

. Trieciena sp€ka palielinaSanai

. Trieciena speka samazinasanai

. Trieciena speka darbibas laika pagarinaSanai

. Trieciena speka darbibas laika saisinasanai

3.185.

Lidz kadai temperatiirai uzkarse t€rauda sagatavi
taisnoSanai ar uzsildisanu?

. 140°-150°

. 350°-470°

. 500°-600°

. 800°-1000°

3.186.

Lidz kadai temperatiirai uzkars€ vara un misina
caurules, tas atkvelinot pirms liekSanas?

. 140°-50°

. 350°-470°

. 600°-700°

. 800°-1000°

3.187.

Kadu precizitati var iegt, c€rtot metalu ar cirtni?

.0,01-0,1 mm

.0,1-0,3 mm

.0,4-1 mm

.1,0-2,0 mm

3.188.

Cik lielam jabtt pareizi uzasinatam cirtna asmens
lenkim, c@rtot cietu materialu?

70°

60°

50°

45°

3.189.

Amura katus ieteicams izgatavot no...

. Bérza, ozola, oSa

. Liepas, priedes, egles

. P1ladza, abeles, alks$pa

. Papeles, pluimes, cerina

3.190.

No ka atkarigs minimalais liekuma radiuss caurulu
liekSanas operacija?

. Caurules materiala

. Caurules materiala un liekSanas ierices

. Sakars@Sanas temperatiiras

. Caurules diametra, materiala un liekSanas ierices

3.191.

Kadus prieksdarbus veic pirms térauda caurules
(diametrs > 30 mm) lickSanas?

. Cauruli uzkarse ar lodlampu

. Cauruli piepilda ar tideni

. Cauruli piepilda ar mitram smiltim

. Cauruli pieblivé ar sausam smiltim

3.192.

Cirtpa asmens lenkis, apstradajot cugunu, ir...

90°

35°

70°
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3.193.

Kados gadijumos izmanto krustcirtni?

1.

Plaknu apstradei

2.

Loks8nu materiala sacirSanai

3.

Rievu izcirSanai

4.

Urbumu apstradei

3.194.

Ka lielgabarita detalam nocert metala slani?

1.

Vispirms izc@rt rievas ar krustcirtni un péc tam ar

cirtni noceért atseviskos apgabalus

. Cert ar iesp&jami plataku cirtni

. Cert ar iespgjami Sauraku cirtni pa paralelu liniju

. Cert ar platu rievu pa diagonali

3.195.

Ar kadu amuru taisno planas metala loksnes?

. Amuru, kura svars ir 200 g

. Amuru, kura svars ir 500 g

. Amuru ar ruditu belzeni

. Koka amuru

3.196.

Ko sauc par amura degunu?

. Amura belzena noapaloto virsmu

. Apalu amura belzeni

. Amura belzena pretgjo galu

. Amura belzena sanu virsmu

3.197.

TaisnoSana no izlagoSanas atSkiras ar...

. Izpildes pan€mieniem

. Izpildes ilgumu

. Izpildes sarezgitibas pakapi

. Izpildes uzdevumu

3.198.

Ka, liecot sagatavi, deformgjas metala ieksgjie
slani?

. Ieksgjie slani tiek paklauti spiedei un tie pagarinas

. Ieksgjie slani tiek paklauti stiepei un tie pagarinas

. Ieksgjie slani tiek paklauti spiedei un tie saisinas

. Ieksgjie slani tiek paklauti stiepei un tie saisinas

3.199.

Ka, liecot sagatavi, deformg&jas metala argjie slani?

. Argjie slani tiek paklauti spiedei un tie pagarinas

. Argjie slani tiek paklauti stiepei

. Argjie slani tiek paklauti spiedei

. Argjie slani tiek paklauti vérpei

3.200.

Kads solis ir rokas metalzaga asmenim, kur§
paredzgts plansienu caurulu sazagésanai?

. 0,4 mm

. 0,6 mm

.1,8 mm

. 0,8 mm

3.201.

Ka rikoties, ja metalzaga asmens novirzijies sanis?

. JamEgina pagriezt asmeni svitras virziena

. Jazage no pretjas puses
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. Janomaina zaga asmens un jaturpina iesaktais

Zaggjums

. Jaieello zaga asmens

3.202.

Kapéc rokas zaga asmens zobi ir izloctti?

. Lai asmens neiespristu iezagétaja rieva

. Lai uzlabotu asmens izskatu

. Lai palielinatu darba raZigumu

. Lai palielinatu asmens stipribu

Ka pareizi ar rokas metalzagi jasak zaget T un

. Jasak zaget ar Sauro malu

. Jasak zagget ar plato malu

4
1
2
3
4
1
2
3.203. . ————— — -
dubult T profils? 3. Jasak zaggt ar jaunu zaga sloksni
4. Jasak zaget ar loti 1éniem dubultgajieniem
1. 30-60
3.904. Cik dubultggjienu jaizdara viena mindte, zaggjot 2.20-30
cietus materialus ar rokas metalzagi? 3. 120-150
4. 160-200
1. Elektrokorunda
3.205. Kadas slipripas izmanto, asinot atrgriezgjtérauda 2. Karborunda
griezgjinstrumentus? 3. Korunda
4. Kvarca




3.206.

Vai izgatavo rivurbjus ar spiralveida zobiem?

. Ja, jo tas novers apstradata urbuma Skautnainumu

. N&, jo nav nepiecieSams

. N& jo $adu soli nevar izgatavot

. Ja, bet tikai ar kreisiem zobiem

3.207.

Kura rivurbja dala nogriez apstrades uzlaidi?

. Griezosa dala

. Kalibrgjosa dala

. Pretgjais konuss

. Rtvurbja kaklins

3.208.

Kadam merkim izmanto urbumu parurbsanu?

. Lai var€tu apstradat I§jumu urbumus

. Lai samazinatu virsmas raupjumu

. Lai samazinatu urbja padeves speku

. Lai novérstu vibracijas

3.209.

Vai atlauts, urbjot detalu, izmantot darba cimdus?

. Atlauts izmantot brezenta cimdus

. Atlauts izmantot vilnas cimdus

. Atlauts izmantot adas cimdus

. Nav atlauts izmantot cimdus

3.210.

Izvadot urbi no urbuma, lai nepasliktinatu urbuma
virsmas raupjumu, urbis...

. Nedrikst rotét

. Rote pretgja virziena

. Rot€ turp un atpakal

. Rot€ nemainiga virziena

3.211.

Kadu kvalitati var iegiit, urbumu paplasinot?

.1T10-1T11

. IT14-1T15

. AT5-IT6

IT17

3.212.

IzrivEjot bronzu, dzesgjosais Skidrums...

. Ir maSine]la

. Ir varamas sals $kidums

. Ir petroleja

. Netiek lietots

3.213.

P&c apstradajama urbuma formas rivurbjus iedala...

. Rokas un cilindriskajos rivurbjos

. Masinrivurbjos un koniskajos rivurbjos

. Cilindriskajos un koniskajos rivurbjos

. Rokas un masinrivurbjos

8 mm
Cik liels ir grie$anas dzilums, urbjot ar 10 mm urbi |2. 20 mm
3.214. g
20 mm dziJuma? 5 mm
200 mm
15°-20°
3915 Kads ir ieteicamais urbja asinasanas lenkis, urbjot . 150°-180°
T teraudu? . 100°-100°
.116°-118°

3.216.

Urbsanas procesa grieSanas dzilumu nosaka...

. Nogriezamas skaidas platums

. Nogriezamas skaidas biezums

. Nogriezamas skaidas Skersgriezuma laukums

. Urbuma dzilums

3.217.

Kapéc lieto paplasinatajurbjus?

. Lai izveidotu urbumus seviski cietos materialos

. Lai palielinatu ieprieks veidota urbuma diametru
atlietas, kaltas vai Stancetas sagataves

3. Lai apstradatu liela diametra urbumus

4. Lai iegiitu urbumus ar specialam 1pasibam

3.218.

Apstradajot urbumu ar rokas rivurbi, dzesgjoso
Skidrumu nelieto...

1. Téraudam

2. Aluminijam

3. Varam

4. Cugunam




3.219.

Cik liels ir standartizéta centra urbuma koniska
urbuma lenkis?

45°

90°

60°

120°

3.220.

Kadam noliikam izmanto rivurbi?

. Lai izurbtu urbumu

. Lai parurbtu urbumu

. Lai iegiitu gludu urbumu

. Lai palielinatu darba raZigumu

3.221.

Kados gadijumos lieto kreisos spiralurbjus?

. Ja strada kreilis

. Dazadibai

. Ja urbuma jaiegriez kreisa vitne

. Darbagaldos, kuriem ir "kreisie" apgriezieni

3.222.

Kurs no nosauktajiem instrumentiem nodrosina
augstaku urbuma kvalitati?

Vile

. Paplasinatajurbis

. Urbis

. Rivurbis

3.223.

Spiralurbja lentite tiek izmantota...

. Urbja vadi$anai un aksiala spéka samazinaSanai

[\

. Berzes samazinasanai un dzes€8anas Skidruma
pievadiSanai

3. Urbja vadisanai, berzes samazinasanai, urbuma
kalibrésanai

. Urbuma kalibrésanai un skaidu izvadiSanai

3.224.

Kads profila lenkis ir trapecvitnei?

55°

60°

30°

15°

3.225.

Kada vitne veidosies, ja, griezot vitni ar vitpurbi,
priekSurbuma diametrs bis lielaks neka vajadzigais?

. Ar nepilnu profila augstumu

. Ar bojatiem vitnes vijumiem

. Ar palielinatu profila raupjumu

. Ar mainigu vitnes soli

3.226.

Ar ko parbauda vitnes derigumu?

. Iek§§jo vitni ar uzgriezni, argjo — ar skriivi

. Ieks€jo vitni ar skriivi, aréjo — ar uzgriezni

. Ieksgjo vitni ar vitpu kalibru — tapu, argjo — ar kalibru-
gredzenu

4. Teks§gjo vitni ar vitpu mikrometru, ar&jo — ar kalibru-
gredzenu

3.227.

Kas notiek, ja, griezot vitni ar vitgurbi,
priekSurbuma diametrs biis mazaks par
nepieciesamo?

1. Var veidoties vitne ar nepilnu profila augstumu

. Var veidoties vitne ar bojatiem vitnes profiliem

. Var veidoties vitne ar palielinatu profila augstumu

. Var veidoties vitne ar mainigu soli

3.228.

Stradajot ar neasu vitpurbi...

. Vitnurbis var noluzt

. Vitnurbis var atlaidinaties

. Vitnurbis var noridities

. Vitnurbis var parkarst

3.229.

Kas jaievero, iegriezot argjo vitni?

. Vitngrieza parvietoSanas atrumams

== |wN

. Vitngrieza perpendikularitatei attieciba pret simetrijas
asi

3. Vitngrieza paralelitate attieciba pret simetrijas asi

4. Vitngrieza veidotas skaidas forma

3.230.

Kados gadijumos kvalitativas vitnes iegiiSanai par
ellosanas-dzesesanas Skidrumu var izmantot
minerale]lu?

1. Ja ta ir rafinéta ella

2. Ja to atSkaida ar Gideni

3. Ja to uzsilda

4. Ja to atdzese




3.231.

Ka aprékina urbuma diametru ieks§gjas vitnes
iegrieSanai ar vitpurbi?

-durb =d-P

.dyp =0,85xd

durb =d+P

dyp =dxP

3.232.

Kads ir vitnes M 12 — 6g profila lenkis?

55°

70°

60°

30°

3.233.

Uzgriezna paSatskriivéSanas ir iespgjama, ja tas...

. Sasaistits ar stiepli

. Novilkts izmantojot atsperpaplaksni

. Novilkts ar kontruzgriezni

. Novilkts ar noteiktu speku

3.234.

Ka kontrolg uzgriezna pievilkSanas speku?

. P&c pretestibas

. Ar atslégas garumu

. Péc skanas

. Ar dinamometrisko atslégu

3.235.

Kads ir vitnes G 1” argjais diametrs?

. 25,4 mm

. 33,25 mm

.10,5 mm

. 24,5 mm

3.236.

Kads ir vitnes G 1” profila lenkis?

55°

70°

60°

30°

3.237.

Kads vitnurbis jaizmanto, iegrieZot vitni
necaurejosa urbuma?

. Urbis ar taisnu rievu

. Bezrievu vitnurbis

. Urbis ar labo spiralrievu

. Urbis ar kreiso spiralrievu

3.238.

Kadu vitnu sistémas izmanto visparéja
masinbiivnieciba?

. Tikai metriskas sistemas

. Tikai collu sistemas

. Metriskas un collu caurulvitnu sist€émas

. Tikai caurulvitnu sist€émas

Kurai no dotajam vitném ir lielaks kapes lenkis, ja

. Viengdjienu vitnei

. Labai vitnei

3.239. profila forma un profila lepkis ir vienadi? . Kreisai vitnei
. Daudzgajienu vitnei
.0,8-1,2d
Cik lielam jabut kniedes stiepa izvirzitajam - :
. . e .>1,2-15d
3.240. |garumam kniedes gremdgalvinas veidoSanai
L .1,2+d
kniedg&jot?
.>15 -2d
.0,8-1,2d
Cik lielam jabut kniedes stiepa izvirzitajam . :
. . o .1,2-15d
3.241. |garumam kniedes pusapalas galvinas veidosanai
. .>15-2d
kniedg&jot?
>2-3d

3.242.

Kapec krasaina metala kniedes pirms kniedéSanas
termiski apstrada?

. Lai palielinatu kniezu cietibu

. Lai palielinatu kniezu izturibu

. Lai atjaunotu kniezu materiala plastiskas 1paSibas

. Lai palielinatu kniezu argjo diametru

3.243.

Cik mm lielam jabut priekSurbuma diametram
aukstai knied@Sanai, ja kniedes stiena diametrs ir 4
mm?

. 4,5 mm

.4,1 mm

. 3,95 mm

.3,9mm




3.244.

Kads amura svars ir ieteicams, kniedgjot 3 mm
kniedes?

.100 g

.200 9

300 g

500 g

3.245.

Par cik milimetriem, veicot karsto kniedésanu,
urbuma diametram jabt lielakam par kniedi?

.0,8-1,0 mm

.0,5-1,0 mm

.1,5-1,8 mm

.1,0-1,5mm

3.246.

Par cik milimetriem, veicot auksto kniedéSanu,
urbuma diametram jabut lielakam par kniedi?

.0,1-0,3 mm

.0,3-0,5 mm

.0,5-0,8 mm

.0,8-1,0 mm

3.247.

Lidz kadai temperatiirai jasakarsé térauda kniedes,
veicot karsto kniedésanu?

. 800-900 °C

. 500-600 °C

. 300-500 °C

. 1000-1100 °C

3.248.

Kadus kusnus lieto, lodgjot ar mikstlodém?

. Cinka hloridu

. Kolofoniju vai cinka hloridu un salmiaku

. Boraku, kolofoniju

. Cinka oksidu un salsskabi

3.249.

Saberétas virsmas kvalitati kontrolg...

. Izmantojot sviru mikrometru

. Izmantojot indikatoru

. Vizuali pa visu laukumu
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. Skaitot atbalsta laukuminus 25 x 25 mm liela laukuma

3.250.

Ar saberi apstradatam virsmam. ..

1. Paaugstinas virsmas nodilumizturiba un samazinas
berzes koeficients

2. Samazinas nodilumizturiba

3. Palielinas berzes koeficients

4. Samazinas apstradatas virsmas precizitate

3.251.

Kas ir lepieris?

1. Instruments, ko lieto skarda taisnoSanai

2. Instruments, ko lieto §aberéSanai

3. Instruments, ko lieto plakanu virsmu precizai
piestradei

4. Instruments, ko lieto dazadu virsmu pieslip&Sanai,
nogriezot mazu metala kartu

3.252.

Kas ir SarzéSana?

1. Virsmas novirzes parbaude péc "gaismas spraugas"
metodes

. Ta ir ikgadgja lep&Sanas instrumentu formas parbaude

. Ta ir abraziva pulvera iespieSana lepierT

. Ta ir lepiera apkaisiSana ar abrazivo pulveri

3.253.

No kada materiala izgatavo lepierus, kas paredzeti
rupjajai lep&Sanai?

. No teérauda ar augstu oglekla saturu

. No cietas koksnes vai poliméra

. No vara, misina vai cietas koksnes

No ¢uguna vai mazoglekla térauda

80°-90°
3.954. Kadas robezas ir rupjas apstrades plakana $abera . 70°-75°
lenkis B? . 60°-65°
60°-75°

. Par grafitu

3.255

Par ko parvérsas dimanta abrazivs, sakarstot Iidz

"1600-700 °C?

. Par briljantu

. Par téraudu

. Par séru




3.256.

Maksliga korunda (elektrokorunda), galvena
sastavdala ir...

Al

Zn

C2

. Al,O4

3.257.

Graudainibas skaitli abraziviem materialiem
nosaka...

Acu daudzums sieta

. Cietibas skaitlis

. HB (p&c Brinela)

. HRC (p&s Rokvela)

3.258.

Cietsakaus€jumu griezgjinstrumentu asinasanai
izmanto...

. Zala silicija karbida slipripas

. Zila silicija karbida slipripas

. Karmelita slipripas

. Smirgeli

3.259.

Cietu materialu apstradei ar abrazivo slipripu
ieteicams izmantot...

. Rupjgraudainas slipripas

. Vidgjas cietibas slipripas

. Bezgraudu slipripas

. Smalkgraudainas slipripas

3.260.

Cietas abrazivas slipripas nav piemérotas ...

. Loti mikstu materialu apstradei

. Loti cietu materialu apstradei

. Atrgiezgjteraudu apstradei

. Instrumentu téraudu apstradei

. Izklaudzinot ar ¢uguna amuru

. Ar stetoskopa palidzibu

3.261. |Poras un plaisas abrazivajas slipripas nosaka ... ~Ar fonoskopu
. Izklaudzinot ar koka amuru
.0,2-0,4 mm
3.962. Uzlaides lielums slipéSanas operacija ar abrazivam [2. 0,5-0,8 mm
slipripam ir... .0,9-1,4 mm
2-4 mm
o m At = i C 2m/s
Lidz kadai vertibai ir ieteicams samazinat grieSanas omls
3.263. |atrumu (25m/s), asinot W grupas Tom/s
griezgjinstrumentus? .
. 18m/s
. Nav atlauta
Vai ir pielaujama citsakausgjuma griez€jinstrumenta |2. Ir atlauta

3.264.

periodiska iegremdeéSana dzes€josa Skidruma?

. Ir dal&ji atlauta

. Ir at]auta salsudent

3.265.

Ar ko atskiras griez€instrumentu gluda abraziva
asina$ana no rupjas?

. GrieSanas atrumu

. PiespieSanas speku

. Apgriezienu skaitu

. Piegajienu skaitu

3.266.

Kads ir mazakais urbuma garums, to kalibr&jot ar
loditi?

. >8 diametri

. >2 diametri

. <8 diametri

. <2 diametri

3.267.

Urbuma kalibréSanas procesa laika urbuma virsma...

. Uzkaldinas

. Atlaidinas

. Norudas

. Palielinas

3.268.

Kads ir virsmas apvel$anas merkis?

. Nogludinat virsmas nelidzenumus

. Pastiprinat virsmu

. Atlaidinat virsmu

. Noradit virsmu




3.269.

Kadu virsmas raupjumu var sasniegt ar apvelSanas
operaciju?

. Ra 0,06-0,15 mkm

. Ra 1,3-1,55 mkm

. Ra 2-3 mkm

. Ra 0,16-1,25 mkm

P&c kada principa strada elektrodzirksteles

. Elektroerozijas principa

. Emisijas principa

3.210. apstrade? . Elektrosoka principa
. Elektrona sadaliSanas principa
.Ra 1,12-5 mkm
3971 Kadu virsmas raupjumu nodrosina virsmas gluda . Ra 5,1-7 mkm
apstrade ar elektrodzirksteli? . Ra 8-10 mkm
. Ra 11-25 mkm
It 6-9
3972, Kadu precizitati nodroSina virsmas gluda apstrade ar|2. It 1-5
elektrodzirksteli? .1t 10-12
L1t 12-19
. 300-500 mm
3973, Kadu lielako virsmas laukumu var apstradat ar . 500-600 mm
elektrodzirksteli? . 600-800 mm
. 800-900 mm
3-3,5 X
3974, Apstrades procesa ar elektrodzirksteli produktivitate 2. 3,6-4,5 X
aug ... 5-7 X
7-10 x

3.275.

Kadu virsmas raupjumu nodrosina ultraskanas
apstrade?

. Ra 0,04-0,32 mkm

. Ra 0,33-0,40 mkm

. Ra 0,42-0,50 mkm

. Ra 0,6-1,0 mkm

3.276.

Ko lieto ka abrazivo materialu ultraskanas apstrade?

. Vanadija silicija karbidu

. Silicija karbidu

. Bora karbidu

. Bora silicija karbidu

3.277.

Ieprieks noteikta augsta apstrades precizitate...

. Palielina izmaksas

. Samazina izmaksas

. Samazina atalgojumu

. Palielina atalgojumu

. Liela izméra detalam

. Maza izméra detalam

3.278.|Kadam detalam lieto radialo urbjmasimu? ——— -
. Vid§ja izmera detalam
. Virpotam detalam
It 5-7
3.279.|Kadu precizitati var panakt ar ultraskanu? . 118-10
’ . 1111-13
.1t 14-19
. 0,01-0,06 mm
Kads ir apstrades uzlaides lielums, hon&Sana . 0,07-0,20 mm
3.280. e
apstradajot teraudu? 0,1-0,6 mm
. 1-6 mkm
. Petrolejutindustrialo e]lu
3981 Kadu dzesgjoso, ellojoso skidrumu lieto hongSanas |2. S_olérellu
procesa? . Udeni

. Udeni + ellu




3.282.

Kadu virsmas gludumu var panakt hongsanas
procesa?

. Ra 0,02-0,08 mkm

. Ra 0,09-0,12 mkm

. Ra 0,13-0,20 mkm

. Ra 0,02-0,08 mm

3.283.

Ar hongSanas operaciju var sasniegt precizitati ..

It5

It8

1t10

1t14

3.284.

Kadu uzlaides lielumu nosaka superfinisa apstradei?

. 5-10 mkm

. 15-19 mkm

. 25-30 mkm

.0,5-1,0 mm

3.285.

Kadu virsmas raupjumu var panakt ar superfinisa
operaciju?

. Ra 0,01-0,08 mkm

. Ra 0,09-0,18 mkm

. Ra 0,4-0,8 mkm

.Ra0,1-0,8 mm

3.286.

Lepieru darbvirsmu atrumus pret apstradajamam
virsmam, lepgjot ar masinam, izvélas...

. 100-120 m/min

. 125-150 m/min

. 160-200 m/min

. 210-250 m/min

1,2
Kuru vertibu no mérisanas pielaujamas kludas .
. . . - 0,6
3.285. |robezas nedrikst parsniegt meériSanas gadijuma
_ 2,5
kluda?
0,8
. Pagbremzgjosa
3.288. |Kada funkcija iespgjama gliemeza parvadam? - Pailtrlpos?
. IzlidzinoSa
. Slidosa

3.289.

Kadu plati izmanto aizzimgjamas detalas,
instrumentu un ieri¢u novietosanai?

. Novieto$anas plati

. Atbalsta plati

. Montazas plati
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. Aizzim&Sanas plati




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

4.1.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?
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. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmeérs ar iedalas vértibu 0,1 mm

. AizzimeéSanas bidmeérs

. Dzilummg&risanas bidmérs

4.2.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,1 mm

. AizzimeéSanas bidmeérs

. Dzilummg&risanas bidmérs

4.3.

Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,1 mm

. AizzimeSanas bidmers

. Dzilumm@&risanas bidmérs

44.
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. Bidmérs ar iedalas vertibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vertibu 0,1 mm

. AizziméSanas bidmers

~

. DzilummeériSanas bidmeérs

4.5.

Kas ir attalums uz mérinstrumenta skalas starp divu blakus
esosu svitru viduspunktiem?

. Skalas iedalas v&rtiba

. Skalas iedalas intervals

. M@rierices mérapjoms

. Skalas mérapjoms

4.6.

Kas ir mérama lieluma vértiba, kas atbilst m&rinstrumenta
vienai skalas iedalai?

. Skalas iedalas vertiba

. Skalas iedalas intervals

. M@rierices merapjoms

. Skalas mérapjoms

4.7.

Kas ir mérama licluma veértibu intervals, kuru ierobezo
vislielakais un vismazakais iesp&jamais merijjums ar $o
merierici?

. Skalas iedalas v&rtiba

. Skalas iedalas intervals

. M@rierices merapjoms

IR = | |WRIN]— W]~

. Skalas mérapjoms




4.38.

Kas ir mérama lieluma veértibu intervals, ko var noteikt,
izmantojot visu merierices skalu?

. Skalas iedalas vertiba

. Skalas iedalas intervals

. M@rierices m&rapjoms

Alwo] —

. Skalas mérapjoms

4.9.

Kads kontrolinstruments att€lots Zim&uma?
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. Taisnlenka lineals

. Lenkiskais lineals ar divgalu slipinajumu

MD

. Vitgu Sablons

. Tausts

4.10.

Kads kontrolinstruments att€lots zimgjuma?

. Taisnlenka lineals

. Lenkiskais lineals ar divgalu slipinajumu

. Vitnu $ablons

. Tausts

4.11.

Kads kontrolinstruments att€lots zimgjuma?

. Taisnlenka lineals

. Lenkiskais lineals ar divgalu slipinajumu

. Vitpu Sablons

. Tausts

4.12.

. Taisnlenka lineals

. Lenkiskais lineals ar divgalu slipinajumu

. Vitpu Sablons

. Tausts

4.13.

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. DzilummériSanas mikrometrs




4.14.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. Dzilummérisanas mikrometrs

4.15.

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. Dzilumm@érisanas mikrometrs

4.16.

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. Dzilummérisanas mikrometrs

4.17.

. Mikrometriskais iekSmers

. Pulkstena tipa indikators

. Rokas mikrometrs

. DzilummeériSanas mikrometrs

4.18.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?

Caurejosais

TP

. Kalibru tapa linearo izméru parbaudei

HE

. Kalibru tapa urbumu parbaudei

. Kalibru tapa varpstu parbaudei

Necaurejosais

. Kalibru tapa vitpu parbaudei




4.19.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?

. Kalibru skava linearo izmeru parbaudei

. Kalibru skava urbumu parbaudei

. Kalibru skava varpstu parbaudei

. Kalibru skava vitnu parbaudei

4.20.

Kads mérinstruments att€lots zZim&juma?

(O, .d;)

Caurejosais

ripP |
f_
|
HE

Necaurejosais

. Kalibri linearo izméru parbaudei

. Kalibri urbumu parbaudei

. Kalibri varpstu parbaudei

. Kalibri vitnu parbaudei

4.21.

Kads mérinstruments attélots széjur(b"’ 40 d.)

max - max? ~min ' min

(O, .4

y—

max Ydmal;Pmln [dmm)

(D 'd D 'dmm)

max ' max? = min

. Kalibri linearo izméru parbaudei

. Kalibri urbumu parbaudei

. Kalibri varpstu parbaudei

. Kalibri vitnu parbaudei

4.22.

Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

1N
1 tetikent

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Vitnu mikrometrs

. DzilummeériSanas mikrometrs

4.23.

Kads merinstruments attélots Zzim&juma?

. Mikrometriskais iekSmérs

. Horizontalais galda mikrometrs

W

. Artausts

. Dzilummg&riSanas mikrometrs




Kads mérinstruments attélots zimgjuma? ) o
1. Mikrometriskais iekSmers

2. IekSmers
4.24,

3. Artausts

4. Dzilummérisanas mikrometrs

Kads mérinstruments att€lots zim&juma? ) o
1. Mikrometriskais iekSmérs

2. IekSmers
4.25.

3. Artausts

4. Universalais lenkmérs

Kads mérinstruments att€lots Zim&juma? o
1. Starenis plakans uz 90°

2. IekSmers

4.26.
3. Artausts

~

. Universalais lenkmérs

. Radijumu kltda

4.97 Merijumu parametrs, kas atspogulo to rezultatu tuvibu . Mérijuma precizitate

merama lieluma patiesajai vertibai, ir... . Sistematiska kliida

. Nejausa klada

. Radijumu kluda

428 Starpiba starp mériSanas rezultatu un meérama lieluma faktisko |2, Merfjuma klada

vertibu ir ... . Sistematiska klida

. Nejausa kluda

. Radijumu kltda

499 Starpiba starp ierices radijumu un mérama lieluma faktisko . Mérfjuma klada

vertibu ir... . Sistematiska kluda

. Nejausa klada

. Radijumu k]uda

4.30. |Kura kluida pastavigi atkartojas? . Merfjuma kiuda

. Sistematiska kluda

. Nejausa kluda

. Radijumu kladas

Kliudas, kuram nav pastavigas skaitliskas vertibas un kuras . M&rjumu kladas

4.31. R .
nevar ieprieks paredzet, ir ... . Sistematiskas klidas
. Nejausas kltudas
. VirpoSanu
432 Ar kada procesa palidzibu var noskaidrot, cik mervienibas . Frézesanu
ietilpst kontrolgjamaja izmera? . Méri$anu
. Evelesanu
Ar kadu me@riSanas metodi izméru iegiist tie§i mérisanas : N.etjeso
4.33. |procesa, merot garumu ar linealu, diametru ar bidméru, - TicSo
. Absoliito

novirzi ar indikatoru?
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Ar kadu meriSanas metodi nepiecieSamo izm@ru ieglist nevis

. NetieSo

1
4.34. [tiesi, bet izm&rot kadu citu lielumu, kuru ar nepiecieSamo 2. Tieso
izmeéru saista noteikta sakariba? 3. Absolito
4. Relativo
1. NetieSo
435, Ar kadu me@riSanas metodi m&ramo izméru iegist, nolasot 2. Tieo
instrumenta vai ierices radijumu? 3. Absoliito
4. Relativo
1. Netieso
4.36. Ar kadu meériSanas metodi nosaka nevis izméra patieso 2. Tie$o
vertibu, bet ta novirzi no uzdotas vértibas? 3. Absoliito
4. Relativo
1. M@rvienibu etalons
437 Tehniska iekarta, ko lieto mériSanai un kurai ir normeétas 2. Mers
metrologiskas ipasibas, ir... 3. Merisanas lidzeklis
4. MeriSanas paraugmeri
1. M@rvienibu etalons
438, Tehniskﬁ iekarta, kas atveido dota izméra fizikalos lielumus, |2. Mers
ir... 3. Merisanas lidzeklis
4. MeriSanas paraugmeri
Tehniska iekarta (vai iekartu komplekss), kas oficiali L M?menibu ctalons
4.39. |apstiprinats par etalonu vienibas atveidoSanai ar augstako 2 M?r_sv — -
sasniedzamo precizitati un tas glabasanai, ir... 3. Mf_:rfanas 11dzekhs_ -
4. MeériSanas paraugmeéri
1. M@rvienibu etalons
4.40. Kas ir méri, meéraparati vai parveidotaji, kas apstiprinati par |2. Mérs
paraugiem? 3. Mgrisanas Iidzeklis
4. MeriSanas paraugmeri
Kada merisanas paligierice att€lota Zim&juma? .
1. Prizma
2. Aizzim&Sanas platne
4.41.
¥ 3. Limenradis
4. Sinusa lineals
Kada mérisanas paligierice att€lota Zim&juma? .
1. Prizma
2.Aizzim@Sanas platne
4.42.
3. Limenradis
4. Sinusa lineals
Kada mérisanas paligierice att€lota Zim&juma? .
1. Prizma
2. Aizzimésanas platne
4.43.

3. Limenradis

4. Sinusa lineals




4.44.

Kada mérisanas paligierice att€lota Zimgjuma?

. Prizma

. AizziméSanas platne

. Limenradis

~

. Sinusa lineals

4.45.

Ka sauc pamatizmeéru, kuru nosaka, nemot véra detalas
funkcionalo uzdevumu un kuru izmanto par novirzu atskaites
sistemu?

. Faktiskais izmérs

. Nominalizmérs (D)

. Robezizmeri

. Pielaujamais izmérs (X)

4.46.

Ka sauc izméru, kuru nosaka, mérot detalu ar pielaujamo
kladu?

. Faktiskais izmérs

. Nominalizmérs (D)

. Robezizmeri

. Pielaujamais izmérs (X)

4.47.

Kas ir divi maksimali pielaujamie izméri, starp kuriem
jaatrodas, vai ar kuriem var biit vienads faktiskais izmérs?

. Faktiskais izmérs

. Nominalizmérs (D)

. Robezizmeri

. Pielaujamais izmérs (X)

4.48.

Ko nozime vards "spéle" detalu savstarp&ja (pielaides un
s€zas) apmainamiba?
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. Starpiba starp urbuma un varpstas diametru, ja

D>d

2.

Starpiba starp urbuma un varpstas diametru, ja

D<d

3.

Vienadi urbuma un varpstas diametri, ja D=d

4.

Ja salagojamas detalas tiek savienotas ar viegliem

amura uzsitieniem

4.49.

Kura no urbuma sisteémas s€zam atbilst detalu savienoSanai,
savienojot divas salagojamas detalas ar lielu spiedienu karsta
stavokli?

. Urbuma sist€mas s€za (e)

. Urbuma sistémas séZa (k)

. Urbuma sist€mas s€za (t)

. Urbuma sistémas s€Za (h)

4.50.

Kura urbuma sistémas s€za ir jaizvelas divu detalu
savienoSanai ar lielu spiedienu uz preses?

. Urbuma sist€mas s€za (e)

. Urbuma sist€mas s€za (f)

. Urbuma sist€mas s€za (s)

. Urbuma sistémas s€Za (h)

4.51.

Ar lielo burtu E apzimé...

. Varpstu novirzi

. Faktisko novirzi

. Robeznovirzi

. Urbumu novirzi

4.52.

Ar mazo burtu e apzimé ...

Varpstu novirzi

. Faktisko novirzi

. Robeznovirzi

. Urbumu novirzi

4.53.

Ka sauc Iniju, kuras stavoklis pielaizu un s€zu grafiskaja
attéla atbilst nominalizm&ram?

. Augseja linija

. Nulles Imija

. Apaksgja linija

. Viduslinija

4.54.

Ka sauc lauku, kas ierobezots ar augs€jo un apaksgjo novirzi?

. Augsgjais lauks

. Izméru lauks

. Pielaides lauks
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. Apaksgjais lauks




4.55.

Ko nosaka izméru precizitate?

. Augsgjo lauku

. Izméru lauku

. Pielaides lielumu

. Apaksgjo lauku

1
2
3
4
1. Uzspilgjums (N)
456 Ka sauc pozittvu urbuma un varpstas izméru starpibu, ja 2. Spele (S)
urbuma izmérs ir lielaks par varpstas izméru? 3. Séza
4. Apaksgjais lauks
Ko sauc par urbuma un varpstas izméru absoliito starpibu lidz ; lsjlfgﬁlg)u mu (N)
4.57. [salikSanai gadfjuma, ja urbuma izmérs ir mazaks par varpstas 3' Serm
izméru? - -
4. Apaksgjo lauku
1. Uzspilgjumu (N)
458, Detalu savienojuma raksturu, kuru nosaka ar iegtito spélu vai [2. Spéli (S)
uzspilgjumu lielumu, sauc par... 3. Sezu
4. Apaksgjo lauku
1. S€zas ar uzspilgjumu
459 Kuras sézas urbuma pielaides lauks novietots virs varpstas 2. Sg€zas ar spéeli
7" |pielaides lauka? 3. Parejas séZas
4. Brivajas sézas
1. S€zas ar uzspilgjumu
4.60 Kuras sézas varpstas pielaides lauks novietots virs urbuma 2. Sg€zas ar spéeli
7" |pielaides lauka? 3. Parejas séZas
4. Brivajas sézas
1. S€zas ar uzspiléjumu
4.61. |Kuras sezas urbuma un varpstas pielaizu lauki parklajas? 2. S?za§ ar ?Iz?h
3. Parejas s€zas
4. Brivajas sézas
Pie kuram sézam pieskaita ar1 s€zas, kuras urbuma pielaides L S?%a_lm a uziplle]umu
4.62. [lauka apaksgja robeza sakrit ar varpstas pielaides lauka 2. S?za@ ar_svrzeh
augsgjo robezu? 3. Pafej af sezfl?}
4. Brivajam s€Zam
1. Sézam ar uzspilejumu
463, Kuram sézam sézas pielaide ir vienada ar spéles pielaidi vai  [2. S€Zzam ar spéli
ar robezspélu starpibu? 3. Parejas s€zam
4. Brivajam s€Zam
1. Mazakais uzspil&jums
464, Kurs§ uzspilgjums ir vienads ar urbuma lielaka robezizmeéra un |2. Lielakais uzspiléjums
varpstas mazaka robezizmera absolito starpibu? 3. Vidgjais uzspilejums
4. Sakuma uzspil&jums
1. Uzspil&jums (N)
4.65. Ka sauc pielaizu kopu vai rindu, kas atbilst visu 2. Spele (S)
nominalizméru vienadai precizitates pakapei? 3. Seza
4

. Kvalitate




4.66.

Kas ir att€lots Zzimgjuma?
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1. SalikSanas izméru kéde ar paraléliem locekliem

2. Izméru kéde

| g=
°r : S ' 'illé’ 3. Izméru daudzums
+’ \o ——
1 E |
= 4. SalikSanas izméru kéde ar perpendikulariem

locekliem
1. Noradit apstrades veidu un apstrades darbgaldus
2. Noteikt virsmas raupjumu, nobides un novirzes

4.67. |Ko var izdarit ar izméru kezu palidzibu? 3. Atrisinat konstruktivos, tehnologiskos, mérisanas

uzdevumus

4. Noteikt un uzdod grieSanas dzilumu, padevi un
darbgalda apgriezienus

1. Pamatizmérs
4.68. |Viens no izmériem, kas veido izméru k&di, ir... 2 Pall%lsz_:rs -
’ 3. Izméru kédes loceklis
4. Starpizmers
1. Palielinatajloceklis +A
469 [zméru k&des loceklis, kuru izgatavoSanas vai salikSanas 2. Sledzgjloceklis A,
procesa iegiist pedgjo, ir... 3. Izejas loceklis Ag
4. Sastadosais loceklis A;
Izméru k&des loceklis, ko iegiist projektésanas uzdevuma L Pa_helir.lataj 10(.:ekhs A
4.70. |izvirziSanas rezultata, kura atrisinaSanai izmanto izméru kédi, 2. Sle.dzeﬂocek.l 15 Ao
ir 3. Izejas loceklis A
4. Sastadosais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
Kas ir izmeru k&des loceklis, kuram mainoties mainas art 2. Sledzgjloceklis A,
471 |, _. . - -
sledzgjloceklis? 3. Izejas loceklis A
4. Sastadosais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
472, Kas ir izmeru k&des loceklis, kuru palielinot palielinas 2. Sledzgjloceklis A,
sledzgjloceklis (izejas)? 3. Pamazinatajloceklis -A
4. SastadoSais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
173 Kas ir izmeru k&des loceklis, kuru palielinot samazinas 2. Sledzgjloceklis A,
sledzgjloceklis (izejas)? 3. Pamazinatajloceklis -A
4. Sastadosais loceklis A;
Speli B0 iegiist pec mehanismu 2 un 3 uzstadi$anas uz platnes
1. No kuriem izm@riem ir atkariga sp&le BO? 1. B2 un B3
B
2 B; B3 3
N Bo 2.BluncC2
4.74. o - h-ﬂfﬁjlﬂ
sI L Ja iy * 3.B1, B2 un B3
L P B
+ e 5"
1 " 4.B1unC3




Varpstu novirzi no asu sakrisanas nosaka ar slédzoSo izméru

CO0. No kuriem izmériem ir atkariga sp&le C0? 1.C1,C2unC3
B,
2 8 = 3 2.B1unC3
d Bo
4.75. N - '
5 [ J“—I_ __J-u]_ K 3.C1, C2un B3
| - [ ' O
+ 73 B B o e =
1 |
(& D 4.BlunC2
1. Lineara izméru kéde
476 Kas ir izmeru k&de, kuras locekli novietoti telpa dazadu lenku |2. Lenkiska izméru kéde
© 7 |slipuma? 3. Izméru kéde ar paral€liem locekliem
4.Telpiska izméru kede
1. Neizjaucamajiem savienojumiem
477 Pie kadiem savienojumiem pieder bultskriivju, tapskriivju un |2. 1zjaucamajiem savienojumiem
" |skrivju savienojumi? 3. Spiedsavienojumiem
4. Dalgji izjaucamajiem savienojumiem
1. Neizjaucamajiem savienojumiem
478 Pie kadiem savienojumiem pieder knied@tie, metinatie, lodétie |2. 1zjaucamajiem savienojumiem
"7 |un limétie savienojumi? 3. Spiedsavienojumiem
4. Dalgji izjaucamajiem savienojumiem
Kads savienojuma veids att€lots Zim&juma? ) o
1. Skriivju savienojums
A@na
= 2. Bultskriivju savienojums
.‘}\
4.79. NN
' ////; 3. Tapskriivju savienojums
l o
4. Galvskriivju savienojums
1. Skriivju savienojums
2. Bultskrtivju savienojums
4.80.
3. Tapskrtvju savienojums
4. Galvskriivju savienojums
1. Skriivju savienojums
i)
2. Bultskrtivju savienojums
4.81. N

3. Tapskrtvju savienojums

4. Galvskriivju savienojums




4.82.

Kads savienojuma veids att€lots Zim&juma?

pate] o

S

. Metinatais savienojums

. Bultskriivju savienojums

. Kniedgtais savienojums

. Galvskriivju savienojums

4.83.

Kads savienojuma veids att€lots zZim&juma?

e
=)

. Metinatais savienojums

. Bultskriivju savienojums

. Kniedg&tais savienojums

~

. Galvskriivju savienojums

4.84.

Pie kada kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
mérisanas lineals?

. Mikrometriskajam

. Indikatoru

. Lenku mérisanas

. Mérogu

4.85.

Pie kada kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
iekSmers?

. Mikrometriskajam

. Mérogu

. Lenku mériSanas

. Indikatoru

4.86.

= =v

Pie kada kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
mikrometriskais dzilummers?

. Mikrometriskajam

. Mérogu

. Lenku mériSanas

. Indikatoru

4.87.

Pie kada kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
universalais lenkmérs?

. Mikrometriskajam

. Mérogu

. Lenku mériSanas

. Indikatoru

4.88.

Pie kadad kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
indikatoru dzilummers?

. Mikrometriskajam

. Mérogu

. Lenku mériSanas

. Indikatoru

4.89.

Pie kada kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder
plakanparal@lie galaméri?

. Mikrometriskajam

. Parbaudes

. Lenku mériSanas

. Indikatoru

4.90.

Pie kadia kontroles mériSanas instrumentu tipa pieder tausti
un kalibri?

. Mikrometriskajam

. Parbaudes

. Lenku mériSanas
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. Indikatoru




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

5.1

Parazitzobrats...

1. Maina grieSanas atrumu un maina
grieSanas virzienu

2. Nemaina grieSanas atrumu, bet maina grieSanas
virzienu

3. Nemaina grieSanas atrumu un nemaina
grieSanas virzienu

4. Maina grieSanas atrumu, bet nemaina grieSanas
virzienu

5.2.

Kas ir gultnis?

. Gultnis ir koniskais zobrats

. Gultnis ir gliemeZzobrata vainags

. Gultnis ir balsts varpstai

. Gultnis ir kloka-klana mehanisms

5.3.

Ka iedala gultnus péc uznemamajam slodzeém?

. Radialie, aksialie, centrberzes

. Apalie, kvadratveida, aksialie

. Radialie, koniskie, aksialie

Ny ) [S] == NNy [W°) IS

. Radialie, aksialie, radiali-aksialie

5.4.

Kadu formulu izmanto, lai aprékinatu cilindriska
zobparvada parnesuma attiecibu, ja

- dzenosas varpstas apgriezienu skaits ¥y -
- dzitas varpstas apgriezienu skaits -

1=m-m

5.5.

Zobstiena parvads...

. Rotacijas kustibu parvers virzes kustiba un otradi

. Rotacijas kustibu parver§ mehaniskaja kustiba

. Mehanisko kustibu parvers elektriskaja un otradi

. Taisnvirziena kustibu parvers komplana kustiba

5.6.

Kada ir kilsiksnas Sk&rsgriezuma forma?

. Siksnas Skersgriezums ar kilveida formu

. Siksnas Sk&rsgriezums ar taisnstiira formu

. Siksnas Skérsgriezums ar apalu formu

. Siksnas skersgriezums ar evolventveida formu

5.7.

Sajtigu galvenais uzdevums ir...

— BV =]BDWIN ]~

. Savienot divus zobratu parvadus, lai parnestu rotacijas
kustibu no vienas paral€las varpstas uz otru

2. Garenvirziena savienot atseviskas varpstas dalas viena
vesela, lai butu iesp&jams parnest vérpes momentu

3. Savienot divus skriemelus, lai parnestu kustibu uz
variatoru

4. Parveidot grieSanas kustibu virzes kustiba

5.8.

Kurs no siksnu parvadiem var nodroSinat pastavigu
parnesuma attiecibu?

1. Zobsiksnas parvads

2. Plakansiksnas parvads

3. Kilsiksnas parvads

4. Apalsiksnas parvads




1. Plakansiksnu parvads, kvadratsiksnu parvads,
apalsiksnu parvads un zobsiksnu parvads

2. Plakansiksnu parvads, ovalveida siksnu parvads,
apa]veida siksnu parvads un zobsiksnu parvads

5.9.  |Kadiir siksnu parvadu veidi? 3. Plakansiksnu parvads, kilsiksnu parvads, apalveida
siksnu parvads un zobsiksnu parvads
4. Plakansiksnu parvads, kilsiksnu parvads, rievsiksnu
parvads un zobsiksnu parvads
1. Variatori ir parvadi, kas strada bez bremzesanas
iericém
2. Variatori ir berzes parvadi, kas strada ar nemainigo

5.10. |Kas ir variatori? parnesuma attiectbu

T ' 3. Variatori ir parvadi, kas var stradat tikai paaugstinata

temperatura
4. Variatori ir berzes parvadi ar nepartrauktu bezpakapju
atrumu reguléSanu
1. Reédze ir slidgultpa sastavdala

511 [Kas ir redze? 2. REedze %r Z(_)brata griezo$a dala
3. Rédze ir varpstas dala, kas atrodas gultnos
4. Rédze ir varpstas vai ass dala, kas negriezas
1. Tapskriive, Skelttapa, bultskriive, uzgrieznis

5.12. |Standartizetas vitpotas sastiprinatajdetalas ir... 2. Galvskr_uve, Dap ‘laksTle, 1apa, uz_grlezms —
3. Tapskriive, uzgrieznis, bultskriive, galvskriive
4. Tapa, skelttapa, bultskriive, uzgrieznis
1. Nodrosina rotacijas kustibu tikai viena virziena

5.13. |Spradmehanisms... 2. Pﬁrveifl? grieSanas kustibu \:irzes kustiba
3. Nodrosina turp-atpakal kustibu
4. Parveido virzes kustibu grieSanas kustiba
1. Rotacijas kustibu

. . . 2. Komplanu kustibu

5.14. [Kadu kustibu veic kloka-klana mehanisma klanis? - =
3. Virzes kustibu
4. Parneses kustibu
1. Kopgjo parnesuma attiecibu nosaka, reizinot atsevisku
pakapju zobu skaitus
2. Kopgjo parnesuma attiecibu nosaka, reizinot atsevisku

5 15, K3 nosaka vairaku pakapju mehaniska parvada pakapju parnesuma skaitlus

kopgjo parnesuma attiecibu? 3. Kopégjo parnesuma attiecibu nosaka, reizinot atsevisku
pakapju linearos atrumus
4. Kopgjo parnesuma attiecibu nosaka, reizinot atsevisku
pakapju lepkiskos atrumus
1. Rites berze
_ L . ~ 2. Slides berzes

5.16. |Kada berze ir varpstai, griezoties slidgultnos? 3 Akeal borse
4. Rites un slides berze
1. Par speka momentu pret punktu sauc speka
pielikSanas punktu
2. Par spe€ka momentu pret punktu sauc speka lielumu

5.17. |Ko sauc par spéka momentu pret punktu? 3. Par speka momentu pret punktu sauc spcka

reizinajumu ar ta plecu

4. Par speka momentu pret punktu sauc spéka virzienu




5.18.

Kloka-klana mehanisma virzula gajiens ir vienads ar

. Divkartgju kloka garumu

. Kloka garumu

. Divkartgju klana garumu

N I S =

. Klana garumu

5.19.

Ar ko vienads spéka F moments pret punktu K?

. MK(F) = F-AK

. MK(F) = F-BK

.MK(F)=0

~

. MK(F) = F-OK

5.20.

Kadi ir berzes veidi tehnika?

. Slides berze un spiediena berze

. Slides berze un momenta berze

. Slides berze un rites berze

. Rites un spiediena berze

5.21.

Kadi berzes veidi ir saellotam virsmam
mehanismos?

. Sausa, mitra, tuksa, pussausa berze

. Skidra, pusskidra, mitra, pusmitra berze

. Sausa, pussausa, mitra, pusmitra berze
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. Sausa, pussausa, $kidra un pusskidra berze

5.22.

Kuros mehanismos berze nav uzskatama par
kaitigu?

—

. Bremzgs, gultnos, kédes parvados, zobratu parvados

. GliemeZparvados, sajiigos, siksnu parvados, gultnos

. Sajligos, bremzgs, berzes parvados, siksnu parvados

. Bremzgs, rievsavienojumos, gultnos, zorparvados

5.23.

Kad mehanismos starp detalu virsmam rodas
vislielakais berzes speks?

. Apstasanas laika

. PalaiSanas laika

. Darba laika

. Remonta laika

5.24.

Kas ir viskozitate?

. Viskozitate ir ziezvielas blivums

[\SR el RSN ROVE I \ON L BTN RUSH [ '8}

. Viskozitate ir ziezvielas sp€ja pretoties viena slana

parvietoSanai attieciba pret otru

3.

Viskozitate ir ziezvielas sp&ja cauruls parvietoties ar

noteiktu atrumu

4.

Viskozitate ir ziezvielas kingtiska un potenciala

energija

5.25.

Par salagojumu sauc...

. Divu detalu savienojumu

. Divu detalu savienojumu ar saskanotam virsmam

. Divas detalas, kas izgatavotas péc raséjuma

. Divas apstradatas virsmas ar uzdotu precizitati

5.26.

Kas ir salagojuma spéle?

. Smax =Dmax- Dmin

. Smax =Dmax- dmin

. Smax = dmax- Dmin

. Smax = dmax- Dmin

5.27.

Ka aprekina salagojuma lielako uzspilgjumu?

Nmax =Dmax- Dmin

. Nmax =Dmax- dmin

. Nmax = dmax- Dmin

. Smax = Dmin- dmin

5.28.

Kuros savienojumos izmanto s€zas ar uzspilgjumu?

. Savienojumos, kuros detalas nevar parvietoties

. Vitnu savienojumos

. Savienojumos, kuros detalas var parvietoties

. Knied@tos savienojumos




5.29.

Kuros gadijumos tehnika izmanto salagojumu ar
speli?

1. Starp neellotam virsmam

Z. SAVICIIUTUITIOS, KUTUS UTTArds TICVAIr PDAr vICTUTITS VITIId

nrat atei

3. Starp varpstu un slidgultnu virsmam

4. Berzes parvados

5.30.

Kuri no dotajiem savienojumiem ir kustigo
savienojumu veidi?

1. Vitnu savienojums, rievsavienojums, salagojums ar
speli

2. Salagojums ar uzspil&jumu, ierievju savienojums

3. Tapsavienojums, knied&ts savienojums

4. Lodets savienojumos, skriivsavienojums, ITméts
savienojums

5.31.

Kadu energijas avotu izmanto pneimatiskajos
mezglos?

. Siltu gaisu

. Saspiestu siltu gaisu

. Nodzes€tu saspiestu gaisu

. Paaugstinata gazu spiediena maisijumu

5.32.

Kads ir pneimatiska dalitaja apzim&jums
kinematiskajas sistémas?

. Bultas visos virzienos

. Kvadrats un taja ievilktas sesas linijas

. Taisnstiris ar ievilktam linijam

. Kvadrats ar ievilktam virziena bultam

5.33

Kas ir spiediena regulators?

. Plusmdalis, kas maina virzienu

. Plusmdalis, kas reducé virzienu

. Varsts, kas reducé spiedienu

. Plismas atruma regulators

5.34.

Ko nozimeé pneimatiskais vai hidrauliskais
apzim&jums 4/3?

. Regulators ar ¢etram piesléguma vietam

. T11s vienadi caurpliides lielumi

. Spiediena varsts ar tris izejam

. T1s poziciju plismdalis

5.35.

Kur$ no mezgliem ietilpst gaisa gatavosanas
moduli?

. Pneimatisks motors

. Pneimatisks cilindrs

. Pneimatiskais pedalis

. Redukcijas varsts

5.36.

Kondensats gaisa sistema veidojas...

. Siltam gaisam atdziestot

. Saspiestam gaisam pie I0BAR

. Nepareiza gazu maisijuma dg|

. Nepareizi noreguléta spiediena regulatora dél

5.37.

Kas ir vakuums sistéma?

. Gaisa un gazu pozitivs spiediens

. Gaisa un gazu starpibas spiediens

. Gaisa diferencialais spiediens

. Gaisa un gazu negativs spiediens

5.38.

Kura no miné&tajiem vienadojumiem dota pareiza
attieciba?

. 1,03 MPa = 10 Bar

. 103 KPa=0,1 Bar

. 10 Bar = 1,03 MBar

.15 Atm = 14 Bar

5.39.

Pneimatiskajiem pliismas dalitajiem ir apzZim&jums
"P". Ko tas nozimg?

. Pareiza pozicija bez spiediena

. Vienmer atverts gaisa kanals

. Regul€sanas iesp&ja

. Pastavigs spiediens

5.40.

Kads apzim&jums ir gaisa atpliidei pneimatiskaja
sisteéma?

R (5)

RQ)

A(4)

0]

5.41.

Gaisa uzkrajgja spiediens ir 6 Bar. Kas notiks, ja
uzkrajgja paaugstinasies temperattira?

. Spiediens samazinasies

. Spiediens paaugstinasies

. Spiediens paliks nemainigs

. Uzkraj€ja veidosies kondensats




5.42.

Vai, izmantojot saspiesta gaisa instrumentu, ir
jalieto aizsargkivere?

. N&, ja to neprasa darba iecirknis

. Ja, tas ir obligati

. Ng, ja blakus ir v&l viens darbinieks

. Ja, tikai kalendara para datumos

5.43.

Ko pneimatika apzime ar simbolu "Q"?

. Parlieku lielu spiedienu

. Plismas atrumu

. Plusmas temperatiiru

. Nominalo razibu

5.44.

Hidrauliskas iekartas...

. Nav bistamaa apkartgjai videi
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. Ir bistamas apkart&jai videi

. Nav bistamas apkartgjai videi, ja tas nedarbojas

5.45.

Kada nozime ir pneimatiskajai droselei?

. Palielina spiedienu

. Samazina pliismas atrumu

. Uzskaita svarstibas spiediena

. Regulg sistémas spiedienu

5.46.

Kas ir gaisa akumulators?

. Stravas uzkrajgjs sisttma

. Spiediena stabilizEtajs gaisa sisttma

. Liekas energijas uzkrajjs sisttma

. Papildu gaisa sarazotajs

5.47.

Kura no dotajam mérvienibam ir gaisa spiediena
meérvieniba?

MPa

Kg

Nmm

. L/min

5.48.

Kurs$ no dotajiem raksturojumiem neatbilst
prieksrocibam pneimatiskajas iekartas?

. Stabils spiediens

. Sistéma kondensgjas tidens

. Energija &rti transportgjama

. Drosi darbojas mitra un puteklaina vide

5.49.

Ko pneimatiskaja sistéma nozimé apzim&jums "1"?

. Viena atplude

. Viens pievads

. Pastavigs spiediens

. Briva vieta

5.50.

Kurs no dotajiem apgalvojumiem par vienada
diametra un gajiena pneimatiskiem un
hidraulikajiem cilindriem ir patiess?

. Hidrauliskais cilindrs ir atraks par pneimatisko
cilindru

2. Pneimatiskais cilindrs ir skalaks par hidraulisko
cilindru

3. Hidrauliskais cilindrs ir spécigaks par pneimatisko
cilindru

. Pneimatiskais cilindrs attista lielaku speku

5.51.

Kur§ no apzim&jumiem pieder hidraulikas
elementam?

T

M

K

\Y

5.52.

Kura €kas pus€ janovieto gaisa resiveri?

. Ziemelu pusé

. Dienvidu pusé

. Rietumu pusé

. Austrumu pusé

5.53.

Kurs no dotajiem cilindriem ar vienadu diametru un
spiedienu attista lielako speku?

. Pneimocilindrs

. Elektrocilindrs

. Hidrocilindrs
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. Plunzercilindrs

. ir bistamas apkartgjai videi tikai atseviskos gadijumos




5.54.

Kur§ no minétajiem raksturojumiem precizi norada
hidrauliskas iekartas priekSrocibas, salidzinajuma ar
pneimatisko iekartu?

1. Ar mazu laukumu iegiist lielu speku

2. Vienkarsi regulé atrumu

3. Fluida plusmas atrums lielaks neka pneimatiskaja
iekarta

. Standartizgti iekartu mezgli

5.55.

Hidrauliskajam sadalitajam ir mark&umi vadu
piesléguma vietam. Kurs§ piesléguma vietas
mark@jums norada uz piesléguma vietu no sadalitaja
uz rezervuaru?

A

T

P

S

5.56.

Ka hidrauliskaja sistéma darbojas vienvirziena
varsts?

. Varsts aizveras, ja sl€gta sist€éma ir spiediens

. Varsts atveras, ja sistéma spiediena nav

. Varsts veido pliismas pretestibu viena virziena

. Varsts sadala skidruma plismu

5.57.

Kurs$ no uzskaititajiem parametriem raksturo
hidrauliska skidruma pliistamibu?

. Skidruma saspiezamiba

. Skidruma viskozitate

. Kavitacija

. Plasmas tips

5.58.

Kada ir att€loSanas seciba, veidojot kinematiskas
shémas hidraulika vai pneimatika?

. Izpildmehanisms, vadiba, energijas avots

. Energijas avots, vadiba, izpildmehanisms

. Vadibas elementi, izpildmehanisms, energijas avots

. Energijas avots, izpildmehanisms, vadiba

5.59.

Sagatavojot darbam stacionaras kniedésanas
stangas, kuram nepiecieSams tirs gaiss ar nominalo
caurplidi, vajag...

. Pieaicinat knied€Sanas specialistu

. Aprekinat cilindra tilpumu

. Izlasit iekartas instrukciju

. Aprekinat plismas jaudu

5.60.

Par ko vizuali japarliecinas pirms elektriskas rokas
urbjmasinas lietoSanas?

. Vai nav bojats stravas kabelis

. Vai darbojas zoklu patronas fiksacija

. Vai instrumenta korpusa nav plaisu

NENNERNEEREEERNEE RN EEEEEEN I E RN N EE

. Vai instruments ir tehniska kartiba




Nr. Uzdevums AtbilZu varianti
1. No 16 gadu vecuma
6.1 No kada vecuma darbiniekam atlauts stradat ar 2. No 18 gadu vecuma
" |cel3anas iekartam? 3. No 20 gadu vecuma
4. No 22 gadu vecuma
1. Grozamceltni ar izlieci
2. Specialas Sasijas celtni, kas novietoti uz portala
6.2. |Kura no klasifikacijam raksturo tilta celtni? 3. I.<r.avas S'fltveréa.nas ierice ir ‘p ielfarinita? kravas
ratiniem vai telferim, kas parvietojas pa tiltu
4. Pilna apgrieziena izlices celtni, kas novietots uz
portala
1. Buvdarbos, darbos uz sastatnem
6.3 Kura no minétajiem gadijumiem nav jalieto galvas |2. Metalapstrades darbos
" |aizsardzibas lidzekli? 3. Darba ar liftu vai pacélaju
4. Darba ar knied€Sanas instrumentiem
1. KalSanas un lieSanas darbos
6.4 Kuros gadijumos nav jalieto plaukstu un roku 2. Parvietojot smagumu ar fizisku speku
" |aizsardzibas lidzekli? 3. Darba uz slidenam virsmam
4. GrieSanas, cirSanas un sieSanas darbos
1. Aizsargapgg€rbs un specialie apavi
6.5 Kadi individualie aizsardzibas lidzekli jalieto 2. Cimdi un sejas aizsargs
" |atslédzniekam, stradajot kopa ar metinataju? 3. Galvas virsmas aizsardzibas lidzekli un cimdi
4. Respirators, cimdi un austinas
1. Atstat savu darba vietu
6.6. |Kas celtna operatoram ir aizliegts, beidzot darbu? 2 AtSt_at km\,m pacel,ta_St,aVOkh, —
3. Sakartot dienas laika lietoto inventaru
4. Bloket neautorizetu kravas celtnu lietoSanu
1. Darbiniekam, kura staZs $aja joma ir vismaz 5 gadi
6.7 Kam uznémuma at]auts veikt ievadinstrukazu darba |2. Uznémuma darba drosibas specialistam
drosiba? 3. Darbinieka tie$ajam vaditajam vai brigadierim
4. Tikai darba devejam
- g 1. 3 metri
Kadam ir jabut minimalajam augstumam starp > 2 el
6.8. [horizontali parvietojamo kravu un cela
sastopamajiem skerSliem? 3. 1 metrs -
4. 0,5 metri
1.A
Kada elektrodrosibas kvalifikacijas grupas 2.Bz
6.9. e .. .
apmaciba ir jaiziet atslédzniekam? 3.C
4. Cz
1. Razotaja kvalitates garantijas sertifikats
Kas apliecina iekartas atbilstibu elektrodrosibas 2. Tehniska c.iokumen.tacua ar lietoSanas instrukciju
6.10. prasibam? 3. CE mark@&jums uz iekartas
4. Kvalitates parbaudes akts ar kvalitates darbinieka
Zzimogu un parakstu
1. Uznémuma vadiba
611 Kas nosaka obligatas mediciniskas parbaudes 2. Darba drosibas instrukcija
kartibu? 3. Ministru kabineta noteikumi

4.

Medicinas iestade




elektriskajai stravai?

. Asinu un citu organisma Skidrumu sadaliSanas

1. Mainu darba grafiku
6.12 Ar kadiem dokumentiem darbiniekam ir jaiepazistas |2. Darba drosibas instrukciju
7" |pirms darba uzsaksanas? 3. RaZo8anas planiem
4. Uznémuma telefonu sarakstu
1. Aptaujat aculiciniekus par notikuso
6.13 Kada ir darbinieka riciba, ja noticis nelaimes 2. Zvanit radiniekiem
7" |gadijums darba? 3. Nekavgjoties informét darba devéju
4. Uzsakt apstaklu izmeklesanu
1. Roku locitavu traumas
6.14 Kadas traumas ir raksturigas smagumu parvietosanai|2. Muguras traumas
= |ar fizisku speku? 3. Celu locitavu traumas
4. Kakla skrieme]u traumas
. " - - . . 1.Cietusais
Kur$ nodro$ina sazinasanos ar argjiem dienestiem - —
. _ o 2. lecirknpa prieksnieks
6.15. |(neatlickama mediciniska palidziba un —
_ . 3. Darba devéjs
ugunsdzesibas dienests)? ——
4. Aculiecinieki
1. Vadiba
. . N 2. Darba vides riska faktori
6.16. |Individualo aizsardzibas lidzeklu izv€li nosaka... a b? - des. s.a
3. Darbinieka ieteikuma
4. Aptaujas rezultatiem
1. Ampeéros
Kadas mérvienibas méra troks$na ekspozicijas 2. DZoulos
6.17. |_ . -
limeni? 3. Decibelos
4. Omos
1. 135 (db)
6.18 Kada ir trok$na ekspozicijas limena darba vietas 2. 110 (db)
7" |robezvértiba? 3. 87 (db)
4. 67 (db)
1. Persona netiek saukta pie atbildibas
6.19 Kurs$ no apgalvojumiem saistiba ar atbildibu par 2. Persona saucama pie administrativas atbildibas
7" |likumparkapumiem vides aizsardziba nav korekts? |3. Persona saucama pie kriminilas atbildibas
4. Persona saucama pie disciplinaras atbildibas
. y . e . 1. Atbrivo péc tiesas sprieduma staSanas speka
Vai sauk$ana pie administrativas, kriminalas un —
N . - 2. Neatbrivo
6.20. |disciplinaras atbildibas atbrivo personu no — — - —
. e . 3. Atbrivo, ja kait€jums ir nosactti neliels
pienakuma atlidzinat kait€jumu dabai? — — - — —
4. Atbrivo, ja kait€jums ir nodarits tikai vienu reizi
1. Taisnstiira formas, zalas
L . 2. Apalas fi 1
6.21. |Ka noformétas aizlieguma zimes darba vietas? palas formas, dzeltenas
3. Apalas formas, sarkanas
4 Tristura formas, sarkanas
1. Apalas fornmas, zilas
_ _ e . _ . 2. Taisnstiira formas, sarkanas
6.22. |Ka noformétas bridinajuma zimes darba vietas?
3. Apalas formas, sarkanas
4. Trisstira formas, dzeltenas
1. Trisstiira formas, dzeltenas
6.23 Ka noform@tas pirmas palidzibas vai glabSanas 2. Apalas fornmas, zilas
7" |papildizejas zimes darba vietas? 3. Taisnstiira formas, zalas
4. Taisnstira formas, sarkanas
1. Krampjveida muskulu sarauSanas
6.24 Kada fiziologiska iedarbiba uz cilvéka organismu ir [2. ElpoSanas, sirdsdarbibas un nervu sist€mas trauc&jumi
o 3
4

. Audu un kaulu apdegumi




6.25.

Stravas stiprums, kur$ parsniedz 5 (A), ir...

1. Jutama strava

2. Neatlaides strava

3. Fibrilacijas strava

4. Navgjosa strava

6.26.

Kadu iespaidu uz elektrotraumas smagumu atstaj
caur kermeni plistos$as stravas ilgums?

1. Kermena pretestiba palielinas, traumas smagums
pazeminas

2. Neatstaj nekadu iespaidu

3. Kermena pretestiba pazeminas, traumas smagums
palielinas

4. Traumas smagums atkarigs no stravas polaritates

6.27.

Kura no minétajiem gadijumiem nav nepiecieSama
elektroietaiSu zemésana?

1. Zem&Sana nav obligata nekad

2. 380 (V) un lielakam mainspriegumam un 440 (V) un
augstakam lidzspriegumam

3. Maigspriegumam ar nominalo vértiba lidz 24 (V),
lidzspriegumam lidz 110 (V)

4. Mitras telpas maigspriegumam virs 24 (V) un
lidzspriegumam virs 110 (V)

6.28.

Ka darbiniekam jarikojas avarijas situacija?

. Jaturpina stradat, ieveérojot papildu piesardzibu

. Nekav@joties japartrauc darbs

. Jamégina noteikt avarijas c€lonis

. Jaregistre laiks, kad notika avarija

6.29.

Kad javeic instruktaza darba vieta?

. Darbiniekam, uzsakot darbu ar jaunu iekartu

. Darbiniekam beidzot darbu

. Reizi tris ménesos

. Instruktaza nav nepiecieSama

6.30.

Kadas kravas var celt ar kravas celtni?

. Piesalusas

. Apbértas

. Kravas, kuru svars parsniedz celtsp&ju

WIWIN =] |W|IN|—~=]R|Ww]| ]~

. Kravas, kuru svars neparsniedz celtspgju




Paaugstinatas griitibas jautajumi

Uzdevums

Dots rasgjums. Nosaukt, cik vitnotu virsmu izveidotas katra detala.

38 49

7 ) i

60*
|

|

|
8 -

AV

Dots raséjums. Nosaukt katrai pozicijai atbilstoSo detalu skaitu izstradajuma.

A-A
. 170 .
e12 . . B-8
RS i}%'\“ ] | f’j
- —i— - \ 1. a %@
jj 3 | | -
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1.3.

Vai iesp&jama detalas poz. 2 pagriesanas pret detalu poz.1?

8-8

N9

N
|

1

a6
Skats C{Poz.1)

f:_—?'g'
AV

- 40
Ta

5 e

15

1.4.

Nosaukt detalas, kuras ir izveidotas vitnotas virsmas, un to skaitu.

A-A
- 170 .
@12 . . -8
il 0
=—dillls
A 1] 4,5 .
ﬁji' o
2 IC Skats C{Poz.1)
o fﬁ_—\(‘:
=
EL
40




1.5.

Kada veida notiek savieno$ana starp visam detalam rasgjuma?

@6

Skats C{Poz1)

S

1.6.

Kadi ieksgji izveidojumi ir detala 1?

8-8

N
i
.

ag
Skats C{Poz1)

: T
T

15




Ko ras&juma nozimé apziméjums ?

M42x2 6
12 g
2,5x45"
ol
17 S
o S 85
Q5 228 ||
~ @ | 46
Q T ——
A
jw S neell
Izveidot treSo skatu dotajai detalai.
FW__
|_ - -
|
1.8.
-
Izveidot treSo skatu.
iQo
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I_ & — e
¥ —1 L T
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1.10.

Izveidot treSo skatu.

15

| &

20

15

85

40

25

45




Nr. Uzdevums

3.1.  |Uzrakstit tris galvenos nekvalitativa lodéjuma c€lonus.

3.2.  |Nosaukt 7 galvenos faktorus, kas janem v&ra, izvéloties grieSanas atrumu urbsanas procesa.

3.3.  |Nosaukt tris pan@mienus salauzta vitngrieza iznemsanai no detalas.

3.4. |Nosaukt tris paneémienus atslédznieku vilu uzcirtumu iegiiSanai.

3.5.  |Nosaukt 3 dazadus rokas cirtpu veidus.

3.6. |Nosaukt 3 dazadas centra azzimeSanas paligierices vai panémienus.

3.7. |Nosaukt 4 atsledznieku vilu uzcirtuma veidus.

3.8. |Kada ir seciba, apvilgjot apalteéraudu no lielaka diametra uz mazaku diametru?

3.9. [Kas notiek, ja spiralurbim aizmuguras lenkis ir parak mazs?

Standarta uzgrieznim ar 6 vitnes vijumiem slodzes sadalfjums ir loti nevienmérigs (1.vij. 52 %, 6. vij.=2 %).

3.10 Ka iespgjams izveidot vienmerigu slodzes sadalijumu?




Nr. Uzdevums
Nosaukt bidmeéra sastavdalas.
1 2 3
4 /5
4.1. 67 8 94W0h 92 .j:i‘:' {iik
AT e Y e A Tt
Nosaukt mikrometra sastavdalas.
1 2 3 4 5 6 7
/ —f
l [ s 7
. hail o - -
e 45
4.2. ' T

4.3.

Nosaukt universalos mérinstrumentus, kas tiek izmantoti izméru kontrolei.




Nosauckt specialos mérinstrumentus, kas tick izmantoti izméru kontrolei.

44.

4.5. [Nosaukt mérinstrumentus, kas tiek izmantoti precizu izméru merisanai.

4.6. |Kaiedala merijumus p&c aparata radijumu savstarpgjam sakaribam ar méramo fizikalo lielumu?

4.7. |Ka iedala m&rijumu kliidas atkariba no to raSanas c€loniem?

4.8. |Ka tiek iedalitas mérisanas kltadas?

4.9. [No ka ir atkariga mérisanas lidzeklu izvele?

4.10. [Nosaukt vismaz tris merinstrumentus, kas pieder pie bidinstrumentiem.

4.11. [Nosauckt vismaz Cetrus merinstrumentus, kas pieder pie mikrometriskajiem instrumentiem.

Kadi kontrolinstrumenti redzami attéla?

4.12.




Kadas kontroles operacijas redzamas attela?

- sagatave

4.13.

Nosaukt spiralurbja pamatdalas.

4.14.

| &

/ (o

29

= 5@

7§
._’_
>

Nosaukt vitpurbja pamatdalas.

4.15. .L‘...A../' 1

4.16. [Nosaukt tehnologisko bazu veidus.

4.17. |Kadi ir vispargjie izméru veidi?

4,18. |Kadi ir izméru novirzes veidi?

Aprékinat robeznovirzes un vid€jo novirzi tapam ar D =20 mm, d 5 = 20,010 mm un d i, = 19,989 mm.

419 Formulas: es = dyay - D; ei = dpi, -D; 4=0,5(es+ei).

4.20. [Ka tiek apzim@tas izméra pielaides?

4.21. |Nosaukt sézu veidus.




B

Nosaukt attela redzamas s€zas.

Nmu

3.
w2 | o8 =77
el v ) | £ '
2 gl oo
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Nosaukt attéla redzamas sézas.
+ I x
1 " ZE
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4.23. ol 7
g = 2 : el
0 E]
7, Bdto 3
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Nosaukt attéla redzamas s€zas.
£
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%) e »
— x =
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O
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Nosauciet paneémienus, ar ko tiek uzraditas robeznovirzes.
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5 | Z22700n = e @ 2200065
5 @ 22 H7(+0021) "22%(;22525) @22 j,6(0,0065)

4.26.

Nosaukt izmé&ru k&zu loceklu veidus.




Ko dotaja salikSanas izméru k&de apzime apzim&jumi: By; By un Cy ?
B,
2 B2 Bs 3

ch Bo ]
T :
e Pm
4.27. |
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4.28. |Nosaukt izmeru k&zu veidus.

Nosaukt izmérus, kas veido doto izméru kédi:

2
7 "

20+D,52 20+U,52
4.29. o
60_0,74

A1=60_ g7
Ao=20 A3=20"02 A,=20"0%
— |

—

4.30. |Kadas ir mérisanas un kontroles lidzek]u grupas?




Ex ESF

ERCBAS SOCIALALS
FOMNDE EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIIUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€mas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienosanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/TPIA/VIAA/001)

Profesionala kvalifikacija " Atsledzieks"
1. uzdevumu komplekts
1. Eksamena praktiska dala sastav no diviem uzdevumiem:
1. uzdevums — apstrades kartes izstrade (60 mindtes);
2. uzdevums — detalas izgatavoSana, izmantojot raséjumu (180 mindites).
Kopégjais uzdevuma izpildes laiks — 240 miniites.
1. uzdevums — apstrades kartes izstrade.

Aizpildit apstrades karti (aprakstit apstrades procesa saturu, izmantojamos
griezgjinstrumentus, mérinstrumentus un noradit apstradajamas virsmas skices forma)
atbilstosi darba ras€jumam.

Detalu apstrades karte
Profesionala kvalifikacija: Atsledznieks

Macibu iestade
Grupa , dalibnieka Nr. , datums

Griezejinstrumenti un

Nr.p.k. Pareju saturs meérinstrumenti




2.uzdevums — detalas izgatavoSana, izmantojot raséjumu.

Ex ESF

ERCBAS SOCIALALS
FOPOS

CMNDE

EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIUMS TAVA MAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"

(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Izgatavot detalu atbilsto$i ras§jumam, izmantojot atbilstoSus griezgjinstrumentus,

paliginstrumentus un mérinstrumentus.
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Ex ESF

ERCBAS SOCIALALS
FOMNDE EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIIUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

2. Vertesanas Kriteriji

S Ieguto
Profesionalas kompetences | Profesionalo kompetencu vertéSanas Vert_eju_mg pu%l ktu
par izpildi A
skaits
Prasme saprast darba 1. Detalu apstrades Kkartes
uzdevumu saistiba ar aizpildiSana
tehnologisko procesu 1.1. Aizpildita precizi 15
kopumu. 1.2. Apstrades seciba atbilst, bet nav
Kopa — 30 punkti uzraditi visi griezgjinstrumenti un 8
meérinstrumenti
1.3. Apstrades seciba atbilst, bet nav
uzraditi griezgjinstrumenti un 4
meérinstrumenti
1.4. Apstrades karte aizpildita 0
nepareizi vai nav aizpildita
2. Darba papémienu izvéle
2.1. Pareizi izvelas darba secibu un 15
panémienus
2.2. Darbu veic ar nenozimigam
L 8
klidam
2.3. Neprot veikt uzdoto darbu,
izmanto nepareizu darba secibu un 0
panémienus
Spéja izveleties darba 1. Griezéjinstrumentu izvele
uzdevuma veikSanai 1.1. Izveleti pareizi 8
nepiecieS$amos materialus, 1.2.Puse instrumentu izvéléti pareizi 3
iekartas, instrumentus, 1.3. Nav izvélati 0
merinstrumentus, 2. Mérinstrumentu izvéle
paligierices un 2.1. 1zveleti pareizi 7
paligmaterialus. ) 2.2. Puse mérinstrumentu izveleti
Kopa — 22 punkti pareizi 3
2.3. Nav izveleti 0
3. Paligiericu izvéle
3.1.Izvéeletas pareizi 4
3.2.Puse paligiericu izvél&tas pareizi 2
3.3. Nav izveletas 0
4. Paligmaterialu izvele
4.1.1zveleti pareizi 3
4.2. Puse paligmaterialu izveleti 1
pareizi
4.3. Nav izveleti 0
Spéja sagatavot darbam 1. Iekartas sagatavoSana
darbgaldus, paligierices, 1.1. Urbsanas rezims iestatits pareizi 10
instrumentus, asinat 1.2. Urbsanas rezims iestatits dal&ji 7

atsledznieka darbam

pareizi




CMNDE EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIUMS TAVA MAKOTNE
Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

nepiecieSamos instrumentus. | 1.3. UrbSanas rezims iestatits 0
Kopa - 48 punkti nepareizi
2. Griezéjinstrumentu asinasana
2.1. Uzasinati pareizi 10
2.2. Uzasinati dalgji pareizi 7
2.3. Uzasinati nepareizi 0
3. Mérinstrumentu sagatavo§ana
3.1. Sagatavoti pareizi 10
3.2. Sagatavoti dal&ji pareizi 7
3.3. Sagatavoti nepareizi 0
4. Paligieri¢u sagatavoSana
4.1. Sagatavotas pareizi 10
4.2. Sagatavotas dal&ji pareizi 7
4.3. Sagatavotas nepareizi 0
5. Paligmaterialu sagatavoSana
5.1. Paligmateriali sagatavoti pilniba 8
5.2. Paligmateriali sagatavoti nepilnigi 5
5.3. Paligmateriali nav sagatavoti 0
Spéja lietot darba pienakumu | 1. Virsmas raupjuma atbilstiba
izpildei nepieciesamo (detala 1)
informaciju, izpildit darbu, 1.1. Atbilst ras€juma prasibam Ra 2,5 4
ieverojot tehnisko 1.2. Neatbilst rasg¢juma prasibam 0
dokumentaciju. 2. Virsmas raupjuma atbilstiba
Kopa — 100 punkti (detala 2)
2.1. Atbilst ras€juma prasibam Ra 2,5 4
2.2. Neatbilst ras€juma prasibam 0
3. Gratu notiriSana
3.1. Notiritas pilniba 5
3.2. Nav notiritas 0
4. Virsmas C perpendikularitates
atbilstiba (0,1 mm uz visu malas
garumu) attieciba pret bazes virsmu
A. Detala 1
4.1. Atbilst pielaidem 6
4.2. Neatbilst pielaidém 0
5. Virsmu C un D paralelitates
atbilstiba (0,05 mm). Detala 1
5.1. Atbilst pielaideém 5
5.2. Neatbilst pielaidem 0
6. Izméra O3H12 (+0,1) atbilstiba.
Detala 1
6.1. Faktiskais izmers pielaizu robezas 5
(3,0-3,1) mm
6.2. Izmérs < 3,0 mm 2




CMNDE EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIUMS TAVA MAKOTNE
Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

6.3. Izmers > 3,1 mm 0
7. Izméra 80h12 (-0,3) atbilstiba.
Detala 1

7.1. Faktiskais izmers pielaizu robezas

(79,7 -80,0) mm S
7.2. Izmers > 80,0 mm 2
7.3. Izmérs < 79,7 mm 0
8. Izméra 82h12 (-0,35) atbilstiba.

Detala 1

8.1. Faktiskais izmérs pielaizu robezas 5
((81,65-82,00) mm

8.2. Izmérs > 82 mm 2
8.3. Izmérs < 81,65 mm 0
9. Izméra 42h10 (-0,1) atbilstiba.

Detala 1

9.1. Faktiskais izmé&rs pielaizu robezas 10
(41,9-42,0) mm

9.2. Izmérs <41,9 mm 5
9.3. Izmérs >42,0 mm 0
10. Izmeéra 40h10 (-0,1) atbilstiba.

Detala 1

10.1. Faktiskais izmeérs pielaizu 10
robezas ((39,9-40,0) mm

10.2. Izmers > 40,0 mm 5
10.3. Izmérs < 39,9 mm 0
11. Virsmu E un F paralelitates

atbilstiba (0,05). Detala 2

11.1. Atbilst pielaidem 5

11.2. Neatbilst pielaidém 0
12. Virsmas E perpendikularitates
atbilstiba (0,1 mm. uz visu malas
garumu) attieciba pret bazes virsmu

B. Detala 2

12.1. Atbilst pielaidem 6
12.2. Neatbilst pielaidém 0
13. Izméra 140H12 (-0,4) atbilstiba.

Detala 2

13.1. Faktiskais izmérs pielaizu 5
robezas (139,6-140 )mm

13.2. Izmers >140,0 mm 2
13.3. Izmérs <139,6 mm 0
14. Izmeru atbilstiba — Izmers 40

H10 (+0,1). Detala 2

14.1. Faktiskais izmérs pielaizu 10

robezas 39,9-40 mm




CMNDE EIRCPAS SEAENISA

IEGULDIUMS TAVA MAKOTNE
Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

14.2. Izmérs <39,9 mm 5
14.3. Izmers > 40,0 mm 0
15. Izméra 42 H10(+0,1) atbilstiba.

Detala 2

15.1. Faktiskais izmérs pielaizu

robezas (42,0-42,1) mm 10
15.2. Izmérs < 42,0 mm 5
15.3. Izmeérs > 42,1 mm 0
16.Izméra 70h12 (-0,3) atbilstiba.

Detala 2

16.1. Faktiskais izmers pielaizu 5

robezas (69,7-70,0) mm
16.2. Izmérs > 70,0 mm 3
16.3. Izmérs < 69,7 mm

0
Prasme ievérot darba 1. Ievéro darba drosibas noteikumus
aizsardzibas un darba pirms darba uzsakSanas, darba laika 10
drosibas noteikumus. un péc darba beigSanas
Kopa - 10 punkti 2. Lieto individualos aizsardzibas 5
lidzeklus
3. Racionali sakarto darba vietu un
noverte tas atbilstibu darba drosibas 3
prasibam
Eksaminacijas komisijas prieks$sédeta;js:
Eksaminacijas komisijas priek$sédétaja vietnieks: Kopgjais
iegiistamais
punktu
skaits — 210

Eksaminacijas komisijas loceklis:
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Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€mas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienosanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/TPIA/VIAA/001)
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