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Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sisteémas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Profesionala kvalifikacija " Ofseta iespiedéjs"’
3. profesionalas kvalifikacijas Iimenis

PARBAUDIJUMA PROGRAMMA

Parbaudijuma merkis
Parbaudit un novértét eksamingjama profesionalas kompetences profesionalaja
kvalifikacija "Ofseta iespiedgjs" atbilstosi profesijas standarta prasibam.

Parbaudijuma adresats
Izglitojamais profesionalas izglitibas programmas nosléguma vai persona, kura vélas,
lai noverte tas arpus formalas izglitibas sist€mas apgiito profesionalo kompetenci.

Parbaudijuma darba uzbiive
Parbaudes darbam ir divas dalas — praktiska dala un teorétiska dala.

1) Praktiskas dalas darba uzdevums darbavieta sastada 85 % no kopgja vért&juma,
izpildes laiks — 240 min, maksimali iegiistamais punktu skaits — 170.

Parbaudijums sastav no praktiska darba uzdevuma pie darba dev&ja prakses vai
darbavieta. Eksamin€jamais sadarbiba ar iespiedprocesu apkalpojoso komandu, kura ienem
iespied&ja asistenta posteni, izpilda darba uzdevumu, iespiezot ofseta tehnika, ievérojot darba
uzdevumam noradito laika limitu, ieklaujoties materialu pat€rinpam noraditajas normas un
iespiezot iespieddarbu atbilstosi ISO 12674-2 standarta prasibam.

2) Teoretiska dalas mutiska atbilde uz izlozes jautajumu sastada 15 % no kopgja
vertejuma, izpildes laiks — 30 min, maksimali ieglistamais punktu skaits — 30.

Teorétiskaja dala jaiesniedz padzilinata atbilde uz izlozétu jautajumu par noteiktu
situaciju darba ar ofseta iespiedmasinu darbavieta. Teorétiskaja dala tiek parbaudits profesijas
standarta noraditas profesionalas darbibas pamatuzdevuma veikSanai nepiecieSamas zinasanas
par noteiktu situaciju darba ar ofseta iespiedmasinu darbavieta.

1zlozes jautajuma témas:

1. Ofseta iespiedmasinas sagatavoSana darbam darbavieta.

2. lespiedmaSinas galveni mezgli, to darbibas principi.

3. Paraugloksnes iespieSana un tas atbilstiba paraugam izvertéSana.
4. Tespieddarba kvalitates kontrole iespieSanas laika.

5. Iespiedmasinas apkope péc iespiesanas darbavieta.



Maksimali
Nr. p.k. Parbaudamas profesionalas kompetences iegiistamais
punktu skaits

Spé&ja sagatavot un stradata ar ofseta iespiediekartam,
1. aprikojumu un instrumentiem, organizgt iespieSanas 50
procesu pareiza tehnologiska seciba.

Spé&ja parbaudit, sagatavot, lietot poligrafijas materialus un

2 iespiedformas iespieddarba drukasanai. 50
Spéja izgatavot iespieddarba paraugloksni un izvertét tas

3. atbilstibu tehnologiskai kartei vai citai tehniskai 50
dokumentacijai, veikt iespiedprodukcijas drukasanu.

4 Spéja ieverot darba drosibas noteikumus poligrafijas 20
uznémuma.

5. Brivas atbildes uzdevums (izlozes jautajums). 30

Kopa: 200

Parbaudijuma norisei nepiecieSamais aprikojums, paliglidzekli un telpas

Parbaudijuma norisei nepiecieSams: Ofseta raZoSanas tipografija pie darba devéja,
lespiedmasina, iespiedformas, pamatmateriali ofseta iespieSanai, paligmateriali ofseta
iespiesanai, spektrofotmetrs, International StandardISO 12674-2 Graphic technology-Process
control for the production of half-tone color separations, proof and production prints- Part 2:
Offset lithographic processes.

Telpas un to aprikojums atbilst darba drosibas prasibam, tehnologiskas iekartas ir
darba kartiba.

Parbaudijuma vértésanas kartiba

Parbaudijuma praktiskaja un teorétiskaja dala iegitais kop€jais punktu skaits nosaka
vertgjumu ballés pec $adas skalas:

Vertesanas skala.

Vél‘téjllms 1 5 3 4 c 6 . : 5 0
balles
Ieﬁ‘l‘(tt" Laa| 3 | 71| 96 | 140- | 151 | 161- | 171 | 181 | 191-
R eaits. 70 | 95 | 139 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200

Parbaudijums ir nokartots, ja vértéjums ir ne zemaks par 5 ballem (viduvgji).




2 ESF BN
& *
1-***1-

..... EIRGPAS SAVIENISA

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas

izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Profesionalas kvalifikacijas ''Ofseta iespiedejs'' alternativas macibu
rezultatu novertesanas formas izveles pamatojums

Profesionala kvalifikacija (nosaukums): Ofseta iespiedgjs.

Izveléta alternativa macibu rezultatu novérteSanas forma (nosaukums):
Praktisks darba uzdevums un atvértais jautajums (situacijas raksturojums) darbavieta.

Izveletas noverteSanas formas prieksSrocibas:

- akcents uz izglitojama praktisko iemanu parbaudi,

- parbaudes darbs pietuvinats realiem darba tirgus apstakliem,

- parbaudijuma tiek izmantota musdieniga iespiedtehnika,

- parbaudijuma darbs noris ar miisdienigiem pamatmaterialiem un paligmaterialiem,

- parada izglitojama sp&ju komanda,

- veértéSana balstita uz realiem, razoSana nozimigiem kritérijiem (laika limita iev€roSana,
materialu patérins un iespieddarba kvalitate),

- parada parbaudama sp€ju ieveérot daba drosibas un aizsardzibas noteikumus darbavieta,

- komisija iesp&jams iesaistit uznémuma parstavi, kas vadijis parbaudama praksi.

Izveletas noverteSanas formas trilkumi:

- mazak tiek parbauditas izglitojama visparigas zinasanas poligrafijas razoSana,

- parbaudes laiks jasaskano ar uzp€muma iesp&jam,

- parbaude netiek organiz€ta vienas telpas, komisijai nepiecieSams transports, noklisana i
parbaudijuma vietas,

- ieprieks jaiegadajas 1SO 12674-2 standarts, parbaudijuma vertéSanai.

Informacijas avoti:

Ofseta iespied@ja profesiju standarts 2013

International Standard ISO 12674-2 Graphic technology-Process control for the production of
half-tone color separations, proof and production prints- Part 2: Offset lithographic processes
Profesionalas kvalifikacijas eksamenu satura izstrades metodika 2007.

Darba grupas dalibnieki:
Darba grupas vaditajs: Agris Sondors
Nozares parstavis: Aleksejs Kuspelo

Profesionalas izglitibas pedagogi: =~ Rasma Homatova
Paulis Zabarovskis
Aldis Ruters



s ESF

EIRCRAS S
Fe3

Lt
+* *
* *

gk

SIfPAg BeEMISA

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas

izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Alternativas macibu rezultatu novertéSanas formas uzdevumu komplekti

Profesionala kvalifikacija ""Ofseta iespiedéjs"

1. komplekts

Sagatavot iespiedmasinu iespieSanai un iespiest iespiedloksni.

1. Sagatavot pamatmaterialus un paligmaterialus iespiesanai.
2. Sagatavot iespiesanai iespiedmasinas mezglus.
2.1. Sagatavot iespieSanai, iestatit péc formata, paspielicgjgaldu.
2.2. Noregulét, p&c formata, iespiedmasinas transportiergaldu.
2.3. Nostadit markas péc iespiedmateriala formata un anlagu péc iespieddarba

biezuma.

2.4. Noregulet iespieSanai iespiedmasSinas iespiedaparatu péc iespiedmateriala

biezuma.

2.5. Veikt iespiedformas nomainu vai ievietoSanu iespiedmasina.

2.6. Noregulét iespiedmasinas pienéméjgaldu pec iespiedmateriala formata.
2.7. Sagatavot darbam iespiedmasinas krasu aparatu.

2.8. Sagatavot darbam iespiedmasinas mitrinamo aparatu.

3. Vadit un kontrol&t iespiedprocesu.

3.1. Veikt iespiedprocesa palaisanu, pierikot ofseta iespiediekartu un aprikojumu.

3.2. Veikt tirazas iespieSanu.

3.3. Veikt kontroli un noverst radusos defektus.

4. Apkopt iespiedmasinu péc iespieSanas.
5. Ieverot darba drosibas noteikumus.

Darba uzdevuma nosacijumi

Tiraza

5000 gab.

Formats

640 x 900 mm

Apdrukajamais materials

Galerie Art Gloss 130 g/m?
Glancets, augstas kvalitates triskarsi kritots
tiras celulozes papirs (vai lidzvertigs)

Krasainiba

Vienpusé€ji apdrukats: CMYK + Pantone

Papirs tehnologiskajam vajadzibam

Atbilstosi tipografija noteiktajiem
standartiem

Darba izpildei nepiecieSamas iekartas, materiali un paligmateriali

Ofseta iespiedmasina

Ne mazak ka piecas drukas sekcijas

lespiedformas

Atbilstosi krasu skaitam

Paligmateriali

Tehniskas lupatas, mazgajamie lidzekli u.c.

ISO 12647-2 standarts

PANTONE krasu katalogs

Densitometrs




Alternativas macibu rezultatu novertéSanas formas uzdevumu komplektu

vértesana

Profesionala kvalifikacija ""Ofseta iespiedéjs"

El{ samincjama Grupa Datums
vards, uzvards
Prasmju Tegiitie
Nr.p.k. Izpildes kvalitates kriteriji ltmenis -
. punkti*
(punkti)
1. Spéja veikt darba uzdevumu tam atvélétaja laika (50 punkti)
1.1. Ieklaujas darba uzdevumam paredzeta laika robezas. 50
1.2. | Nebutiski parteré darba uzdevumam paredzeto laika 30
limitu.
1.3. | Butiski partéré darba uzdevumam paredzeto laika 10
limitu.
Kopa punkti par sadaju.
2. Spéja ievérot materiala patérina normas darba uzdevuma veiks$anai (50
punkti)
2.1. | Patérétais materialu daudzums ir normas robezas. 50
2.2. Nebiitiski partéréts darba uzdevumam paredzétais 30
materialu daudzums.
2.3. Biitiski partéréts darba uzdevumam paredzétais 10
materialu daudzums.
Kopa punkti par sadalu:
3. Spéja iespiest kvalitativu kontrolloksni (50 punkti)
3.1. | Iespiesta kontrolloksne atbilst 1ISO 12647-2 standarta 50
prasibam
3.2. Iespiestas kontrolloksnes kvalitates novirzes
neparsniedz 50% no ISO 12647-2 pielaujamajam 30
normam.
3.3. Iespiestas kontrolloksnes kvalitates novirzes ir ISO
12647-2 pielaujamaja koridora, bet vairak neka 50% 10
no pielaujamam normam.
Kopa punkti par sadaju:
4. Spéja ieverot darba droSibas un aizsardzibas normas veicot darba
uzdevumu (10 punkti)
4.1. Darba droSibas un aizsardzibas normas ievéro pilna 50
apjoma.
4.2, Darba droSibas un aizsardzibas normas ievéro dalgji. 30
Kopa punkti par sadaju.
5. Spéja atbildét uz brivas atbildes uzdevumu (50 punkti)
5.1. | Pilniba sniegta atbilde. 50
5.2. | Atbilde sniegta ar nenozimigiem trilkumiem. 30
5.3. | Atbilde sniegta ar nozimigiem trukumiem. 10
Kopa punkti par sadaju.:

Kopa (punkti par praktisko dalu):

*ja uzdevums nav uzsakts, iegiito punktu skaits ir O (nulle).




