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..... EIRGPAS SAVIENISA

IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas

izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienosanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Profesionala kvalifikacija '"Poligrafijas razoSanas tehnikis"
3. profesionalas kvalifikacijas Itmenis

PARBAUDIJUMA PROGRAMMA

Parbaudijuma merkis
Parbaudit un noveértét eksamin€jama profesionalas kompetences profesionalaja
kvalifikacija "Poligrafijas razoSanas tehnikis" atbilstosi profesijas standarta prasibam.

Parbaudijuma adresats
Izglitojamais profesionalas izglitibas programmas nosléguma vai persona, kura vélas,
lai noverte tas arpus formalas izglitibas sist€mas apgiito profesionalo kompetenci.

Parbaudijuma darba uzbiive
Parbaudes darbam ir divas dalas — praktiska dala un teorétiska dala.

1) Praktiskaja dala veicamie uzdevumi:
Sagatavot darba uzdevumu iespieddarba izgatavosSanai, izvéléties tehnologisko risinajumu,
sastadit tehnologisko karti, izvE€léties razoSanas iekartas, izveidot razoSanas tehnologisko
secibu, atlastt un aprékinat nepiecieSamo materialu daudzumus, noteikt darba apjomus katra
razoSanas posma, izgatavot iespiedlok$nu izklajumu un iespieddarba tehnologisko maketu,
ieverojot darba drosibas noteikumus atbilstosi darba uzdevuma nosacijumiem.

2) Teorétiskas dalas uzdevumi.
Pamatot izvél&to risinajumu, izveletas raZzosSanas iekartas, izvel€tos un aprékinatos materialu
daudzumus, noteiktos darba apjomus katra raZzoSanas posma. Izskaidrot sastadito tehnologisko
karti, razoSanas procesu tehnologisko secibu, izgatavoto iespiedlok$nu izklajumus izgatavoto
iespieddarba maketu. Izteikt priekSlikumus par projekta istenoSanu.

Maksimali
Nr. p.k. | Parbaudamas profesionalas kompetences un prasmes iegistamais
punktu skaits
1 Spéja izYéléties atbilstosu tehnisko risinajumu iespieddarba 20
raZoSanai.
Spéja izstradat iespieddarba izgatavoSanas specifikaciju un
2. sastadit iespieddarba izgatavoSanai nepiecieSamo 20
tehnologisko karti.
3. Spéja izveleties atbilstosas iespieddarba razoSanas iekartas. 20
4. Ievéro iespieddarba razoSanas procesu tehnologisko secibu. 20
5 Prot izv€l&ties, atlasit un aprékinat iespieddarba 20
' izgatavoSanai nepiecieS§amos materialu daudzumus.
6 Prot noteikt darba apjomu katra razoSanas posma 20
' iespieddarba izgatavoSanai.
7. Sp&ja izgatavot iespiedloksnu izklajumus iespieddarbam. 10
8. Spgj izgatavot iespieddarba tehnologisko maketu 10




iespieddarbam.
Spéja ieverot darba drosSibas noteikumus poligrafijas

9. L _ 10
uznémuma.
Spé€j piedalities iespieddarba projekta izstrad€ un

10. istenoSana, izteikt priekSlikumus par ta 1stenosanu 50

(uzdevuma risinajuma pamatojums).

Kopa: | 200

Parbaudijuma norisei nepiecieSamais aprikojums, paliglidzekli un telpas.

Parbaudijuma norisei nepiecieSama: parbaudijuma praktiskas dalas uzdevuma
veikSanai nepiecieSsama telpa ar aprikotu darbavietu, kura piecjams dators ar interneta
pieslégumu uzdevuma risinasSanai nepiecieSamas informacijas mekléSanai un atlasei, A4
formata balts papirs melnrakstiem aprékinu veikSanai un iekSlapu tehniska maketa
izgatavoSanai, A3 formata balts papirs iespieddarba izklajumu maketa izgatavoSanai, papiru
un kartonu tehniska informacija un paraugi, poligrafijas iekartu katalogi, tehnologiskas kartes
veidlapas, skéres, papira nazis. Parbaudamais drikst lietot kalkulatoru aprékinu veik$anai,
zimuli un linealu izklajumu zZimé&Sanai.

Telpas un to aprikojums atbilst darba drosibas prasibam, tehnologiskas iekartas ir darba
kartiba.

Parbaudijuma vertéSanas kartiba.

Parbaudijuma kopgjais iegltais punktu skaits nosaka vértjumu ballés péc $adas

skalas:
Vertesanas skala.
ver@ums |4 |5 13 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10
balles
Iﬁ%‘l‘:& Lag| 35 | 71— | 96- | 140- | 151 | 161- | 171 | 181 | 191-
P eaits 70 | 95 | 139 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200

Parbaudijums ir nokartots, ja vértéjums ir ne zemaks par 5 ballem (viduvgji).
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas izglitibas

efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vieno$anas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Profesionalas kvalifikacijas ""Poligrafijas raZoSanas tehnikis'’ alternativas
macibu rezultatu noverteSanas formas izveles pamatojums

Profesionala kvalifikacija (nosaukums): Poligrafijas razoSanas tehnikis.

Izveléta alternativa macibu rezultatu novérteSanas forma (nosaukums):
Praktiskais uzdevums un prezentacija.

Izveletas noverteSanas formas prieksSrocibas:

- darba uzdevums pietuvinats realajai darba videi,

- parbauda parbaudama spgju atrast nepiecieSamo informaciju elektroniski,

- iespgja lietot informaciju par miisdienigiem materialiem, darba uzdevuma izpildei,

- parbauda parbaudama spé&ju piedalities iespieddarba projekta izstrad€ un istenosana,
- parbauda sp&ju izteikt priekslikumus par iespieddarba izstradi,

- parbauda sp€ju argument&t un pamatot viedokli.

Izveletas novertésanas formas trilkkumi:
- mazak tiek parbauditas visparigas zinasanas poligrafijas nozarg,
- parbaudama darba uzdevuma risindgjumam iesp&jami vairaki tehnologiski risinajumi.

Informacijas avoti:
- Poligrafijas razoSanas tehnika profesijas standarts 2013.
- Profesionalas kvalifikacijas eksamenu satura izstrades metodika 2007.

Darba grupas dalibnieki:
Darba grupas vaditajs: Agris Sondors
Nozares parstavis: Deniss PuSpakovs

Profesionalas izglitibas pedagogi: =~ Rasma Homatova
Paulis Zabarovskis
Aldis Riters
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IEGULDIUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas

izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Alternativas macibu rezultatu noverteSanas formas uzdevumu komplekti
Profesionala kvalifikacija "'Poligrafijas razoSanas tehnikis"

1. komplekts.

Sagatavot trisdaligo sienas kalendaru poligrafiskai izgatavoSanai:

1. Izvéléties atbilstoSu tehnisko risinajumu iespieddarba razoSanai, sastadit tehnologisko
karti, ieverojot procesu tehnologisko secibu.

2. Izveleties nepiecieSamas razoSanas iekartas.

3. Izveleties, atlasit un aprékinat iespieddarba izgatavoSanai nepiecieSamos materialu
daudzumus.

4. Noteikt darba apjomu katra razoSanas posma.

5. Izgatavot iespiedlok$nu izklajumus.

6. Izgatavot tehnologisko maketu iespieddarbam.

7. levérot darba drosibas noteikumus.

8. Pamatot savu risinajumu iespieddarba izgatavosanai.

Darba uzdevuma nosacijumi

Trisdaligais sienas kalendars.

Tiraza 10 000 gab.

15 17. 18 19 20

Kartons pamatnei:
(Incada Silk 260 g/m? vai lidzvertigs vienpusgji kritots)
Formats 210 x 305 mm

Apdruka 4/0 (CMYK)
1. pamatne: (100% krasas parklajums — reklamas laukums)
10 mm no augsas, pamatnei pa vidu 6 mm liels caurums nostiprinats ar metala
kniedi (kalendara stiprinaSanai pie sienas).

V— =

pamatne: apdruka, apaksgja dala 55 x 305 mm (atSkirigi attéli)
Papirs kalendara lapam:
(Galerie Art Volume 115 g/m?)
Formats 165 x 305 mm
Apdruka 2/0 (PANTONE).




Kalendara lapu komplekti:
1. augsgjais komplekts (12 lapas, no iepriekseja gada decembra Iidz §1 gada
novembrim),
2. vidgjais komplekts (12 lapas, no §1 gada janvara Iidz §1 gada decembrim),
3. apaksgjais komplekts (12 lapas, no $1 gada februara lidz nako$a gada janvarim).

Pamatnes ar kalendara lapam, kas sava starpa stiprinatas ar metala spirali 8§ mm diametra.
35 cilpas vienas pamatnes malas (305 mm) kalendara lapu sastiprinasanai ar nakoso
pamatnes malu.

Papirs un kartons tehnologiskajam vajadzibam: 15% no kopgja apjoma.

Uzdevuma apréekinasanai nepiecieSamie aktualie informativie material

Tehnologiska karte Skatit paraugu (iesp&jama sikak strukturéta).
Papira un kartona tehniskie apraksti Pieméram, SIA Antalis cenu lapa.
Iespiedmasinu apraksti Tehniska informacija par B2, BO (piecu lidz

astonu krasu) iespiedmasinam.

Poligrafiskas produkcijas izgatavosanas | Tehniska informacija par iekartam.
pEcapstrades iekartas

Paligmateriali Tehniska informacija par paligmaterialiem
(spiralém, kniedém u.c.).

Kartoni
= ] = a 1000 lokinu cena EUR bez PVN
Sv.?;iﬁs;rz e | 1000 | B E |Loksnu g 2 |=§ ' g
lbiezums cm loksnu [ £ § | skaits Kods E ﬁ @ '-E‘ Minimalais | 3 pakas 1 palete IE
mm svars kg g _@ palete S E" E 2| daudzums atlaide atlaide o
o &= 10% 15%
Incada Silk Razots - Iggesund Paperboard, Workington, Anglija

Parklats, |oti kvalitativs kartons pastkartém un iepakojumiem, viena puse augsti kritota, aizmugure - viegli kritota.
Kartons ir sertificets tiesai saskarei ar partikas produktiem.

260 46x64 76.5 100 | 5400 101224 S 137.42 123.69 116.82
0405 mm | 52x72 a97.3 100 | 5400 101336 s 17478 157.30 148.56
64192 1531 50 2500 101356 5 274.86 247.38 233.63
92x64 1531 50 2500 101358 s 274.86 247.328 233.63
72x102 | 1909 50 2700 101352 5 342.83 308.55 291.41
102x72 | 1209 50 2500 1013254 S 342,82 308.55 291.44
Kritpapiri
- =
z 0 = g 1000 loksnu cena EUR bez PVN
} T
biezums m loksnu | E § | skaits Kods E 5 @ 8| Minimalais| 3 pakas 1 palete | '§
= — . . B ]
mm svars kg E _E paleté 8 _;ﬁ E 2| daudzums| atlaide atlaide i
T £ 10% 15%
Galerie Art Volume Razots - Gratkorn, Austrija
Matets augsti kritots celulozes papirs ar paaugstinatu tilpummasu (bulk 1,05) un stingribu.
Papirs ir sertificéts tieSai saskarei ar partikas produktiem.
115 46x64 339 250 | 17000 95113 47.61 42.85 40.47 PEFC
0121 mm 64x90 66.2 125 8500 a5114 92.98 832.68 79.03 PEFC
90x64 66.2 125 8500 a5116 92.98 83.68 79.03 PEFC

118.62 106.75 100.82 PEFC
118.62 106.75 100.82 PEFC

72x102 | 845 125 8500 95101
102x72 | 845 125 8500 95117

wiwnin(wn|n




lespieddarba poligrafiska izpildijuma tehniska specifikacija (tehnologiska karte)

Ilnformécija par pasutijumu

Pasutitajs

Adrese

Talrunis

E pasts

IDarba apraksts

Tiraza, matrerials, u.c.

IPirmsdrukas sagatavosana
Makets, originals, paraugnovilkums, iespiedformas, u.c.

|Iespie§ana
lespiedloksnu skaits, papirs tehnologiskajam vajadzibam, krasu skaits, u.c.

IPécapstréde
PiegrieSana, locisana, rievosana, sanesana, skavosana, Sisana, ieliktni, numeracija,iespieddarba apgriesana,
izcirsana, reljefspiedums, limésana, termolime, ielimes, lakosana, uzdruka karsrtspiedé, pielimes, laminésana,

u.c.
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IEGULDIIUMS TAVA NAKOTNE
Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienosanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)
Tipografijas iekartas

(iesp€jams atjaunot un papildinat caur interneta datubazém)

Drukas iekartas \

Roland 708 P
72x102 8 krasu masina

Druka: 4+4 / 8+0
Formats: 720x1020mm

Drukas atrums: 15 000 I/st.

Komori Lithrone 28

4+0 color printing press
Paper format (max): 520x720 mm
Speed (max): 15 000 pa/h

Paper assortment:

80 - 400g/m2 (coated and uncoated
paper)

Printing press is very flexible and can
in short time change plates, and sheet
sizes.

Aditional equipment:

CIP3, Baldwin cylinder washing
system, roller coolers

Krasainds gramatas, gramatu vakus, katalogus,
brostras un zurndlus iespiezam uz Bl formata
Heidelberg Speedmaster SM-102-8. T3 ir Baltija
pirma astonu krasu iespiedmasina ar iebuavétu
krasu kvalitates kontroles sistému - Prinect
Inpress Control. Krasu spektrofotometrs darba
gaitd veic mérijumus katrai iespiedloksnei un
automatiski pieregulé krdsu zonas. Tadejadi tiek
nodrogindta pastdviga produkcijas kvalitdte visas
tirdZas garuma.




Krasainds gramatas, gramatu vakus, katalogus,
brostras un Zurndlus iespiezam uz B1 formata
Heidelberg Speedmaster 102-4-PL, kas aprikota
ar CIP3 (automatiska iespiedmasinas krasu aparata
iestatiSana) un Prinect Axis Control, kas |auj loti
precizi kontrolét un korigét iespieddarbu krasu
atbilstibu gan lields, gan mazas tirdzas.

Instaléta Jelgavas tipografija 2007. gada.

Pécapstrades iekartas \

Locitaji

Heidelberg Stahl KD 78KL locitajs

72x102 formata locitdjs, ar papira
74 padevi no paletes

Combined folding machine
Heidelberg Stahlfolder TI52-6.4.X

Format (Max): 500x1000mm
Format (Min): 145x210mm

This is a folding machine with "round
pile"” feeding system; this involves the
sheets being placed onto rollers, which
takes it around the end of the machine
and then each sheet is individually
pulled into the machine by an air-
controlled suction-wheel. The sheets
of paper are separated by help of
blowing air between.

Combined folding machine
Heidelberg Stahlfolder TI52-6.4.X

Format (Max): 500x1000mm
Format (Min): 145x210mm

This is a folding machine with “"round
pile” feeding system; this involves the
sheets being placed onto rollers, which
takes it around the end of the machine
and then each sheet is individually
pulled into the machine by an air-
controlled suction-wheel. The sheets
of paper are separated by help of
blowing air between.




Skavojama linija

Muller Martini 235

Saddle stitcher, with inline trimmer
and stacker.

Gathering stations: 8 signatures +
cover feeder

Format (Max): 470x300 mm
Format (Min): 98x105 mm
Working speed: 12 000 cps/h

Stitching: Up to 4 usual or loop
stitches.

Osako 368
Saddle stitcher, with inline trimmer

Gathering stations: 6 signatures +
cover

Working speed: 12 000 cps/h

Stitching: Up to 4 wusual or loop
stitches.

Heidelberg Stitchmaster 300
skavojama linija

Skavojama linija ar trisnazi un Rima
System stakeri

Stacijas: 6 burtnicas + vaka padeve
Darba atrums: 15 000 eks/s

lekarta ir aprikota ar Optigraf
kvalitdtes kontroli un Rima system
stakeri

Liméjama linija

Horizon BQ460 perfect binder

Format (Max): 320x320 mm
: Ry,
_- Format (Min): 110x145 mm
\

Spine (Min): 2 mm

Production speed: 800 cps/h




Muller Martini 894 Rotobinder 5

Perfect binder, with inline trimmer and
stacker.

Gathering stations: 12 signatures +
cover

‘ Format (Max): 450x280 mm

M Format (Min): 160x110 mm

. Spine (Min): 2 mm

Production speed: 4 000 cps/h

Trisnazis

Horizon HT70 three knife trimmer
Trim Thickness (Max): 50,8 mm

Production speed: 800 cps/h

Sanesgjs, skavotajs

Theisen & Bonitz Sprint 303

Collator for single sheets with stitching
and trimming option

Stations: 14 sheets

Production speed: 3 000 cps/h

Perforators

Rillecart FAR-5/55
Perforator for wire o binding
Holes: Round and squear

Speed: adjustable wup to 120
strokes/minute




Rillecart FAR-5/55
Perforator for wire o binding
Holes: Round and squear

Speed: adjustable up to 120
strokes/minute

Spiralojama masina

Solarco Calendar 55 wire-o binder
We have two simular machines
Binding width (Max): 570 mm

Twin wire diameter: 3/16" - 3/4"

Production speed: 1 000 cps/h

IzcirSanas iekarta

Heidelberg Cylinder, Die cutter
Maximum paper size: 360 x 500mm;

Speed: max. 3,000 sheets per hour;

Giljotina

Pollar 78 paper cutting machine, with
Jogger and loader




Giljotina Polar 115

72x102 formata grieZmasina ar
dZogeri un gaisa izspied&ju

Numerators, perforators

Morgan FSN

Numbering and perforation Machine

Maximum paper size: 420 x 460mm;
Minimum paper size: 125 x 210mm;

Speed: max. 9,000 sheets per hour

Laminators

FOLIANT 720HPS

The Semiautomatic Laminating Line
for laminating with gloss or matt foil

Maximum reel width: 720mm

Maximum operating speed: 10 m per
minute
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IEGULDIJUMS TAVA NAKOTNE
Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)
Alternativas macibu rezultatu novertéSanas formas uzdevumu veértésanas
kriteriji

Profesionala kvalifikacija '"Poligrafijas razoSanas tehnikis"

E!( samincjama Grupa Datums

vards, uzvards
Prasmju limenis

(punkti)
N.p.k. Izpildes kvalitates kriteriji = @ Vertejums

_EE 1S
S| E| e
© a 'S
a | & &

Spéja izvéleties atbilstoSu tehnisko risinajumu iespieddarba raZosanai (20

punkti)
11 ?eslf_)ieévanas tehnologisko procesu secibas 5 5 10
ieveéroSana.
19 Péc_apsvtrédes tehnologisko procesu secibas 5 5 10
ieveéroSana.
Kopa punkti par sadalu:
2 Spé&ja izstradat iespieddarba izgatavoSanas specifikaciju un sastadit
' iespieddarba izgatavo$anai nepiecieSamo tehnologisko karti (20 punkti)
Tehnologiskaja kart€ noraditi materiali
2.1. | iespieddarba izgatavoSanai atbilstosa kvalitate 2 6 10
un izmeros.
Tehnologiskaja karté ieklauti visi tehnologiskie
2.2. o . N 2 6 10
procesi iespieddarba izgatavoSanai.
Kopd punkti par sadalu:
3. Spéja izvéleties atbilstosas iespieddarba raZosanas iekartas (20 punkti)
31 1zvé.1étas atbi@stoé'ag iespiediekértas 5 6 10
iespieddarba iespieSanai.
32 Izveletas atbilstoSas pecapstrades iekartas 5 6 10
" | iespieddarba izgatavoSanai.
Kopd punkti par sadaju:
4. Spéja ieverot iespieddarba raZoSanas procesu tehnologisko secibu (20 punkti)
41 Ar iespieddarba iespieSanu saistitie 2 6 10
| tehnologiskie procesi noraditi atbilstosa seciba.
492 Ar iespieddarba p&capstradi iespieSanu saistitie 5 5 10
™| tehnologiskie procesi noraditi atbilstosa seciba.
Kopa punkti par sadalu:
5 Spéja izveleties, atlasit un aprekinat iespieddarba izgatavoSanai

nepiecieSamos materiala daudzumus(20 punkti)

5.1. | Atlasiti un aprékinati iespieddarba iespieSanai ‘ 2 ‘ 6 ‘ 10 ‘




nepiecieSamie materiala daudzumi pilna
apjoma ieskaitot materialu tehnologiskajam
vajadzibam.

Atlastti un aprékinati iespieddarba p&capstrades
procesu veikSanai nepiecieSamie materiala

52 daudzumi pilna apjoma ieskaitot materialu 2 6 10
tehnologiskajam vajadzibam.
Kopad punkti par sadalu:
6 Spéja noteikt darba apjomu katra raZoSanas posma iespieddarba
' izgatavoSanai (20 punkti)
Noteikti atbilstosi darba apjomi katra razosanas
6.1. .. . . 5 12 | 20
posma iespieddarba izgatavoSanai.
Kopa punkti par sadalu:
7. Spéja izgatavot iespieddarba iespiedlok$nu izklajumus (10 punkti)
7.1. | Iespiedloksnu izklajumu izgatavosana. | 5 | 12 ] 20
Kopa punkti par sadalu:
8. Spéja izgatavot iespieddarba tehnologisko maketu (10 punkti)
8.1 k:spieddavlrba tehnologiska maketa 5 12 | 20
izgatavoSana.
Kopa punkti par sadalu:
9. Spéja ieverot darba drosibas noteikumus poligrafijas uznéemuma (10 punkti)
9.1. | Darba droSibas normu ievéroSana darbavieta. 2 | 6 ] 10
Kopa punkti par sadalu:
Spéja piedalities iespieddarba projekta izstrade un istenoSana, izteikt
10. priekslikumus par ta isteno$anu (uzdevuma risinajuma pamatojums) (50
punkti)
10.1. | Uzdevuma risindjuma pamatojums. ‘ 10 ‘ 20 ‘ 30
Kopa punkti par sadalu:

Kopa (punkti par praktisko dalu):




