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Profesionala kvalifikacija " Virpotajs'
2. profesionalas kvalifikacijas Itmenis

EKSAMENA PROGRAMMA

Eksamena meérkis
Parbaudit un novertét eksamingjama profesionalas kompetences profesionalaja
kvalifikacija "Virpotajs™ atbilstosi profesijas standarta prasibam.

Eksamena adresats
Izglitojamais profesionalas izglitibas programmas nosléguma vai persona, kura vélas,
lai noverte tas arpus formalas izglitibas sist€mas apgtto profesionalo kompetenci.

Eksamena darba uzbuve
Eksamenam ir divas dalas — teor&tiska dala un praktiska dala.

Teorétiska dala
Teorétiskaja dala parbauda eksamingjama zinasanas ar rakstisku parbaudes darbu.
Teorétiskas dalas parbaudes darba apjoms, izpildes laiks un maksimali ieglistamais
punktu skaits:

sy = Teoretiskas Paaugstinatas grutibas Maksimali
Teoreétiskas dalas - . - .
izpildes laiks (min) dalas uzdevumu | pakapes uzdevumu skaits 1egustamal_s
skaits (kopa) (no kopéja) punktu skaits
90 60 3) 70

Profesionalas kvalifikacijas eksamena teoretiskas dalas parbaudes darba saturu veido
atbilstosi eksamena teor&tiskas dalas parbaudes darba matricai:

Nr.p.k. Parbaudamas zinasanu grupas Uzdevumu skaits

1. RaséSana (rasé$anas pamati un rasg¢jumu lasiSana). 4/1

Darba apstrades tehnologija (virpoSanas tehnologisko procesu
seciba; vitnes, to veidi un grieSanas pan€mieni, izmantojot
vitnu ripas, vitpurbjus un vitngrieznus; griezgjinstrumentu
geometrija; grieSanas rezimu izvéle, aprékini un iestatisana;
griez€jinstrumentu asinasanas ierices; argjo un ieksgjo

2. cilindrisko virsmu un gala virsmu apstrades pan€mieni; 34/2
sagatavju uzstadijumu veidi; skaidu veidoSanas process;
koniskas virsmas un to virpo$ana; uznémumu izmantota
tehnologiska dokumentacija; darbgalda slidvirsmu
ekspluatacijas noteikumi; virsmu apdare; nestingu varpstu
virpo$ana, linetes, to uzstadiSana un nostiprinasana).
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Materialmaciba (apstradajamie materiali un to pasibas;
3. slipripas, to materiali un veidi; elloSanas materiali, to 3
lietoSanas nepiecieSamiba).

Tehniskie merijumi, pielaides un sézas (pielaides un s€zas;
4, kontrolinstrumentu un mérinstrumentu veidi, to lietoSana; iy
virsmas apstrades kvalitates noteikSanas metodes).

Paligierices un paligmateriali (paligierices un to lietoSana —
planripas, ¢etrzoklu patrona, konusa apstrades lineals;
jaunakas metalgrieSanas tehnologijas, ieskaitot datorizétas
ciparu vadibas (CNC); darbam nepiecieSamie paligmateriali
un to lietojums; dzesésanas materiali, to lictosanas
nepiecieSamiba).

Darba un vides drosiba (vides aizsardziba; elektrodros$ibas

un ugunsdrosibas noteikumi, riciba ugunsgréka gadijuma;
darba aizsardziba (darba vietas aizsardzibas aprikojums, darba
drosibas zimes un signali, individualie un kolektivie
aizsardzibas lidzek]i un to lietoSana); pirmas palidzibas
snieg$ana).

Kopa: 55/5

Praktiska dala

Praktiskaja dala eksamingjama profesionalas kompetences parbauda ar praktiskiem
uzdevumiem, kas atbilst profesijas standarta prasibam Praktiskaja dala maksimali ieglistamais
punktu skaits — 210

Profesionalas kvalifikacijas eksamena praktiskas dalas parbaudes darba saturu veido
atbilstosi eksamena praktiskas dalas parbaudes darba matricai:

Maksimali
Nr. p.k. Parbaudamas prasmes un profesionalas kompetences iegiistamais
punktu skaits

Spéja izprast un sastadit detalas izgatavoSanai nepiecieSamo
1. tehnologiska procesa shému saskana ar raséjumu, lietot 32
ieglito informaciju darba procesa.

Spéja izveleties un novertet darba veikSanai nepiecieSamos

S L N - 16
materialus, instrumentus, paligierices un paligmaterialus.

Spégja izgatavot detalu, ieverojot apstrades virsmu izmeru
3. precizitati, pamatojoties uz tehnologisko procesu. Spgja 101
precizi izlikt izmerus, vertét novirzi no nominalizmériem.

Prasme izgatavot detalu atbilstosi tehniskajam prasibam —

4 raupjuma atbilstiba, argjais izskats, asuma nonemsana. 31
Spéja parbaudit, novertet un lietot virpotaja instrumentus un

5. aprikojumu, darba apgérbu, individualos un kolektivos 30
aizsardzibas lidzeklus atbilstoSi darba aizsardzibas prasibam.

Kopa: 210

Praktiskas dalas parbaudes darba izpildes laiks — 180 minttes.




s ESF

EIROPAS SOCLALALS
FONDS EIRGME SRNENISA

IEGULDIUMS TAVA NAKOTNE

Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€mas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienosanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/TPIA/VIAA/001)

Eksamena norisei nepiecieSamais aprikojums, paliglidzekli un telpas

Eksamena teorétisko dalu veic ar zilu vai melnu pildspalvu. Labojumiem nedrikst
lietot korektoru. Zimuli drikst lietot tikai skic€jumos.

Eksamena praktiskas dalas norisei nepiecieSams: metalapstrades darba galdi (virpas),
grieznu asinasanas darbgalds; griezgjinstrumenti — iek§€jas un argjas vitnes grieSanai;
griez&jinstrumentu ar mainamu ciesakaus¢juma plaksniti, urbji, centra urbis; virpoSanas
griezni — garenvirposanas, nogriesanas, rievu, izvirposanas, vitnu; mérinstrumenti — bidmers
ar mérisanas precizitati 0,1 mm un 0,01 mm, mikrometrs 0-25 mm, mikrometrs 25-50 mm,
mérpulkstenis (indikators) ar turétaju, lenkmérs ar merisanas precizitati 30°, mérlineals, vitnu
kalibri; paligierices — 3 zoklu patrons, Iidznémgjs, parejas Morzes konusi, rot€josais centrs;
tehniska dokumentacija; vitngriezna iestadiSanas Sablons; aizsargbrilles, slauciSsanas suka,
kalkulators.

Nav atlauts izmantot talruni un citas elektroniskas komunikacijas ierices.

Telpas un to aprikojums atbilst darba drosibas prasibam; nepiecieSamibas gadijuma, ja
trokSna Iimenis neatbilst normam, jaizmanto dzirdes aizsardzibas lidzekli, tehnologiskas
iekartas ir darba kartiba.

Eksamena veérteSanas kartiba

Eksamena darbus veérté eksaminacijas komisija. Eksamena teorétiskaja dala pareizu
atbilzu izveles uzdevuma atbildi vérteé ar 1 punktu. Eksamena teoretiskas dalas paaugstinatas
grutibas pakapes uzdevuma atbildi verte ar 0 [idz 3 punktiem.

Eksamena teorétiskas dalas uzdevumu atbildes un praktiskas dalas darbus veérte
atbilsto$i eksaminacijas institicijas izstradatajiem vertéSanas kriterijiem

Eksamena teorétiskaja un praktiskaja dala iegiitais kop&jais punktu skaits nosaka
vert€§jumu ball€s pec Sadas skalas:

Vertgjums |, |, 3 4 5 6 7 8 9 10
balles
Iﬁi‘l‘(tt‘; 1— | 43— |85- |127— |168— |190- |212— |234- |256- |271-
pskai |42 |84 126 | 167 |189 |211 |233 [255 |[270 |280

Eksamens ir nokartots, ja veért€jums ir ne zemaks par 5 ballem (viduvéji).
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PKE teorétiskas dalas matrica
Profesionala kvalifikacija "Virpotajs"

Atbilzu | Paaugstinatas| Atbilzu | Paaugstinatas
Zinasanu | izvéeles griutibas izvéles griutibas
N.D.k Parbaudamas grupas |uzdevumu| uzdevumu |uzdevumu | uzdevumu
P Zinasanu grupas | Ipatsvars skaits skaits skaits skaits
(%) parbaudes| parbaudes |uzdevumu| uzdevumu
darba darba banka banka
1. |RaséSana 7 4 1 40 10
p, |Parbaapstrades 62 34 2 340 20
tehnologija
3. |Materialmaciba 5 3 30
4 T.ehn}skle mer_lguml, 13 7 9 20 20
pielaides un s€Zas
5 Pal_lglerlce'si . 5 3 30
paligmateriali
6. Darba un vides 7 4 40

drosiba




. Virsmu krustosanas linijam

Nr. Uzdevums AtbilZu varianti
1.S
- - . . e 2. W
1.1. [Kadu apzim@&jumu raksta pirms radiusa mérskaitliem? 3R
4.P
Kura no variantiem rasgjuma pareizi uzradita diametra zZime? 1. A
g 2.B
1.2, 879, 79, 9. .79,
T Mg T -
A C 4.D
Ko $aja gadijuma ras€juma nozime izmers s4? - )
4 1. Cetri urbumi
S
@21
of [~  ° & Zurb. 2. Materiala biezums ir 4 mm
1.3, < W i
81 3. Izgatavot Cetras detalas
. 118 _
4. Detala sastav no ¢etram dalam
Kura no noradttajiem ras€juma varianta att€liem pareizi izmantota kvadrata zime?
2 S -
0
l |
[ 2.B
14, B
A o Q
i H 3.C
<l <l
4.D
C D
1. Mérliiju un iznesuma liniju
novilkSanai
2. Uzlikta skeluma kontiiras
- _ _. . . _ . att€losanai
1.5. |Kadam noliikam ras&jumos neizmanto Sauro nepartraukto Itniju? o =
3. Iznesto sk&€lumu konttiru
att€losanai
4. Griezumu un $k€lumu laukumu
iesvitroSanai
1. Sauru vilpotu Iiniju
1.6. [Ar kada veida liniju ras€juma norobezo vietéju griezumu? 2 Sv1trpu_nl.<.t u liniju
3. Pamatliniju
4. Svitrliniju
1. Neredzamam kontiiru Iinijam
1.7. |Kadam Iinijam ras&juma lieto svitrpunktu liniju? § Merlijam
4

. Simetrijas asu un centru




1.8.

No kuras puses jaraksta mérskaitlis, ja mérlinija ir vertikala un atrodas kreisaja skata

puse?

. Labas puses

. Kreisas puses

. Augsas

. Apakspuses

1.9.

Kada nozime ir ras€juma lietotam pierakstam M 5:1?

. Uzradits mérogs

. Uzradits meérogs palielinasanai

. Uzradits merskaitla augstums

. Uzradits griezuma apzIm&jums

1.10

Rasgjuma uzradits mérogs M 1:4. Kads biis dota elementa izmé@rs rasg¢juma, ja ta
" |patiesais izmérs ir 80 mm?

320 mm

80 mm

40 mm

NN ENE N RINE

.20 mm

1.11.

Kadi izm@ri ras€juma ir izlikti neatbilstosi standarta noteikumiem?

189

36

295

1217

|
|
832

250

g52

[EN

.189, @ 50un 121

.@52, 121un 17

. 121,36 un @ 50

. @95, 36 un 189

1.12.

Kura no dotajiem att€liem izméri ir izlikti neatbilsto$i standarta noteikumiem?

@20

95

)

A B

L]

142

C

R58

.AunB

.AunC

.CunD

.BunD

1.13.

Kurai no dotajam detalam att€lots rasgjums?

N




1.14.

Kurai no dotajam detalam att€lots rasg¢jums?

1.15.

Kuram no dotajam detalam atbilst divi pamatskati?

1. AunC

2.BunD

3.AunB

4.CunD

1.16.

4D




Vai detalai dotaja ras€juma taisnstiiraina rieva ir caurejosa?

. Ir caurejosa

81
&
';'_"‘ - ‘) ”) - ) . Nav caurejosa
1.17.
220 . Nav caurejosa, bet apala
|
M~ e S .
™ ‘ x o & . _
A . Nav caurejosa, bet kilveida
45
Kadi ir dotas detalas gabaritu izméri?
16 . 20x16x45
R&
[
. ! . 20x37x50
)
1.18. ?5/ ;g m 3
y ! =
‘ 30 . 8x40x50
S ¢3 )
L | A
& @JT = Rro . 20x45x50
i
Kadu griezuma veidu izmanto dotaja ras€juma?
A_A . Vienkar$o griezumu
o 230
1 920|
| |
K;}L @ 1% 7 ; ﬁ | . Pakapienveida griezumu
' a1d |’ o
1.19. Fo . ot
QS wf L2 ARV W
0| |~ L IV A .
4 ii & Ta . Lauzto griezumu
A
90
1490
120 .
. Skelumu
Ko nozime apziméjums p-8 aja ras€juma?
. Skats no otras detalas puses
LN
T ok TR . Sk&lums pagriezts
N — Z pa
1.20. n— 26 \ o
72 -~
— 8 . Skata att€lojums
A A‘—A ©B-B
28
. :
B \ . N . Skats izversts
|




Kura no dotajam proiekcijam atbilst att€la redzamajai detalai?

D 4 |CO = :
1.21.
[ l_l 1 |3 l_l :LI .C
1 ¢ |[[O b
— .D
Kura no dotajam projekcijam atbilst attéla redzamajai detalai?
A
1 [ L]
I:Lrh— j_'I: P—m— LA
. f B B
i -0 —H
1.22. d‘} ] A
] B :
o C |0 D 5
Kads masinu elements att€lots ar ciparu poziciju Nr.5?
f p . Zobstienis
5  t r 5 A ﬂ
&= “
VLT ~ B3B8
Al =TT ]
a 3 08 . Cilindriska tapa
y ! 4urb.
1.23.
&L Ara
o 2O T ~ | . Koniska tapa
Qs ——Bly ot
- ol __|_ 24
A L AR
&= N
.80
100 . Varpsta
. 135 .




Cik urbumu ir detalai pozicija Nr.3?

1 1. Pieci

-—

5 [~ 5 ﬂ

—ﬁ?x\fﬁ T “\ 57%

Al CTET= A_T 1Ir ] .
| —T: 3 8 2. Cetri
y ! 4urb
1.24.
|
e I A T A
! A T 3. Tris
Q [ ) i '
3 ++ ___B__%___B_fﬁ a Y
o L <O @4
Vol L i e
) T N/ ¥
\
.80
100 4. Divi
135
Kads savienojuma veids izmantots izstradajuma montazai?
1. Izjaucams savienojums —

- ﬂ tapsavienojums

2. Izjaucams savienojums — vitnu

¥ 3 - ¢8 savienojums
4urb.
1.25.

@E yainiate _.Fé A 1 A 3. Neizjaucams savienojums —
o - r _X-B ~ n metinats
< T -— Y —F—F O savienojums
= Ho Lot J
80 - 4. Neizjaucams savienojums —
100 ITmé&ts savienojums
135 .




Kura skeluma, skata vai griezuma var noteikt pozicijas Nr.2 ar diagonalém apziméto

gala formu?

1. Griezuma A-A

2. Griezuma B-B

1.26.
3. Augsgja virsskata
135 4. Iznesta §k€luma uz ass linijas
pagarinajuma
Kadi urbumi un kads ir to skaits pozicija Nr.1?
! 1. Divi caurejoSie cilindriskie
5 . ﬂ urbumi
2
PR =Y P -
S i o N O
A|| Te—TA T | id
| 3 @385 2. Divi necaurejosie koniskie
- ' " 4urb urbumi
1.27.
@ FATA .
i &:’4! | 3. Viens necaurejosais
Q [ N [ cilindriskais urbums un viens
S __B_F_‘B—-N a iskas urbums
N O [ Qj 4 caurejosais cilindriskais urbums
oAy 7 —r——1
==} =) ¥
80 - 4. Viens caurejosais koniskais
100 urbums un viens necaurejosais
- 135 o cilindriskais urbums
Kada vitne attelota rasgjuma? 1. Tek$gja necaurejosa vitne ¢ 20,
8 20 kreisa
8 e s L
Dyd5* 2. Ieksgja caurejosa metriska
[ I vitne M32 ar pamatsoli, laba
1.28. T ! -
& s oy VN 3. Argja metriska vitne M32 ar
b S = i pamatsoli, laba
5-__.ﬁj_ \'r)/ 4. Argja metriska vitne M10 ar

pamatsoli, kreisa




Kuru no piedavatajiem attéliem var izmantot triikstosa skata vieta?

1A
> /\_ -
L
1.29. I_I_I_ . 3
E /\ 3.C
4.D
o I
Kuru no piedavatajiem att€liem var izmantot triikstosa skata vieta?
1A
B I_I' I'I_I I_I' 'I_I
B ? Lt B 2.B
130 —— - )1 B
3.C
_I_I - 1 I
T I — —
i D 4D
Kadas vitnes ir detala?
1. Metriska vitne M8 un koniska
~y vitne R12
=)
s
2. Metriska vitne M10 un
-« atbalstvitne S6
0y
1.31. ™

WAERIE]

3. Metriska vitne M8 un metriska
vitne M10

4. Koniska vitne R12 un
atbalstvitne S6




Kura no att€lu variantiem pareizi izveidots Skelums?

1A
-B-I B_EO’) E—Bm
50 5
20 <o <
A 205 % § 2.B
’ Q
132.| § :%_jf s _ A B
1x45°* 8-8 g8-8
e ™ ™
o 0T M g, —E 6"} 3¢
110 %
- C D 4.D
Kads masinu elements attélots pozicija Nr. 3?
Skats A (POZ. 2 ) 7|ﬂ 1. Cilindriska tapa
o = ga==
1234 576 17
B _/_ _\T S
A pn i
_‘/\\j a0 | y Lé“:" 2. Atspere
) | 3
1.33. I M10 . Z !
Mi0
| 3. Zobrats
= - =4 ="
;gg 20 4. Lodite




Cik vitnu virsmu ir detalai pozicija Nr. 2?

Skats A(Poz.2) 70 L Viena
| __‘ :
=T
% 1234 576 H Ty
L [ S e
_A U=
| | o g‘j: 2. Divas
| l |Zzamun
1.34.
Mi0 [ —
MO 10
Oy 3. Tris
s 1 T T "~ ——1—l — 3
35
12
160 =0 ) v
180 4. Cetras
Kads ir detalas pozicija Nr. 3 uzdevums?
Skats A (F’ oz, 0 ) 70 I:PIGSpleS‘[ det?ll'l']_)OZTCI_]ﬁ Nr. 3
pie detalas pozicija Nr. 6
- 1
LA e
1234 576 T
"
T O
1 - 2. Regul@t attalumu starp detalu
A §| : oo o
—_— : wy pozicija Nr.2 un pozicija Nr.1
| | = virsmam
1.35. | : 1 I
M10 [ Mo
i | 3. Fiksét detalu pozicija Nr. 2
augsgja stavokli
= - e = ="
1
35
12 , .
50 4, SaV1er?.ot detalas pozicija Nr.1
1680 un pozicija Nr. 5
180




Kads ir detalas pozicija Nr. 4 uzdevums?

Skats A(FPoz.2)

N e
1234 576
J_ N

1. Fikset attalumu starp detalu
pozicija Nr. 6 un pozicija Nr. 2
virsmam

-|- L
A 1 9— 2. Regulet attalumu starp detalu
—_— § . 3 Lri' virsmam pozicija Nr.2, pozicija
| | & [Nl
1.36. I : |Zaman 1
M10 Mi0 3. Regulét attalumu starp detalu
; | virsmam pozicija Nr. 5, pozicija
T eos -
39
12 4. Fikset attalumu starp detalu
160 a0 nrsgnam pozicija Nr.3, pozicija
180 "
Cik mm liels ir starpcentru attalums starp detalam
pozicija Nr. 4 un pozicija Nr.6?
1.35mm
Skats A(Poz.2) 70
R = ===
1234 576
BN 1 I
_A_ 1y = 2.50 mm
| [l
137, [ ; T
- | 3.160 mm
4+ ——F+— - — Y—
35
12
160 =0
180 4.180 mm




Kada vitne att€lota rasgjuma?

1. Ieksgja cilindriska necaurejosa

2X45° 10,8 cauru]vitne
2z || -
12/
L
e ; 2. Ieksgja metriska caurejosa
_ I r My vitne
/ oy
1.38. r T ] 1 &0
o 2L N
a5 .26 | 3. Argja metriska vitne
N 35 =
i1 =
~—
L
Ly 4. Ieksgja necaurejosa metriska
™y vitne
Kada ir detalas ieksgjas virsmas forma? 1. Cilindriska
1x45° _. .
‘ 2. Kvadrata
1.39. E ===
= j 3. SeSstura
20 CS' 4. Trisstura
Cik detalam ir argja vitne?
Skats A(Poz.2) 70 1. Vienai
|
LA |
1234 576
)
LM <
—A,—_ w S Ll"i' 2. Divam
| ||
1.40. | s lzemun |
Mi10 " M0
1 | 3. Tris
L Y I _ — —
i —
]
S35
12
160 20 4. Cetram
180




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

2.1.

Kurs vitnes solis atbilst vitnei M10?

1,0 mm

.1,5mm

. 1,75 mm

. 2,0 mm

2.2.

Kurs vitnes solis atbilst vitnei M16?

.1,0 mm

.1,5mm

. 1,75 mm

. 2,0 mm

2.3.

Kurs vitnes solis atbilst vitnei M24?

.1,0 mm

.1,5mm

. 2,0 mm

. 3,0 mm

2.4.

Kurs lenkis atbilst cilindriskas caurulvitnes profila lenkim?

30°

60°

55°

40°

2.5.

Kurs lenkis atbilst metriskas vitnes profila lenkim?

30°

60°

55°

40°

2.6.

Kurs lenkis atbilst trapecvitnes profila lenkim?

30°

60°

55°

40°

2.7.

Kurs lenkis atbilst koniskas caurulvitnes profila lenkim?

30°

60°

55°

40°

2.8.

Kurs lenkis atbilst atbalstvitnes profila lenkim?

30°

60°

55°

40°

2.9.

Kas ietekme skaidas nopliiSanas virzienu, iegriezot vitni ar
vitnurbi?

. Vitnurbja spiralrievas virziens

. Vitpurbja vitnes solis

. Detalas materials

. Vitpurbja materials

2.10.

Kadu mérinstrumentu izmanto metriskas vitnes areja
diametra mérisanai?

. Vitnu mikrometru

. Gludo mikrometru

. Bidmeéru

SENEEEEEEBEENEEEENEEEAENERENEEEENEEREE N EEREAENEREBE

. Vitnu kemmites




2.11.

Vitgu ripas izmanto, lai izveidotu...

. Rievinu

. Urbumu

. Ar€jo vitni

. Faziti

2.12.

Vitpurbjus izmanto, lai izveidotu...

. Rievinu

. Ieksgjo vitni

. Ar€jo vitni

. Faziti

2.13.

Vitngrieznus izmanto, lai izveidotu...

. Rievinu varpstas iek§gjam diametram

. Ieksgjo vitni

. Argjo vitni un iek$gjo vitni

. Faziti urbumam

2.14.

Kads ir ieteicamais atrums, lai uzgrieztu t€raudam vitni ar
vitgu ripam?

. 2-4 m/min

. 5-7 m/min

. 8-9 m/min

. 10-11 m/min

2.15.

Kads ir ieteicamais atrums, lai uzgrieztu vitni krasainiem
metaliem ar vitnu ripam?

. 2-4 m/min

. 8-12 m/min

. 13-14 m/min

. 15-18 m/min

2.16.

Kads apalstiena diametrs ir jaizvélas vitnes M10 x 1-6g
uzgrie$anai ar vitnu ripu?

.9,9mm

. 11,0 mm

.9,0 mm

. 10,2 mm

2.17.

Kadam ir jabiit sagataves diametram, uzgrieZot vitni ar
vitnu ripinu?

. Mazakam par vitnes vidgjo diametru

. Mazakam par vitnes iek$€jo diametru

. Mazakam par vitnes ar&jo diametru

. Vienadam ar vitnes vid€jo diametru

2.18.

Ka tiek iedaliti vitpurbji péc formas?

. Cilindriskie un kvadratveida

. Cilindriskie un koniski

. Koniskie un kvadratveida

. Koniskie un taisnstiira

2.19.

Ar ko ir jasakrit padeves lielumam, uzgriezot vitni ar
vitngriezni?

. Ar sagataves diametru

. Ar vitnu soli

. Ar vitpu ieksgjo diametru

. Ar vitpu argjo diametru

2.20.

Kadam ir jabut vitngriezna profila lenkim, lai varétu
uzgriezt metrisko vitni?

30°

40°

60°
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65°

2.21.

Kura ir griezna galvena griezgjskautne?

6

&~

[

.Nr.1

. Nr.2

.Nr.3

.Nr.4




1. Peda
299 Kura grieZna dala tie$i piedalas nogriezamas metala kartas [2. Kats
' atdaliana? 3. Galva
4. Detala
1. Normala
293 Kura plakne pieskaras griesanas virsmai un iet caur 2. Galvena
"7 |galveno griezéjSkautni? 3. Grie$anas
4. Pamatplakne
1. Detalas izmérs
v L _ 2. Darbagalda raksturlielumi
2.24. |Kas nodrosina instrumenta sp&ju griezt metalu? -
3. Dzesé$anas Skidrums
4. Instrumenta kilveida forma
1. Galvenais skaidlenkis y
5 95 Kads ir lenkis starp grieZzna galveno mugurvirsmu un 2. Killenkis B
" |eriesanas plakni? 3. Galvenais mugurlenkis a
4. GrieSanas lenkis &
1.90°
926 Cik lielam jabit spiralurbja smailes lenkim, lai izurbtu 2.100°
7" |varu un misinu? 3.118°
4.130°
Kura ir spiralurbja skaidvirsma?
1.Nr.1
N
e T
TG N2 2.Nr.2
2.217. b N / ~3
) TR
— 3.Nr.3
4
4.Nr.4
Kurs ir spiralurbja asmens?
1.Nr.1
1.
T UV 2 » NP2
2.28. AN /-3
S
Iy Vi 3.Nr.3
4
4.Nr.4
Kura ir griezna paliggriezgjSkautne?
griezna paliggrieze)sk 1 NPl
6
2.Nr.2
2.29, 2
3.Nr.3
4
2
4.Nr.4




2.30.

Kura ir spiralurbja darbiga dala?

1+ 2

7’7‘—‘1"

= I]J s\j “Z

.Nr.1

.Nr.2

.Nr.3

.Nr.5

2.31.

Kura ir spiralurbja griez&jdala?

.Nr.1

.Nr.2

.Nr.3

&

Nr.4

2.32.

Cik lielam ir jabiit fasongriezna prieksgjam lenkim?

90°

00

118°

130°

2.33.

Cik lielam ir jabut spiralurbja smailes lenkim, lai izurbtu
seviski cietu téraudu?

90°

130°

145°

150°

2.34.

Cik lielam ir jabut spiralurbja smailes lenkim, lai izurbtu
aluminija sakausg€jumus?

90°

130°

145°

MNP IAMOINIEIA~IOIN]E

. 150°

2.35.

Kurs ir spiralurbja Skérsasmens?

[EN

.Nr.1

.Nr.2

.Nr.3

.Nr.4

2.36.

Kura ir spiralurbja vadlentite?

\v

1\5?1-_\//

.Nr.1

.Nr.2

.Nr.3

Nr.4




Kurs ir spiralurbja kats?

1 » 3 , A, 2.Nr.2

2.37. Eo e o A

e | 7\< A S T T

= ;;‘[Q,?fg e M a e 3.Nr.3
5 ¢

Kura ir griezna galvena mugurvirsma?

6

2.Nr.2
2.38.

3.Nr.3

Kura ir grieZzna galvenas mugurvirsmas paligvirsma?

6
2.Nr.2

2.39. 5
3.Nr.3

4.Nr.4

Spiralurbja lenkis o ir... 1. Skaidlenkis

2. Mugurlenkis

2.40.
. Skaidrievas slipuma lenkis

3
4. Smailes lenkis

Lai izurbtu urbumu un sagarinatu sagatavi

Tikai lai sagarinatu sagatavi

Lai apvirpotu argjo virsmu un gala virsmu

1.
2.
2.41. |[Kados gadijumos izmanto garenvirposSanas griezni? 3
4.

Lai apstradatu gala virsmu un izveidotu sagatavei
centrus

. Lai izurbtu urbumu

. Lai sagarinatu sagatavi

2.42. |[Kados gadijumos izmanto galu apvirpoSanas griezni? — — -
. Lai apvirpotu argjo virsmu un gala virsmu

. Lai apstradatu gala virsmu

. Lai izurbtu urbumu

2.43. [Kados gadijumos izmanto nogrieSanas griezni? — —— -
. Lai apvirpotu argjo virsmu un gala virsmu

. Lai apstradatu gala virsmu

. Lai sagarinatu sagatavi

. Lai apstradatu urbumu

2.44. |Kados gadijumos izmanto izvirposSanas griezni? - - — -
. Lai apvirpotu ar€jo un gala virsmu

1
2
3
4
1
2. Lai sagarinatu sagatavi vai izvirpotu rievinu
3
4
1
2
3
4

. Lai apstradatu gala virsmu




2.45.

Kados gadijumos izmanto vitgu griezni?

. Lai sagarinatu sagatavi

. Lai apstradatu urbumu

. Lai uzgrieztu vitni

. Lai apstradatu gala virsmu

2.46.

Kados gadijumos izmanto fasongriezni?

. Lai sagarinatu sagatavi

. Lai apstradatu urbumu

. Lai uzgrieztu vitni

. Lai apstradatu sarezgitu formu virsmas

2.47.

Kads grieznis jaizmanto tirai apvirpoSanai?

. Garenvirposanas melngrieznis

. Garenvirposanas gludgrieznis

. Vitpu grieznis

Mlwlp]l—]lhlw]]l—]lr]lw] ] —

. Fasongrieznis

2.48.

Kas ir att€lots zim&juma?

. GarenvirpoSanas taisnais kreisais grieznis

. GarenvirpoSanas taisnais labais grieznis

. Vitpu grieznis

. Fasongrieznis

2.49.

Kas ir att€lots zim&juma?

. GarenvirpoSanas taisnais kreisais grieznis

. GarenvirpoSanas taisnais labais grieznis

. Vitnu grieznis

. Fasongrieznis

2.50.

Kas ir att€lots zim&juma?

. GarenvirpoSanas atliektais kreisais grieznis

. Garenvirposanas atliektais labais grieznis

. Vitnu grieznis

. Fasongrieznis

2.51.

Kas ir att€lots Zim&uma?

. Garenvirposanas atliektais kreisais grieznis

. Garenvirposanas atliektais labais grieznis

. Vitnu grieznis

. Fasongrieznis




2.52.

Kas ir att€lots zimgjuma?

. GarenvirpoSanas atliektais kreisais grieznis

. GarenvirpoSanas atliektais labais grieznis

. Necaurejosais izvirpos$anas grieznis

. Fasongrieznis

2.53.

Kas ir att€lots zim&juma?

. GarenvirpoSanas atliektais kreisais grieznis

. Caurejosais izvirpos$anas grieznis

. Necaurejosais izvirpo$anas grieznis

. Fasongrieznis

2.54.

Kas ir att€lots zim&juma?

. Fasongrieznis

. Nogriesanas grieznis

. Vitnu grieznis

. GarenvirpoSanas melngrieznis

2.55.

. Vitnu grieznis

. Nogriesanas grieznis

. Fasongrieznis

. GarenvirposSanas melngrieznis

2.56.

. Garenvirposanas atliektais kreisais grieznis

. Nogriesanas grieznis

. Caurejosais izvirpoSanas grieznis

. Vitnu grieznis

2.57.

. Spiralurbis

. Nogriesanas grieznis

. Iecentré$anas urbis

. Vitpu grieznis




2.58.

Kas ir att€lots zimgjuma?

1. Spiralurbis krasaino metalu urbsanai

2. Iecentrésanas urbis

3. Spiralurbis ar cietsakausgjuma plaksniti

4. Lielgabalurbis krasaino metalu un mazoglekla teraudu
urbSanai

2.59.

IecentréSanas urbjus lieto, lai izveidotu...

. Caurejos$o urbumu

. Necaurejo$o urbumu

. Centra urbumu

. Fazites

2.60.

Spiralurbjus ar cietsakausg€juma plaksnitém izmanto,
urbjot...

. Peléko ¢ugunu

. Balinato ¢ugunu un cietus téraudus

. Krasaino metalu

. Plastmasu

2.61.

Kur grieznim jabiit pareizi iestatitam un stingri
piestiprinatam?

. Virpas darbvarpsta

. Grieznu turétaja

. Virpas jatnieka
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. Statne

2.62.

Kada apstrade nav paredz&ta Saja griezna iestatiSanas
shéma (uz centra linijas)?

—_

. Rupja argja apvirposSana

2. Gluda argja apvirposana

4. Gluda gala apvirpos$na

2.63.

Kada apstrade paredzeta $aja grieZna iestatiSanas shéma
(uz centra Iinijas)?

1. Rupja argja apvirposana

2. Gluda argja apvirposana

3. Ieksgja izvirposana

4. UrbSana

2.64.

Kada apstrade paredzeta $aja griezna iestatiSanas shema
(uz centra linijas)?

1. Rupja argja apvirpoSana

2. Gluda argja apvirposana

3. Ieksgja izvirposana

4. UrbSana

2.65.

Cik starpliku atlauts likt zem griezna?

1. Ne vairak ka 3

2. Ne vairak ka 5

3. Ne vairak ka 2

4. Ne vairak ka 8




1. Padeves lielumu
2 66. La{i ieg.ﬁt.u .apstrédﬁj amas detalas nepiecieS8amo diametru, |2. GrieSanas dzilumu
grieznis jaiestata uz... 3. Detalas centru
4. Detalas virsmu
1. Prieksgjais lenkis y palielinas
267, Ka izmainas lenka lielumi, ja grieznis iestatits virs centra |2. Priek3&jais lenkis y samazinas
linijas? 3. Skaidlepkis y samazinas
4. Mugurlenkis a palielinas
1. Prieksgjais lenkis y palielinas
268, K3 izmainas lenka lielumi, ja grieznis iestatits zem centra |2. Priek8gjais lenkis y samazinas
linijas? 3. Skaidlepkis y samazinas
4. Mugurlenkis o samazinas
Kura gadijuma ir pareizi iestiprinats grieznis griezna
turgtaja? LNr1
2.Nr.2
2.69.
3.Nr.3
4.Nr.4
1. Viena
270, Kejids i.r minimalais bultskriivju skaits, lai nofiksétu 2. Divas
griezni? 3. Tris
4. Cetras
Kadam ir jabut griezna maksimalajam attalumam | no
griezna turétaja? 1.1<2H
2.1>2H
2.71.
3.1 <1,5H
4. | <3H
1. Cilindrisko virsmu
272 Ar kuru virsmu notiek spiralurbja (ar konisko katu) 2. Kvadratveida virsmu
centrésana pinol&? 3. Konisko virsmu
4. Trisstlra virsmu
1. Kvadratveida virsmu
273, Ar kuru virsmu notiek spiralurbja (ar cilindrisko katu) 2. Cilindrisko virsmu
centrésana pinol&? 3. Konisko virsmu
4. Trisstlra virsmu
1. Ar griezna turétaju
5274, Kada veida veic spiralurbja (ar konisko katu) 2. Ar Morzes konusu
iestiprinasanu pinol&? 3. Ar patronu
4. Ar bultskriivi
1. Ar griezna turétaju
575, Kada veida veic spiralurbja (ar cilindrisko katu) 2. Ar Morzes konusu
iestiprinasanu pinol&? 3. Ar patronu
4. Ar bultskriivi




. Ar griezna turétaju

. Ar Morzes konusu

2.76. |Kada veida notiek iecentréSanas urbja stiprinaSana pinol&?
. Ar patronu

. Ar bultskravi

. Ar griezna turétaju

Kada veida veic spiralurbja (ar cietsakausgjuma . Ar Morzes konusu

2.17. plaksnitém un cilindrisko katu) stiprinasanu pinol&? . Ar patronu
. Ar bultskriivi
. Ar griezna turétaju
578, Ka veic spiralurbja (ar cietsakaus€juma plaksnitém ar . Ar Morzes konusu
konisko katu) stiprinasanu pinolg? . Ar patronu
. Ar bultskriivi

. Grieznus ar cilindrisku katu

. Vitnurbjus, rivurbjus un urbjus

2.79. |Ko nostiprina virpoSanas darbgalda jatnieka pinol&? — - -
. Griezgjinstrumentus un paligierices ar konisku katu

. Griezgjinstrumentus ar konisku katu

. Grieznus ar taisnstiira katu

. Vitpurbjus

2.80. |Ko nostiprina virpoSanas darbgalda grieznu turétaja? — -
. Griezgjinstrumentus ar konisku katu

. Griezgjinstrumentus ar cilindrisku katu

. Frézmasina

. SlipmasSina

2.81. |Kura no iekartam tiek izmantota griezna asinasanai? i
. Virpa

. Evelmasina

. Prieks§€jo un mugurvirsmu

. Sanu un prieksgjo virsmu

2.82. |Virposanas grieznim asina... — -
. Sanu un mugurvirsmu

. Mugurvirsmu

. Perpendikulari
583 Ka pareizi izvietot griezna griez&jasmeni, attieciba pret . Zem lenka
""" |asinasanas darbgalda slipripas darba virsmu? . Paraléli

. Perpendikulari slipripas darba virsmai

. Dimanta slipripu

. Silicija karbida rupjgraudaino slipripu

2.84. |[Kadu slipripu izmanto griezna rupjaja asinasana? - -
. Poliuretana slipripu

. Koka slipripu

. Dimanta slipripu

. Silicija karbida rupjgraudaino slipripu

2.85. [Kadu slipripu izmanto griezna smalkasinasanai? - -
. Poliuretana slipripu

. Koka slipripu

.56 m/s

.45 m/s

2.86. |Ar kadu atrumu jagriezas slipripai smalkasinasana?
.25 m/s

.10 m/s

Vili

. Abrazivo slipripu

2.87. |Ar ko veic griezna uzslipéSanu? —
. Pastam
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. Raupju smil$papiru




2.88.

Ar ko veic griezna lenku parbaudi?

. Bidmeru

. Mikrometru

. Sablonu vai lenkméru

. Mérlenti

2.89.

P&c kuras virsmas asina spiralurbjus?

. Prieksgjas virsmas

. Mugurvirsmas

. Sanu virsmas

. Augsgjas virsmas

2.90.

Ar ko veic spiralurbja lenku parbaudi?

. Bidmeru

. Sablonu vai lenkméru

. Mikrometru

. Mérlenti

2.91.

Cik lielam ir jabit asinaSanas slipmasinas aizsargvaka
atveérSanas lenkim, uzasinot spiralurbi?

45°

60°

90°

120°

2.92.

Kada slipripa jaizmanto spiralurbja rupjaja asinasana?

. Dimanta slipripa

. Silicija karbida rupjgraudaina slipripa

. Smalkgraudaina slipripa

. Tubas slipripa

2.93.

Kada slipripa jaizmanto spiralurbja smalkasinasana?

. Dimanta slipripa

. Silicija karbida rupjgraudaina slipripa

. P&c cietibas cietaku slipripu

. Melna silicija karbida (5C)slipripa

2.94.

Kas ir att€lots zimgjuma?

1. Spiralurbis krasaino metalu urbsanai

2. Iecentrésanas urbis

3. Spiralurbis ar cietsakaus€juma plaksniteém

4. Plakanurbis krasaino metalu urbsanai virposSanas
automatos

2.95.

Arégjo cilindrisko virsmu apstradé izmanto...

. Vitpu griezni

. Izvirposanas griezni

. NogrieSanas griezni

. Garenvirposanas griezni

2.96.

Ieksgjo cilindrisko virsmu apstrad€ izmanto...

. Vitpu griezni

. Izvirposanas griezni

. NogrieSanas griezni

Alwlp]|—=]lR]lW]N]|]—

. Garenvirposanas griezni




. Vitpu griezni

. Galu apvirpoSanas griezni

panaktu precizitati 0,01 mm?

. Mikrometru un indikatorskavu

1
— . . 2
2.97. |Argjo gala virsmu apstradé izmanto... - —
3. NogrieSanas griezni
4. Garenvirpo$anas griezni
1. Nogriesanas griezni
298 Kadu griezni var izmantot ar&jo virsmu apvirpofanai un  |2. Vitpu griezni
" |galu virsmu apstradei? 3. Galu apvirpoSanas griezni
4. Atliekto labo garenvirpoSanas griezni
1. 0,5-1mm
Cik lielam ir jabiit garenvirpoSanas griezna noapaloSanas
— o R ) 2.2-5mm
2.99. |radiusam, lai veiktu smalko apvirposanu ar nelielu
- . 3. 6-7mm
grieSanas dzilumu?
4. 8-10 mm
Kada novirze no cilindriskuma redzama attgla? 1. Mucveidigums
2. Koniskums
2.100 T -
S 1 . — l"ét 3. Sedlveidigums
4. Ovalums
Kada novirze no cilindriskuma redzama attela? 1. Mucveidigums
2. Koniskums
' 3. Sedlveidigums
4. Ovalums
Kada novirze no cilindriskuma redzama attgla? 1. Mucveidigums
o 2. Koniskums
2.102 ' -
) 3. Sedlveidigums
4. Ovalums
Kada novirze no cilindriskuma redzama attgla? -
1. Mucveidigums
2. Koniskums
2.103
3. Sedlveidigums
4. Ovalums
1.0,1-0,3 mm
2104 Cik liels ir ieteicamais griesanas dzilums gludaja 1.0,5-1 mm
' virpo$ana? 3.1,5-2mm
4.2,5-3mm
1.0,2-0,5 mm
e . . .. __12.0,6-0,8 mm
2.105|Cik liels ir ieteicamais grieSanas dzilums smalkvirposana?
3.0,9-1,1 mm
4.0,2-0,5 mm
1. Mérlenti
2106 Ar kadu mérinstrumentu jameéra cilindriskas virsmas, lai ~ |2. Bidméru
" "|panaktu precizitati 0,05 mm? 3. Mikrometru un indikatorskavu
4. Linealu
1. Mérlenti
5107 Ar kadu mérinstrumentu jaméra cilindriskas virsmas, lai 2. Bidméru
' 3
4

. Linealu




2.108

Liels@riju detalu izgatavosana cilindrisko virsmu kontrolg
ar...

Linealu

. Mikrometru un indikatorskavu

. Bidmeru

. Robezskavu kalibru

2.109

Ar kadu darbgalda elementu iestata griezni uz
nepiecieSsamo grieSanas dzijumu?

. Grieznu turétaju

. Limbu

. Suportu

2.110

Ko nozimé "limba" iedalas vértiba?

1.
2
3
4
1. Lineti
2
3
4
1

. Griezna Sk&rsparvietoSana, ja limbu pagriez par vienu
apgriezienu

. Attalums no griezna lidz sagataves virsmai

. Darbvarpstas viens apgrieziens uz vienu mm

. Attalums no jatnieka lidz detalai

2.111

Ka sauc varpstu ar vairakam dalam, ar dazadu garumu un
diametru?

. Gara varpsta

. Isa varpsta

. Pakapjveida varpsta

. Vitpstienis

2.112

Ar kadu instrumentu (-tiem) jamera varpstas pakapju
garums?

. Ar dzilummérisanas mikrometru un Sablonu

. Ar indikatorskavu vai kalibra skavu

. Ar bidmera dzilummeritaju, linealu, Sablonu

AlWIN]|~=]|R|WIND]|—=]R W]

. Ar mérlenti un robezkalibru skavu

2.113

Kada ir pakapjveida varpstas apvirposanas pareiza seciba
posmos, ar vienu darbgajienu un ar uzlaides sadalijumu
pec garuma un dziluma?

2.Posms 3.Posms 1.Posms

1.Posms 2.Posms 3.Posms
3.Posms 2.Posms 1.Posms

2.Posms

1.Posms

3.Posms




3.Darbgajiens 3 2.Darbg. 1.Darbg.

1.
3.Darbgajiens _ 1.Darbg. 2.Darbg.
2.
Kada ir pakapjveida varpstas apvirpoSanas pareiza seciba
2.114|par trim darbgajieniem ar uzlaides sadalfjumu p&c
dZi luma 9 1.Darbgaéjiens 3.Darbg. 2.Darbg.
3.
1.Darbgajiens 2.Darbg. 3.Darbg.
4.
1.5-10 mm
2115 Cik liels ir nogrieSanas griezna (atkariba no griezna 2.12-15 mm
' diametra) griez&jskautnes platums? 3.3-8 mm
4.2-4 mm

Ar kadu griezni notiek attéla redzamas gala virsmas

apstradasana? 1. Nogriesanas griezni

,Sagatave

2. Taisno garenvirposanas griezni

[
2.116 1} i
)ﬁ ¥

+ ; 3. Vitnu griezni

4. Fasongriezni

Ar kadu griezni notiek attéla redzamas gala virsmas

apstradasana? 1. NogrieSanas griezni

Sagatave

2. Atliekto garenvirpoSanas griezni

3. Vitnu griezni

2.117 L) Lf
4

4. Fasongriezni

Ar kadu griezni notiek attéla redzamas gala virsmas

(nokapes) apstradasana? 1. Nogriesanas griezni

2. Vitnu griezni

2.118

3. Atbalsta garenvirpoSanas griezni

4. Fasongriezni




Ar kadu griezni notiek attéla redzamas gala virsmas

(nokapes) apstradasana? 1. Nogriesanas griezni

Sagatave 2. Vitnu griezni

2.119 £> ’

- 3. legriesanas, galu apvirpoSanas griezni

4. Fasongriezni

Ar kadu padevi notiek attéla redzama gala apgriesana? . . o
1. Ar padevi centram un lielo uzlaidi

Sagatave

! /3-4Mm ) .
2. Ar padevi no centra un mazo uzlaidi

2.120

3. Ar padevi centram un uzstatiSanu centros

4. Ar padevi centram un uzstatiSanu nogriezta centra

Ar kadu padevi notiek attéla redzama gala apgriesana? . . o
1. Ar padevi centram un lielo uzlaidi

1:-2Mmm

2. Ar padevi no centra un mazo uzlaidi

2.121

3. Ar padevi centram un uzstatiSanu centros

4. Ar padevi centram un uzstatiSanu nogriezta centra

1. Ar padeve centram un lielo uzlaidi

2. Ar padevi no centra un mazo uzlaidi

2.122

3 Ar padevi centram un uzstati§anu centros

4. Ar padevi centram un uzstatiSanu nogriezta centra

1. Ar padevi centram un lielo uzlaidi

2. Ar padevi no centra un mazo uzlaidi
2.123

3. Ar padevi centram un uzstatiSanu centros

4. Ar padevi centram un uzstatiSanu nogriezta centra

Kura attéla ir pareizi izvietota sagatave, gala virsmas

apvirposana? l.a
a) o re
2.b
2.124 (}
: 3.aunb

4. Abos nepareizi




2.125

Ar kadu m@rinstrumentu veic atbalstgriezna iestatiSanas
kontroli?

1. Mikrometru

2. Bidméru

2. Meérstureni

4. Merlenti

2.126

Kads ir cilindrisko virsmu koniskuma c€lonis virpo$ana?

1. Darbgalda nepietiekama jauda un apgriezieni

2. Aizmugurgja balsta centra ass nobide attieciba pret
priek$€jo darbvarpstas asi

3. Darbvarpstas siSanas samazinatas padeves dél

4. Sagataves izliece neprecizas sagataves iestatiSanas
rezultata

2.127

Kads ir cilindrisko virsmu ovaluma c€lonis virpo$ana?

1. Darbgalda nepietickama jauda

2. Aizmugurgja balsta centra ass nobide attieciba pret
priek$€jo darbvarpstas asi

3. Darbvarpstas siSanas

4. Sagataves izliece

2.128

Kads ir cilindrisko virsmu mucveidiguma c€lonis
virpo§ana?

1. Darbgalda nepietickama jauda

2. Aizmugur€ja balsta centra ass nobide attieciba pret
priek$&jo darbvarpstas asi

3. Darbvarpstas siSanas

4. Sagataves izliece

2.129

Kads ir cilindrisko virsmu sedlveidiguma cg€lonis
virpo§ana?

1. Darbgalda vadiklu izdilums

2. Aizmugur€ja balsta centra ass nobide attieciba pret
priek$éjo darbvarpstas asi

3. Darbvarpstas siSanas

4. Sagataves izliece

2.130

Kads ir cilindrisko virsmu paaugstinata raupjuma c€lonis
virpoSana?

1. Darbgalda vadiklu izdilums un parak asi uzasinats
grieznis

2. Slikti uzasinats grieznis un nepareizi izveléts grieSanas
reZims

Darbvarpstas siSanas samazinatas padeves d¢]

Sagataves izliece

2.131

Ar kadu m@rinstrumentu veic rievigas izméru kontroli?

Mikrometru

MErstureni

3.
4,
1.
2. Bidméru vai $ablonu
3.
4.

Meérlenti

2.132

Kads izvirpojuma veids tiek attelots?

1. Pakapjveida caururbums

2. Pakapjveida iedobums

3. Pakapjveida iedobums ar rievinu

4. Gluds caururbums




2.133

Kads izvirpojuma veids tiek attelots?

Y 2469
sEE

. Pakapjveida caururbums

. Pakapjveida iedobums

. Pakapjveida iedobums ar rievinu

. Gluds caururbums

2.134

Kads izvirpojuma veids tiek att€lots?

. Pakapjveida caururbums

. Pakapjveida iedobums

. Pakapjveida caururbums ar rievingu

. Gluds caururbums

2.135

. Pakapjveida caururbums

. Pakapjveida iedobums

. Pakapjveida caururbums ar rievingu

. Gluds iedobums

2.136

Kads izvirpojuma veids tiek attglots?

. Pakapjveida caururbums

. Pakapjveida iedobums

. Pakapjveida caururbums ar rievingu

. Gluds iedobums

Ar ko ir vienads izvirpoSanas plaksnes argjais diametrs?

[, Sagatave
R
2|

. Sagataves arg¢jo diametru

. lzvirpojuma diametru

2.137 9
3. Sagataves garumu
4. Kata diametru
. Mikrometru un kalibra skavu
. L . Linealu, dzilummeru, $ablonu, limbu
2.138| Ar ko var kontrol&t urbuma dzilumu pé&c izvirpos$anas?

. Lenkme@ru vai vitnu mikrometru

. Indikatorskavu un galaméra plaksniteém

2.139

Ar ko péc izvirpoSanas var izmerit rievinu?

. Mikrometru

. Bidmeru vai $ablonu

. Lenkméru

Al WRIND]|E-

. Indikatorskavu




2.140

Ar ko var kontrolét urbuma diametru p&c izvirpoSanas?

. Sviru mikrometru

. Bidmeru, ar specialo lupu vai artaustu

. Lenkm@ru un sviru indikatoru

. Linealu un mérlenti

2.141

No ka ir atkarigs grieSanas rezims?

—

. Darbgalda jaudas un darbvarpstas apgriezieniem

. Darbgalda nosaukuma

. Griesanas dziluma, atruma un padeves

. Sagataves diametra un garuma

2.142

Metala slana biezums, kas ir nogriezts grieZna viena darba
gajiena, ir...

. Grie$anas atrums v (m/min)

. Padeves lielums s (mm/apgr)

. GrieSanas dzilums t (mm)

. Sagataves diametrs d (mm)

2.143

Griezgjskautnes parvietosanas cel$ padeves kustibas
virziena, sagataves viena apgrieziena, ir...

. Grie$anas atrums v (m/min)

. Padeves lielums s (mm/apgr)

. GrieSanas dzilums t (mm)

. Sagataves diametrs d (mm)

2.144

Kas ir instrumenta asmens parvietosanas laika vieniba
attieciba pret apstradajamo virsmu?

. GrieSanas atrums v (m/min)

. Padeves lielums s (mm/apgr)

. GrieSanas dzilums t (mm)

. Sagataves diametrs d (mm)

2.145

Jo lielaks ir sagataves diametrs, jo...

. Lielaks ir grieSanas atrums

. Mazaks ir grieSanas atrums

. Mazaks ir padeves lielums

. Lielaks ir grieSanas dzilums

2.146

Ja uzlaide apstradg ir parak maza, tad...

. Visa virsma ir pilnigi apstradata

. Uz virsmas paliek neapstradatas dalas

. Palielinas slodze uz darbgaldu

. Palielinas materiala parterins

2.147

Ja uzlaide apstradg ir parak liela, tad...

. Visa virsma ir pilnigi apstradata

. Uz virsmas paliek neapstradatas dalas

. Palielinas slodze uz darbgaldu

. Palielinas materiala partérins

2.148

Kas visvairak ietekmé virpoSanas razigumu?

. Apgaismojums telpa

. Racionala griesanas rezimu izvéle

. Sagataves materials

. Dzes€sanas Skidruma sastavs

2.149

Kada ir pareiza grieSanas reZima noteikSanas seciba?

. GrieSanas dzilums-padeve-grieSanas atrums

. Padeve-griesanas dzilums-grieSanas atrums

. GrieSanas atrums-padeve-griesanas dzilums

. Griesanas dzilums-grieSanas dzilums-padeve

2.150

Kads griesanas dzilums atbilst "melnam" (rupjam) darba
gajienam?

2-3 mm

.4-6 mm

7-8 mm

. 9-12 mm




2.151

Kads griesanas dzilums atbilst pusgludam darba gajienam?

. 2-4 mm

5-7 mm

8-9 mm

.10-12 mm

2.152

Kads griesanas dzilums atbilst gludam darba gajienam?

.0,5-2 mm

. 2,5-3mm

. 3,5-4,5 mm

5-6mm

2.153

No ka ir atkarigs grieSanas dzilums?

. No detalas materiala

. No gatavas detalas virsmas raupjuma

. No darbgalda markas

. No dzesesanas skidruma darbgalda

2.154

Kada padeve atbilst "melnam"(rupjam) darba gajienam?

. 2=3 mm/apgr

. 6+8 mm/apgr

. 0,5+1,2 mm/apgr

. 3+4 mm/apgr

2.155

Kada padeve atbilst ttram darba gajienam?

. 2=3 mm/apgr

. 0,2+0,4 mm/apgr

. 0,5+1,2 mm/apgr

. 3+4 mm/apgr

2.156

Kads pamatfaktors ietekmé grieSanas atrumu?

. Darbvarpstas izturiba

. Griezna izturiba

. Detalas materials

. Dzesésanas skidruma sastavs

s[NP [A][o[dr [A]o]d R [AlR[N]—[A]R[o[—~[A[e[d[Rr[Aolo]rRr Ao~ AR

. 5+15 m/min
Kads ir Vidéj'ais grieéanas a'ltr'ums' (térauda melnajai argjai " 20-30 m/min
2.157|virpoSanai), ja griezna materials ir atrgriezéjtérauds HS12- -
1-4-57 . 35+40 m/min
. 45+55 m/min
. 40+50 m/min
5158 Kads ir vidgjais grieSanas atrums (keta melnajai argjai . 20+30 m/min
"7 7|virposanai), ja griezna materials ir cietsakaus&jums M30? (3 §0+70 m/min
. 30+40 m/min
. 40+50 m/min
5 159 Kads ir vidgjais grieSanas atrums (térauda melnajai argjai |2. 100+140 m/min
"7 7|virposanai), ja griezna materials ir cietsakaus€jums P10? _60=70 m/min
. 30+40 m/min
S o . 40+50 m/min
Kads v1r Vl.de_].als grlvesanas atr-lims- (t_erauc.la El.rfl]al argjai 2030 m/min
2.160|virposanai), ja griezna materials ir atrgriezgjtérauds HS12- -
1-4-57 . 10+20 m/min
. 35+45 m/min
. 40+50 m/min
5 161|Kads ir vidgjais griesanas atrums (keta tirajai arcjai . 20+30 m/min
' virpoSanai), ja griezna materials ir cietsakaus€jums M30? (3. 80+100 m/min
. 30+40 m/min




1. 40+50 m/min
2162 Kads ir vidgjais griesanas atrums (te€rauda tirajai argjai 2. 150+220 m/min
" |virpoSanai), ja griezna materials ir cietsakausgjums P10? (3 50+-70 m/min
4. 30+40 m/min
1. GrieSanas atrums un sagataves diametrs
2163 Kadi raditaji (parametri) ir jazina, lai aprékinatu 2. Sagataves materials un ta cietiba
" |darbvarpstas rotacijas atrumu? 3. Dzesésanas $kidruma raksturlielumi
4. Griezna materials un izméri
D-d
1. t=——
> F=t-s
2.164|Kadu formulu izmanto, aprékinot grieSanas dzilumu?
voZ- D-n
3. 100
_100-v
4. N= z-D
D—-d
1. t=—5
s F=t-s
5 165 Kadu formulu izmanto, aprékinot skérsgriezuma laukumu
' apvirpo$ana? 7-D-n
37 100
~100-v
4. 7-D
D-d
1. t= 2
2. F - t . S
2 166 Kadu formulu izmanto, aprékinot grieSanas atrumu
' apvirpoSana? z-D-n
3 7 100
~100-v
4. z-D




t=—
2
F=t-s
2167 Kadu formulu izmanto, aprékinot darbvarpstas apgriezienu
' skaitu apvirposana? 7z-D-n
VvV =
100
_ 100-v
7-D
Kads ir attéla redzamas detalas grieSanas dzilums?
.6 mm
.3mm
S
2.168 a
.5 mm
.7 mm
Kads ir attéla redzamas detalas grieSanas dzilums?
. .6 mm
-3 |
-
g =5 .3mm
2.169
.4 mm
.7 mm
Noteikt grieSanas dzilumu (t) detalai, ja D1=35 mm,
D2=30 mm un L=15 mm. .6 mm
| R ‘ .3mm
2.170 |
b )
2,5 mm
A\
‘ 7 mm
D-d
t=—
2
t=2
2
2.171|P&c kuras formulas var aprékinat dzilumu urbsana?
_r Durb -n
100




2.172

P&c kuras formulas var aprekinat grieSanas dzilumu
parurbsana?

. 100 -v
4. ﬂ'Durb

2.173

No ka urbsana ir atkarigs grieSanas atrums?

. No detalas materiala

. No gatavas detalas virsmas raupjuma

. No urbja diametra un apgriezienu skaita

Arlwlo|—

. No dzesg€sanas skidruma darbgalda

2.174

P&c kadas formulas var aprékinat grieSanas atrumu
urbsana?

_ D-d
2

1. t

D
t=—
2. >

V:ﬂ'-Durb-n
100

100-v
n=
7D,

urb

2.175

Kads ir griesanas dzilums urbsana?

l3 38

022

2,

1.38 mm

2.22 mm

3.11 mm

4,19 mm

2.176

Kads ir grieSanas dzilums izvirpo$ana?
"47" 2

==

@30

1.34 mm

2.8 mm

3. 14 mm

4,30 mm

2.177

Kapé&c urbums var novirzities no ass?

. Nepareizi izvelets dzesesanas Skidrums

. Nepareizi uzasinats urbis

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

2.178

Kapéc gadas urbuma diametra "izsiSana"?

. Nepareizi izvelets dzesesanas Skidrums

1
2
3
4. Nepareizi iestatits instruments
1
2

. Nepareizi uzasinats urbis un ir vérojama darbvarpstas
"meSanas"

3. Nepareizi izveleti grieSanas reZimi

4. Nepareizi iestatits instruments




2.179

Kapéc urbumam var rasties nepareizs dzilums?

Nepareizi izvelets dzes€Sanas skidrums

. Kliida urbuma dzilumu kontroles laika

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Nepareizi iestatits instruments

2.180

Kapéc urbumam dazreiz rodas parak zema raupjuma
klase?

Nepareizi izvelets dzes€Sanas skidrums

. Urbja asmena notrulinasanas

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Nepareizi iestatits instruments

2.181

Urbums ir par dzilu, ja...

1.
2
3
4
1.
2
3
4
1. Urbuma dzilums ir piecas un vairak reizes lielaks par
urbja diametru

2. Urbuma dzilums ir tris reizes lielaks par urbja diametru

3. Urbuma dzilums ir divas reizes lielaks par urbja
diametru

4. Urbuma dzilums ir lielaks par urbja diametru

2.182

Kur veic paplasinatajurbja iestatiSsanu virposanas
darbgalda?

. Aizmugurgja atbalsta jatnieka

. Grieznu turétaja

. Triszoklu patrona

. Cetrzoklu patrona

2.183

Kada ir padeve paplasinasana, ja paplasinatajurbis
izgatavots no atrgriezgjtérauda?

. 2=3 mm/apgr

. 0,2+0,4 mm/apgr

. 0,3+1,2 mm/apgr

. 3+4 mm/apgr

2.184

Kada ir padeve paplasinasana, izmantojot cietsakaus€juma
papla8inatajurbi?

. 2=3 mm/apgr

. 0,4+1,5 mm/apgr

. 0,3+1,2 mm/apgr

. 3+4 mm/apgr

2.185

Kads ir griesanas atrums paplasinasana, ja
papla8inatajurbis izgatavots no atrgriezgjtérauda?

. 4050 m/min

. 2035 m/min

. 80+100 m/min

. 3040 m/min

2.186

Kads ir grieSanas atrums paplasinasana, izmantojot
cietsakaus€juma paplasinatajurbi?

. 4050 m/min

. 20+35 m/min

. 60200 m/min

. 3040 m/min

2.187

Kada urbumu paplasinasana ir uzlaide uz malu?

. 13 mm

.0,5+2 mm

.35 mm

. 5+10 mm

2.188

Kadas sagataves tiek uzstaditas triszoklu patrona?

. Neliela garuma sagataves

. Liela garuma sagataves

. Kvadratveida sagataves

. Liela diametra sagataves

2.189

Kadas sagataves tiek uzstaditas triszoklu patrona ar
atpakalzoklu palidzibu?

. Neliela garuma sagataves

. Liela garuma sagataves

. Kvadratveida sagataves

ARlIWIN|IRP|BR]IWRIN]|P|A]|WRIND]=]ARIOIN|IRP]IRIOIN|IRP]IDIWIN]|RP]RIOWIN]IRP]RA]LIND]~

. Liela diametra sagataves




2.190

Kadas sagataves tiek uzstaditas paScentréjosaja
spilpatrona?

1.

Neliela garuma sagataves

2.

Liela garuma sagataves

3.Sagataves ar ieprieks apstradatu argjo virsmu

4,

Liela diametra sagataves

2.191

Kur tiek uzstaditas sagataves apstradasanai, ja to garums ir
lielaks vai vienads ar piecu sagatavju diametru?

. Triszok]u patrona

. Cetrzoklu patrona

. PaScentrgjosa spilpatrona

. Centros

2.192

Kadam vajadzibam tiek izmantota lidznéméjierice?

. Lai detalai padotu rotaciju no darbvarpstas

. Lai detalai padotu virzes kustibu

. Lai veiktu detalas dzésanu

. Lai atrak nonemtu detalu

. Lidz 10 mm
5193 Kadu sagatavju diametru iestiprinasanai ir paredz&ti .L1dz 15 mm
spilzokli ar tris "lapinam"? Lidz 3 mm
. Lidz 8 mm
. Lidz 100 mm
5194 Kadu sagatavju diametru iestiprinasanai paredzéti spilzokli |2. Lidz 80 mm
ar ¢etram "lapinam"? Lidz 3 mm
. Lidz 30 mm
. Virs 100 mm
5195 Kadu sagatavju diametru iestiprina$anai paredzéti spilzokli|2. Virs 80 mm
ar se$am "lapinam"? Lidz 3 mm
. Lidz 30 mm
. Centru

2.196

Ja iestatitas detalas garums ir lielak par 12-15 sagatavju
diametriem, tad ka papildatbalstu izmanto...

. Kustigo vai stacionaro lineti

. Papildpatronu

. Spilzoklus

2.197

Kada ierice tiek izmantota, lai iestiprinatu taisnsttrveida
vai nesimetriskas detalas?

. Triszoklu patrona

. Cetrzoklu patrona

. Pascentrgjosa spilpatrona

MNlwl|l—~lDlww]lRr]lar]lwNIR]R]wd]~]R]lw]]l—]ar]lw]lo]l—=]Dlw o]~

. Centru

2.198

Ko shémas nozime attéla redzamais apzimejums?

—X

—_—

. Peldosais centrs

. Nekustigais (gludais) centrs

. Nekustiga linete

F N BRVSE BN\

. Triszok]u patrona

2.199

Ko shémas nozime attéla redzamais apzimejums?

AN

—_—

. Peldosais centrs

. Nekustigais (gludais) centrs

. Nekustiga linete

F N BRVSE BN\

. Triszok]u patrona

2.200

Ko shémas nozime attéla redzamais apzimejums?

3

3

—_—

. Peldosais centrs

. Nekustigais (gludais) centrs

. Nekustiga linete

F N BRVSE BN\

. TrisZzoklu patrona ar mehanisko fiksaciju




2.201

Razosanas prickSmets, kam notiek formas, izmera,
raupjuma un materiala Tpasibas izmaina, ir...

. Paligierice

. Sagatave

. Grieznis

. Darbgalds

2.202

Kas ir sagataves rotacijas kustiba?

. Paligkustiba

. Pamatkustiba

. Padeves kustiba

. Skérskustiba

— AW~ ]DlOIN]|~—

. Materiala sagarinasanas process

9203 Kada ir noteikta virposanas operaciju seciba, pec kuras no [2. Griezgjinstrumentu iestatiSanas un nomainas process
' sagataves ieglst gatavo detalu? .
g guste ’ 3. Tehnologiskais process
4. Detalas mérisanas process p&c katras aperacijas
1. Griezpa rotacijas virziena iestatiSana
L ) o 2. Darbgalda padeves mehanisma iestatiSana
2.204|Griezgjinstrumentu fikséSana grieznu turétaja ir... — - - "
3. Griesanas dziluma iestati$ana
4. Grieznu turétaja iestatiSana
1. Operacija
9 205 Tehnologiska procesa pabeigta dala, kas notiek viena 2. Uzstade
' darba Vietﬁ, Ir... 3. Pﬁrgﬁjiens
4. Pamatkustiba
1. MeériSanu
Tehnologiskas operacijas dala, kas tiek veikta, ja .
. Lo . 2. Pargajienu
2.206|apstradato detalu piestiprina$ana nemainas, tiek saukta -
3. Uzstadi
par...
4. DzeseSanu
. . . 1. Operaciju
Tehnologlska proces_a ;_)abelgta dala, ko. rakstu?o izmantoto 2. Paligkustibu
2.207|instrumentu un apstradato virsmu nemainiba, tiek saukta — -
par 3. Tehnologisko pareju
4. Pamatkustibu
1. Operacija
Tehnologiska parejas pabeigta dala, kas sastav no
: o At d A ToR 2. Paligkustiba
5 ppg|Vicnreizéjas instrumenta parvietosanas un attiecigas
' sagataves un ar to saistito sagataves izméru un raupjuma |3 Darba gajiens
izmainu, ir...
4. Pamatkustiba
1. IestatiSanas baze
5 209 Virsma, pie kuras veic detalas piestiprinaSanu attiecigi 2. Darbgalda vadikla
' darbgaldam un grieSanas instrumentam, ir... 3. Griezna turétaja virsma
4. Gridas virsma
1. T1ra baze
_ . - _ . o L 2. Melna baze
2.210|Ka sauc iestatiSanas bazi, ko izmanto pirmaja operacija?
3. Paligbaze
4. Starpbaze
o o . 1. Paligbaze
Kas 1_r 1?§tatlsanas bz_lz_e, ka§ izveidota melnas (.I‘UI.)J %SV) |2 Melna (rupja) baze
2.211|apstradasanas rezultatd un izmantota detalas stiprinaSanai ——
talaka apstrade? 3. Tira baze
4. Pamatbaze




2.212

Ka sauc iestatiSanas bazi, kas ir svariga, lai detala stradatu
montazas vieniba vai mezgla?

. Paligbaze

. Melna (rupja) baze

. Tira baze

. Pamatbaze

2.213

Ka sauc iestatiSanas bazi, kas nav svariga detalas talakaja
darba (p&c ras€juma, $o bazi nav obligati jaapstrada)?

. Paligbaze

. Melna (rupja) baze

. Tira baze

. Pamatbaze

2.214

Ka sauc bazi, p&c kuras notiek izméru atskaite?

. Paligbaze

. Melna (rupja) baze

. MériSanas baze

. Pamatbaze

2.215

Tehnologiska procesa izveido$anas sakuma dati ir...

. Materiala raksturlielumi

. Darbgalda raksturlielumi

. Detalas ras€jums un tehniskas prasibas

. GrieSanas reZimi

2.216

Kadi ir tehnologiska procesa noteikumi gabalrazo$ana?

. Sagataves apstradi javeic divos uzstadijumos

. Sagataves apstradi javeic viena uzstadijuma

. Sagataves apstradi javeic trTs uzstadijumos

. Sagataves apstradi javeic piecos uzstadijumos

2.217

Kadi ir tehnologiska procesa noteikumi sérijveida
razoSana?
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. Tehnologiskais process ir jasadala sarezgitakas
operacijas

2. Tehnologiskaja procesa jasamazina pargajienu skaits

3. Tehnologiskais process ir jasadala vienkar$akas
operacijas

. Tehnologiskaja procesa japalielina pargajienu skaits

2.218

IestatiSanas un merisanas bazes sauc par...

. Tehnologisko bazi

. Melno(rupjo) bazi

. Paligbazi

. Pamatbazi

2.219

Kadu noteikumu izmanto iestatiS8anas un mérisanas bazem?

. Labas rokas noteikums

. Bazu vienibas noteikums

. Kreisas rokas noteikums

. BaZu nemainiguma noteikums

2.220

Kads noteikums ir jaievero, veicot p&c iespgjas vairaku
virsmu apstrades no vienas un tas pasas tiras bazes?

. Labas rokas noteikums

. Bazu vienibas noteikums

. Kreisas rokas noteikums
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. BaZu nemainiguma noteikums

2.221

P&c kadas virsmas notiek dotas detalas bazesana?

y

1. P&c argjas virsmas

. P&c ieksgjas virsmas

. P&c gala virsmas

. P&c argjas virsmas un gala virsmam




2.222

P&c kadas virsmas notiek dotas detalas bazésana?

! ==

. P&c ar¢jas virsmas

. P&c ieksgjas virsmas

. P&c gala virsmas

~

. P&c argjas virsmas un gala virsmam

2.223

Kada ir (jebkura griezgjinstrumenta) griezosas Skautnes
forma?

. Aplveida

. Kvadratveida

. Kilveida

. Noapalota veida

2.224

Kadas kustibas ir nepiecieSamas, lai veiktu metala grieSanu

virpo$ana?

. Virpotaja kustibas

. Galvena kustiba un padeves kustiba

. Paligkustibas

. Griezna $kérskustiba un garenkustiba

2.225

Kas ir sagataves rotacijas kustiba, kas ir lielakaja dala
darbgaldu?

. Paligkustiba

. Galvena kustiba

. Papildkustiba

. Griezna Sk&rsgarenkustiba

2.226

Kas ir griezna virzes kustiba, kas nodrosina nepartraukto
iegrieSanas sagataves jauno slani?

. Paligkustiba

. Galvena kustiba

. Padeves kustiba

. Griezna Sk&rsgarenkustiba

2.227

Kas ir padeve, kas vérsta gar sagataves asi?

. Skérspadeve

. Garenpadeve

. Padeve zem lenka

. Paatrinata padeve

2.228

Padeve, kas veérsta perpendikulari sagataves asij, ir...

. Skérspadeve

. Garenpadeve

. Padeve zem lenka

. Paatrinata padeve

2.229

Padeve, kas vérsta zem noteikta lepka pret sagataves asi,
ir...

. Skérspadeve

. Garenpadeve

. Padeve zem lenka

. Paatrinata padeve

2.230

Ka sauc sagataves virsmu, no kuras ir janogriez metala
slanis?

. Apstradata virsma

. Apstradajama virsma

. GrieSanas virsma

. Neapstradata virsma

2.231

Ka sauc sagataves virsmu, kura iegiita pec metala slana
nonemsanas?

. Apstradata virsma

. Apstradajama virsma

. GrieSanas virsma

. Neapstradata virsma

2.232

Ka sauc sagataves virsmu, kura veidota tiesi ar griezna
griezoSo asmeni?

. Apstradata virsma

. Apstradajama virsma

. GrieSanas virsma
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. Neapstradata virsma




2.233

Ka sauc skaidu, kura veidojas, apstradajot trauslus
materialus ar nelieliem atrumiem?

1. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plustosa skaida

. I1zlauzuma skaida

2.234

Skaida, kas veidojas, apstradajot vid&ji izturigus
materialus, ja grieSanas dzilumi ir lielaki un grieSanas
atrumi ir loti mazi vai vidgji, ir...

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plastosa skaida

. I1zlauzuma skaida

2.235

Nepartraukta skaida, kas veidojas vienmériga atruma un

rodas, apstradajot stingus materialus ar lielu atrumu, ir...

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plustosa skaida

. 1zlauzuma skaida

2.236

Skaida, kas veidojas, apstradajot materialus ar zemu

plasticitati, pieméram, ¢ugunu ar plaksnveida grafitu, ir...

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plustosa skaida

. 1zlauzuma skaida

2.237

Kads skaidas veids ir redzams attéla?

o

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plustosa skaida

. 1zlauzuma skaida

2.238

Kads skaidas veids ir redzams attéla?

©-

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plustosa skaida

. 1zlauzuma skaida

2.239

Kads skaidas veids ir redzams attela?

ec

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plaistosa spiralveida skaida

. 1zlauzuma skaida

2.240

Kads skaidas veids ir redzams attela?

(5]

. Elementu skaida

. Posmaina skaida

. Plastosa skaida
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. Izlauzuma skaida

2.241

Kads skaidas veids ir redzams attela?

1. Elementu skaida

2. Posmaina skaida

3. Izlauzuma skaida

4. Plustos$a lensu skaida




Ar kuru numuru skaidas veidosana (redzama attela), ir

paradits skaidas biezums? 1. Cetri
2. Divi
2.242
3. Viens
4. Tris
Ar kuru numuru skaidas veido$ana (redzama attéla), ir .
paradits skaidas garums? 1. Cetri
2. Divi
2.243
3. Viens
4. Tris
Ar kuru numuru skaidas veido$ana (redzama attéla), ir
paradits griezna pargajiena garums? 1. Cetri
2. Divi
2.244
3. Viens
4. Tris
Ar kuru numuru skaidas veidosana (redzama attéla), ir
paradits nogriezama materiala slana biezums? 1. Cetri
2. Divi
2.245
3. Viens
4. Tris
Kas ir konusa diametru starpibas attieciba pret konusa 1. Konusa lenkis
garumu? D - 2. Koniskums
2.246 K = -
- | 3. Slipuma lenkis
4. Slipums

2.247

Lenkis 2a, kas atrodas starp divam veidulém, kas atrodas
viena plakng, kas iet cauri asij, ir...

1. Konusa lenkis

. Koniskums

. Slipuma lenkis

. Slipums




2.248

Lenkis a starp ass un konusa veiduli ir...

1. Konusa lenkis

2. Koniskums

3. Slipuma lenkis

4. Slipums

2.249

. Konusa lenkis

. Koniskums

1
2
3. Slipuma lenkis
4

. Konusa slipums

2.250

1. Konusa lenkis

2. Koniskums

3. Slipuma lenkis

4. Slipums

2.251

Ar ko var kontrolét koniskas virsmas koniskuma lenki?

. Bidmeéru

. Mikrometru

. Mérlenti

2.252

Ar kadu griezni apstrada 1sas un koniskas ieksgjas un
argjas virsmas, kuru garums ir <20 mm?

1
2
3. Sablonu un lenkméru
4
1

. Griezni, kam lenkis plana ¢ ir mazaks neka koniskas
virsmas slipuma lenkis o

2. Griezni, kam lenkis plana o ir lielaks neka koniskas
virsmas slipuma lenkis o

3. Griezni, kam lenkis plana ¢ ir vienads ar konisko virsmu
slipuma lenki a

4. Griezni, kam galvenais killenkis B ir mazaks neka
koniskas virsmas slipuma lenkis o

2.253

Ar ko veic griezna iestatiSanu Tsu konisku virsmu
apvirposanai?

Aci

. Mikrometru

. Sablonu

. Bidmeéru

2.254

Kadas virsmas apstrada ar aizmugurgja balsta nobides
panémienu?

. Garas koniskas virsmas

. Tsas koniskas virsmas

. Gala virsmas

. Vitnu uzgrieSana

30°
Kads ir maksimalais koniskuma legkis, kuru var apstradat 40°
2.255 . . _ _o.
ar aizmugurgja balsta nobides panémienu? 10°
20°
20 mm
Kada ir maksimala aizmugurgja balsta nobide .+ 30 mm
2.256(, . . - .
"aizmugurgja balsta nobides" panémiena? .+ 15 mm
.+ 40 mm




2.257

Kapgc, apstradajot koniskas virsmas, konusa lielajam un
mazajam pamatném ir neprecizi izmeri?

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Neprecizi iestatits grieznis péc limba

. Nepareizi izvelets grieznis

. Nav izmantots dzes€Sanas skidrums

2.258

Kapgc, apstradajot koniskas virsmas, rodas nepareizs
konusa lenkis?

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Neprecizi iestatits grieznis péc limba

. Augsgjam kamanam iestatits nepareizs lenkis

. Nav izmantots dzes€Sanas skidrums

2.259

Kapgc, apstradajot koniskas virsmas, rodas Iiklinijas
konusa veidule?

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Neprecizi iestatits grieznis péc limba

. Giezna lenka uzasinasanas kliida

. Nav izmantots dzeséSanas skidrums

Aci
2260 Ar ko veic precizu argjo konusu kontroli masveida . Mikrometru
““7|razosana? . Sablonu
. Kalibru-ieliktni
Aci
2 261 Ar ko veic precizu iek$gjo konusu kontroli masveida . Mikrometru
““"7razosana? . Sablonu
. Kalibru-tapu
. Spiralurbi
. . N . Centrurbi
2.262| Ar ko veic koniska urbuma izrivésanu? -
. Rivurbi

. NogrieSanas griezni

2.263

Kads koniskums ir metriskam instrumentu konusam?

K=1:20

K=1:10

K=1:30

K=1:5

2.264

Kads ir koniskums ir urbumam gremdurbjos un rivurbjos?

K=1:20

. K=1:10

. K=1:30

K=1:5

2.265

Ka sauc dokumentu, kas satur detalas izgatavosanas
tehnologisko procesu visam operacijam un
tehnologiskajam secibam?

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. MarSrutu karte

. Ski¢u un shému karte

2.266

Ka sauc dokumentu, kas satur informaciju par izstradajuma
izgatavoSanas tehnologisko procesu (ar operacijas
sadalfjumu p&c parejam) un reZimu noradijjumiem?

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. MarSrutu karte

. Ski¢u un shému karte

2.267

Ka sauc dokumentu, kas satur informaciju par izstradajuma
un ta atsevisko elementu izgatavoSanas tehnologiska
procesa grafisko attélosanu?

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. MarSrutu karte

. Ski¢u un shému karte

2.268

Ka sauc dokumentu, kas satur informaciju par
izstradajuma tehnologisko procesu, metozu un pané€mienu
aprakstu, kas atkartojas izgatavoSanas procesa?

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. MarSrutu karte

. Tehnologiska instrukcija




2.269

Dokuments, kas paredzets papildinformacijas
noradijumiem, kas ir nepieciesai, lai izpilditu atseviskas
operacijas, ir...

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. Tehnologiskas informacijas karte

. Tehnologiska instrukcija

2.270

Dokuments, kas paredzets papildinformacijas
noradijumiem, kas nepiecieSami, lai izpilditu atseviSkas
iericu iestatiSanas operacijas, ir...

. Operacijas karte

. Detalas ras€jums

. IestatiSanas karte

. Tehnologiska instrukcija

2.271

Kurs valsts standarts regul€ ras€jumu, shemu utt.
noformesanu?

. LVS EN ISO 3952-1:2002 /A1:2004

.LVS EN ISO 5457 — 1999

. LVS EN 60300-3-1:2005

2.272

Tehniskais dokuments, kas paredzéts 1slaicigai
izmanto$anai razoS$ana un veikts ar roku, ir...

. Rasgjums

. Skice

. Operacijas karte

. MarSrutu karte

2.273

Kadam formatam paredzets tikai vertikals lapas
novietojums?

Al

. A2

. A3

A4

2.274

Kads programmnodrosinajums ir vispiem&rotakais
ras€jumu izveidosanai?

. Programmnodros$inajums skanas apstradei

1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4. TOCT 3.1001-81
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2

. Programmnodros$inajums video apstradei

3. Computer Aided Design (CAD)
programmanodro$ingjums

4. Computer Aided Manufacturing (CAM)
programmnodro$indjums

2.275

Kada masinbiives riipnicas dala nodarbojas ar raséjumu
izveidoSanu?

. Tehniska kontroles nodala

. Pasiitijumu pienemsanas nodala

. Konstruktoru birojs

. Petisanas laboratorija

2.276

Kurs darbinieks maSinbiives ripnica nodarbojas ar detalu
projekteSanu un ras€jumu izgatavoSanu?

. RazoSanas ceha vaditajs

. RaZoSanas inZenieris

. lecirkna meistars

. Konstruktors

2.277

Varpstu sp&ja pretoties deformacijas spekiem ir...

. Stingums

. Elastigums

. Trauslums
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. Nodilums

2.278

Varpsta ir nestinga, ja varpstas garuma attieciba pret
diametru ir...




2.279

Kada paligierice tiek izmantota nestingu varpstu
iestiprinasanai patrona?

. Skrtivspiles

. Linete

. Kustigs centrs

. Nekustigs centrs

2.280

Kadas var but linetes?

. Tikai nekustigas

. Tikai kustigas

. Kustigas un nekustigas

. Stacionaras

2.281

No kada materiala parasti tiek izgatavoti linetes Zokli?

. Térauda

. Bronzas

. Plastmasas

. Keta

2.282

Ja apstrade notiek ar cietsakausgjuma griezniem un ar
augstu grieSanas atrumu, tad linetes zokli ir...

. Rullisu Zokli

. Bronzas zokli

. Plastmasas zokli

. Keta zokli

2.283

Ar kadas linetes palidzibu veic garu varpstu gala virsmas
un urbuma apstradasanu?

. Ar kustigo lineti

. Ar nekustigo lineti

. Gan kustigo, gan nekustigo

. Ar stacionaro lineti

2.284

Ar kadas linetes palidzibu veic garu varpstu tiro virsmas
apstradasanu?

. Ar kustigo lineti

. Ar nekustigo lineti

. Gan kustigo, gan nekustigo
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. Ar stacionaro lineti

2.285

Ar kadu mérinstrumentu notiek linetes ieliktna arcjas
virsmas kontrole?

Linete

& leliktnis

. Indikatoru

. Mikrometru

. Sablonu

. Bidméru

2.286

Lai noverstu varpstas iespriiSanu linete, Zoklus ir
nepiecieSams...

. Teellot

. Noslauctt

. Nomazgat

. Noslipet

2.287

Nekustigas linetes izmanto$anas gadijuma...

. Obligati ir jaapvirpo specialais kaklins

. Nav obligati jaapvirpo specialais kaklins

. Pilnigi jaapvirpo varpsta

. Jaapstrada gala virsma

2.288

Kustigas linetes izmantoSanas gadijuma ...

. Obligati apvirpot specialo kaklinu varpsta

. Nav obligati apvirpot specialo kaklinu

. Pilnigi apvirpot varpstu
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. Apstradat gala virsmu




2.289

Ka apstrada sagatavi pec tas uzstadiSanas darbgalda ar
linetes palidzibu?

. Pilnigi

. Pirmo dalu Iidz linetei, p&c parstatiSanas otru

. Pirmkart p&c linetes, p&c tam lidz linetei

. Nav svarigi, kadu varpstas dalu apstradat

2.290

Vai, izmantojot linetes, var nonemt liela Skérsgriezuma
skaidu?

. Nevar izmantot

. Var izmantot

. Var izmantot, ja varpstas garums >100 mm

. Var izmantot, ja varpstas garums ir 125-150 mm

2.291

Kada linete ir jaizmanto galu nogriesanai un gala virsmu
apvirposanai?

. Kustiga

. Nekustiga

. Abas — kustiga un nekustiga

. Linete nav jaizmanto

2.292

Kura vieta darbgaldam tiek piestiprinata kustiga linete?

. Prieksgja balsta

. Aizmugurgja balsta

. Suporta kamanas

. Darbvarpsta

2.293

Cik zoklu ir kustigajai linetei?

. Cetri

. Tris

. Divi

. Pieci

2.294

Cik zoklu ir nekustigjai linetei?

. Cetri

. Tris

. Divi

. Pieci

2.295

Kada virsma tiek apstradata ar liklinijas veidules rotaciju?

. Koniska virsma

. Fasonvirsma

. Taisna virsma

. Gluda virsma

2.296

Ar kadu instrumentu veic fasonvirsmu kontroli?

. Indikatoru

. Mikrometru

. Sablonu

. Bidméru

2.297

Vai sferiska virsma ir fasonvirsma?

.Ne

JJa

. Ja, ja virsmas raupjums ir 1idz 0,020 mm

. Ja, ja virsmas raupjums ir 0,020-0,080 mm

2.298

Kadu virsmu var apstradat ar rokas garenpadeves un
Skérspadeves kombinaciju?

. Taisnu virsmu

. Fasonvirsmu

. Konisko virsmu

. Gludo virsmu

2.299

Kada razoSana izmanto fasonvirsmu apstradasanu ar rokas
garenpadeves un Skerspadeves kombinaciju?

. GabalrazoSana

. Serijveida razoSana

. Masveida razoSana

. Serijveida razoSana un masveida razoSana

2.300

Kadu ierici izmanto fasonvirsmu izveidoSanai s€rijveida
razoSana?

. Kustigo lineti

. Kop@sanas paligierici

. Triszoklu patronu
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. Rotgjoso centru




2.301

Kurs grieznis ir speciali veidots fasonvirsmu apstradei?

. Nogriesanas grieznis

Izvirposanas grieznis

Fasongrieznis

Garenvirposanas grieznis

2.302

Kads ir maksimalais fasonvirsmas garums, ko var apstradat
ar fasongriezni?

200 mm

100 mm

60 mm
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20 mm

2.303

Kadi griezni ir redzami att€la?

R Sagatave

. Nogriesanas griezni

. IzvirpoSanas griezni

. Stienu fasongriezni

. Garenvirposanas griezni

2.304

Kads grieznis ir redzams attela?

. Nogriesanas grieznis

. Prizmatiskais fasongrieznis

. IzvirpoSanas grieznis

. GarenvirpoSanas grieznis

2.305

. Nogriesanas grieznis

. Diskveida fasongrieznis

. IzvirpoSanas grieznis

~

. Garenvirposanas grieznis

2.306

Kads ir maksimalais grieSanas atrums, stradajot ar
fasongriezniem, lai ieglitu mazu raupjumu?

. 50 m/min

. 150 m/min

. 30 m/min

. 100 m/min

2.307

Kads ir maksimalais sférisko virsmu diametrs, ko var
apstradat ar fasongriezniem?

. 100 mm

.40 mm

. 200 mm

80 mm

2.308

Kapéc dazreiz detalas fasonprofils neatbilst uzdotajam?

. Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

. Grieznpa profils neatbilst uzdotajam

. Augsgjam kamanam iestatits nepareizs lenkis
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. Nav izmantots dzes€Sanas Skidrums




1.

Nepareizi izveleti grieSanas rezimi

2309 Kapéc dazreiz detalas virsmas raupjums neatbilst 2. Griezpa profils neatbilst uzdotajam
' uzdotajam? 3. Augs&jam kamanam iestatits nepareizs lenkis
4. Nav izmantots dzesé$anas Skidrums
1. Skérspadevi
5310 Kadu padevi izmanto virpoSana, kur paredzeti apalie 2. Garenpadevi
" |tangentialie fasongriezni? 3. Skérspadevi un garenpadevi
4. Lenkisko padevi
Kadas virsmas apstradasanai ir paredz&ta attéla redzama ] ]
ierice? 1. Lodveida virsmas
erice?
2. Koniskas virsmas
2.311
3. Cilindriskas virsmas
4. Salikta profila virsmas
Kadas virsmas izvirposanai ir paredzgta attéla redzama ) )
ierice? 1. Sferiskas virsmas
2. Koniskas virsmas
2.312
3. Cilindriskas virsmas
4. Salikta profila virsmas
1. Kustigo lineti
2313 Kadu ierici izmanto fasovirsmas iegiiSanai ar augstu 2. Mehaniskas kopeSanas ierici
' precizitati? 3. Triszoklu patronu
4. Rotgjoso centru
1. Virs centra ass
5314 Pareizas fasonvirsmas profila detalas iegtiSanai ir 2. Zem centra ass
' nepiecieSams, lai fasongriezna griez€jskautne atrastos... |3, Uz centra ass
4. Virs vai zem centra ass, bet ne uz centra ass
1. Mehaniska
- ol o D 2. Rokas
2.315|Kada padeve ir jaizvélas, stradajot ar fasongriezniem? -
3. Paatrinata
4. Mehaniska vai rokas
1. 0,050 mm
Kada ir darbvarpstas maksimala novirze uz 300 mm 2 0.030 mm
2.316|garumu no paralelitates vertikala plakng, attiecigi suportam ——
i o 3. 0,070 mm
garenaparvietoSana’
4.0,100 mm
o . o 1. 0,055 mm
Kada ir darbvarpst.a_s maksnpala _n(lerze u_z 390 r_nm 2.0,035 mm
2.317|garumu no paralelitates horizontala plakng attiecigi
e oo 3.0,015mm
suportam garenparvietosana’
4. 0,150 mm
1. Pirms mainas sakuma
. . . . _ y 2. Péc mainas beigam
2.318|Kad tick veikta slidramja un kamaninu vadiklu ellosana?

3.

Mainas sakuma un mainas vida

4.

Mainas vida




2.319

Cik biezi ir jatira darbgalda vadiklas keta detalu
apstradasanas laika?

. P&c mainas beigam

. Dazas reizes maina

. Tikai mainas vidQ

. Tir1t nav obligati

2.320

Vai metala sagataves drikst likt uz darbgalda vadiklam?

. Drikst likt

. Nedrikst likt

. Drikst likt, tikai vadiklas ieprieks janotira

. Drikst likt, kad darbgalds nedarbojas

2.321

Kads ir darbgalda vadiklas pielaujamais nodilums, ja
detalas apstrade notiek péc 8-9 kvalitates?

. 0,5-0,7 mm

. 0,1-0,2 mm

.1,0-1,5 mm

. 0,3-0,4 mm

2.322

Ar kadu instrumentu veic virsmas apstradi pieslipéSana?

. Ar griezni

. Ar spiralurbi

. Ar lepieri

. Ar rivurbi

2.323

Kada padeve ir jaizvelas pieslipgsana?

. Mehaniska

. Vienmeriga rokas

. Paatrinata

. Mehaniska vai rokas

2.324

Kads ir aploces atrums pieslipésana?

. 3040 m/min

. 50+60 m/min

. 59 m/min

2.325

Kada ir virsmas precizitates kvalitate péc pieslipésanas?

AT 2-3

AT 4-5

AT 6-7

1T 89

2.326

Kada ir virsmas precizitates kvalitate p&c pulésanas?

AT 2-3

AT 4-5

ST 11-12

1T 89

2.327

Ar ko veic virsmas apstradi puléSana?

. Griezni

. SmilSpapiru

. Lepieri

. Rivurbi

2.328

Kads ir aploces atrums pulésana?

. 3040 m/min

. 10+20 m/min

. 60+70 m/min

. 59 m/min

2.329

Vai pulésanas laika drikst ar rokam piespiest smilSpapiru?

. Drikst

. Nedrikst

1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2.10+20 m/min
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3
4
1
2
3

. Drikst, ja smil$papira Nr. ir Iidz 80

3. Drikst, ja smilSpapira Nr. ir no 80-120




2.330

Kads virsmu apdares process nodrosina virsmas
mikronegludumu saspieSanu?

1. Pieslipesana

. Pulésana

. Virsmas plastiska deformacija (apvelSana)

. UrbSana

2.331

Kadam detalam ir piemé&rota apvelSana?

. Uzgriezpiem, Skelttapam un paplaksném

. Bultskrivém, galvskrtivém un paplaksném

. Varpstu elementiem (piem., varpstu kaklinam)

. Buks@ém, rites un slides gultniem

2.332

Vai apvelSana ir nepiecieSams atstat uzlaidi?

. Ir nepiecie$ams

Nl—=|h_h|W|IN]—=]Br]W]|ND

. Nav nepiecieSams

W

. Ir nepiecieSams, ja virsmas raupjums ir [idz 100 mkm

~

. Ir nepiecieSams, ja virsmas raupjums ir virs100 mkm

2.333

Ar kadu instrumentu veic iek$gjo virsmu apvel$anu?

. Griezni

. SmilSpapiru

. IzveltnéSanas rulliti

. Rivurbi

2.334

Ar kadu plastiskas deformacijas panémienu un augstaku
virsmas raupjumu var sasniegt 12. klasi?

. Pieslip&sanu

. Pulésanu

. Gludina$anu (ar dimanta graudu)

. Apvelsanu

2.335

Kads ir aploces atrums gludinasana ar dimanta graudu?

. 15+10 m/min

. 4020 m/min

. 6050 m/min

. 5+2 m/min

2.336

Kads ir padeves lielums gludinasana ar dimanta graudu?

. 0,7+0,8 mm/apgr

. 0,4+0,5 mm/apgr

. 0,2+0,3 mm/apgr

. 0,02+0,1 mm/apgr

. Korpusa detalam

. Metinatam detalam

2.337|Kadam detalam ir paredzg&ta rievosana? - - -
. Dazadiem rokturiem, skrives galvinam
. Zobratiem
8+10
2338 Cik daudz darbgajienu ir nepiecie$ams, lai veiktu 2+3
' rievosanu? . 15+20
5+7

2.339

Kads ir rullisa(-$u) izvietojums rievosana?

. Zem apstradajamas virsmas lenka

. Perpendikulari apstradajamai virsmai

. Tiesi paralgli apstradajamai virsmai

. Jebkurs izvietojums

2.340

Vai rievo$anas laika ir nepieciesams veikt ellosanu?

. Ir nepieciesams

. Nav nepiecieSams

W

. Ir nepieciesams tikai krasaino metalu apstradasana

4. Ir nepiecie$ams tikai leg€to téraudu apstradasana




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

3.1.

Kadus masinu elementus izgatavo no térauda S355?

. Detalas ar lielu nodilumizturibu

. Detalas ar augstu siltumizturibu

. Detalas ar augstu stipribu

. Detalas ar zemu izturibu

3.2.

Vispargjas nozimes konstrukciju téraudu apzime ar...

3.3.

Leggjosa elementa Cr faktora koeficients ir...

gl |lals]lglun|m|r

3.4.

Legjosa elementa Cu faktora koeficients ir...

[y
o

N

[N

5

3.5.

Terauds C10 ir...

. Svins

. Kvalitates C konstrukciju térauds

. Instrumentu térauds

. Baltais ¢uguns

3.6.

Téraudam S235 skaitlis 235 norada...

. Robezstipribu

. Lieces stipribu

. Minimalo elastibas robezu

. Cietibu péc Brinela

3.7.

Ka apzimg legéto konstrukeiju téraudu?

9XC

.20Cr 5

S235

BK6

3.8.

Kas ir térauds C45U?

. Oglekla instrumenta terauds

. Oglekla leggtais terauds

. Oglekla kvalitates terauds

. Svina sakaus€jums

3.9.

GJL 100 ir...

. Pelekais ¢uguns

. Leggtais terauds

. Krasainais metals

. Caurulvitne

3.10.

Cu Zn20A12 ir...

. Misins

. Bronza

. Cinkotais skards

. Aluminija sakaus€jums

3.11.

Hromu Eiropas Savienibas téraudu marku apzZim&jumos
apzimée ar simbolu...

C

Cu

Cr

Zr

3.12.

Kapéc ir tik liela cietibas starpiba dimantam un ogleklim,
neskatoties uz to, ka kristaliskie rezgi ir lidzigi
(heksogonali)?

. Dimantam kristaliska rezga vida ir tris papildu atomi

. Ir liela rezZgu parametru starpiba

. Oglekla kristaliska rezgi ir tris papildu atomi

N [V8) IC) (= 1Ny F3C) ) =Y N [VE) IXC) Py N OF) 1) vy PNy (V0] ) Py IR FC) FNC) P (NN GO0 ) Py BN [VE) ) P NN FUY [C) P NN P90 IXC) P NN FC) D) P Ny VR 1) e

. Ogleklim nav kristaliskas uzbiives




. Vidu centréts kubs kas sastav no 9 atomiem

. Skaldnés centréts kubs, kas sastav no 14 atomiem

3.13. [Kada kristaliska uzbive ir dzelzij lidz 910 °C? —— — -
. Heksogonals rezgis, kas sastav no 17 atomiem

. Tetraedrs, kas sastav no 4 atomiem

. Laiks, kura izstradajums sasilst par 1 °C

. Sp&ja parvadit siltumu

3.14. |Kas ir metala siltumvadiSanas sp&ja? — — —— —
. SasilSana un atdziSana vienada laika posma

. Sp&ja sakarst viena izstradajuma vieta

[ NN [PS) NS =N NN KR 1O TN

. Laika periods, kura uz térauda virsmas neparadas riisas
pazimes

2. Laiks, kura argjo apstaklu ietekmé izstradajums nezaude
3.15. |Kas ir metala korozijas noturiba? savu izturibu

3. Spé&ja pretoties skabekla, skabju un sarmu graujosajai
ietekmei

. Riisas kartas noturigums uz izstradajuma virsmas

. Metalu sp&ju noturét lielu svaru

. Sp&ju nesabrukt mitruma ietekmé

3.16. |Ko sauc par metala izturibu (stipribu)? - ——— —
. Sp&ju iztaisnoties péc salickSanas

. Sp&ju nesabrukt argjo slodzu iedarbiba

. Metala izstradajuma sp&ju liekties

. Metalu sp&ju kalSanas procesa mainit savu formu

WIN |~ ]W[N|—]~

. Metala sp&ju mainit savu formu argjo speku ietekme un

3.17. |[Ko sauc par metala plastiskumu? ‘ AR !
saglabat to pec arejo speku nonemsanas

4. Metala izstradajumu sp&ju iztaisnoties péc slodzes
nonemsanas

1. Izkaus@to metala Tpasibu samazinat savu tilpumu
atdziestot

2. Metala detalu izméru izmainas ilgstoSas ekspluatacijas

3.18. |Ko sauc par metala rukumu? .
laika

. Metala daudzuma samazinasanos, to kars¢jot

. Sliezu garuma samazinasanos ziema

. Térauds, svins

. Cuguns, mangans

3.19. |Kuri ir melnie metali? = —
. Cuguns, térauds

. Pelékais Cuguns, bronza

. Vienmeriga virsmas korozija

. Plankumaina korozija

3.20. |Kurs ir bistamakais korozijas veids? — — —
. Krasaino metalu oksidésanas

. Starpkristalu (starpgraudu) korozija

ol Bl DA VA e BT B IS Bl B A

. Dzelzs un oglekla sakaus€jumu

2. Dzelzs un oglekla sakausg€jumu, kur oglekla saturs ir no
0,01-1,7% ar nelielu daudzumu piemaisijumu

21, |K g ?
3 0 sauc par eraudu 3. Dzelzs un oglekla sakaus€jumu, kur oglekla daudzums ir

no 2%-4,2%

. Balta cuguna sakaus€jumu ar manganu un siliciju

.0,1-2%

.0,01-2,5%

3.22. |Cik procentu oglekla satur terauds? 0.01L7%

.2,5-7,6 %

. Cuguna ir kimiski sasaistits ogleklis

. Cuguna brivu plaksnisu veida atrodas grafits

3.23. |[Kadgl ¢uguns ir peleks? . Cuguns satur lielu daudzumu oglekla (vairak par pusi)

AlwIN|—=]|DlWOIN]|F|H

. Cugunu kausgjot, tam piemérota speciala krasa, lai
varetu atSkirt no balta cuguna kas te domats ar vardu




3.24.

Kadgl cugunu pielieto detalu liesanas darbos?

. Tam ir zema kuSanas temperatiira

. Cugunam ir augsta $kidrpliistamiba

. Izgatavojamos l&jumus viegli apstradat

. Atlietas ¢uguna formas loti atri atdziest

3.25.

Kadi kimiskie elementi ietilpst diiraluminija sastava?

. Aluminijs+mangans+magnijs

. Aluminijs+mangans+vars§

. Aluminijs+mangans+ magnijs+vars§

. Aluminijs+silicijs+var§

3.26.

Ka noverst koroziju detalu uzglabasanas laika?

. legremd@t detalas tidens skiduma

. Parklajot detalu ar aizsargziedi

. Iesainot detalu aluminija folija

. Parklat detalas ar emalju

3.27.

Kada ir karstumizturigo téraudu galvena (doming&josa)
Ipasiba?

. Sp&ja saglabat mehaniskas 1pasibas augstas temperattiras

. Sp&ja krasi mainit krasu uz gaisi peleku

. Sp&ja neoksideties augstas temperatiiras ietekmé

. Palielinat t€rauda cietiba p&c atdziSanas

3.28.

Ka izmainas térauda 1pasibas loti zemas temperatiiras (zem
-50 °C)?

. Terauds kliist trausls

. Térauda pasSibas nemainas

. Téraudu griiti metinat

. Térauda veidojas plaisas

3.29.

Kada ir dzelzs (Fe) kuSanas temperatiira?

723 °C

.910°C

. 1130 °C

1538 °C

3.30.

Terauda kuSanas temperatiira ir...

. Atkariga no oglekla satura

. 1350 °C

. Atkariga no nemetalu satura

. 1539 °C




Nr. Uzdevums AtbilZzu varianti
- _ R 1. Netieso
Ar kadu meriSanas metodi izméru iegiist tieSi mérisanas 2 Tieto
4.1. |procesa, merot garumu ar linealu, diametru ar bidméru, - -
P 3. Absoliito
novirzi ar indikatoru utt.? —
4. Relativo
. . S . |1. Netieso
Ar kadu meriSanas metodi mekl&jamo izmeru ieglist nevis —
oy — _ o . 2. TieSo
4.2. |tiesi, bet izmerot kadu citu lielumu, kuru ar meklgjamo —
. . . 3. Absoliito
izm@ru saista noteikta sakariba? —
4. Relativo
1. NetieSo
43 Ar kadu mériSanas metodi méramo izméru iegiist, nolasot |2. Tie$o
" |instrumenta vai ierices radijumu? 3. Absoliito
4. Relativo
1. NetieSo
Ar kadu mériSanas metodi nosaka nevis izméra patieso 2. TieSo
44. [ _ _ _ .. o m
veértibu, bet ta novirzi no uzdotas vértibas? 3. Absoliito
4. Relativo
1. Skalas iedalas vértiba
45 Ka sauc attalumu uz mérinstrumenta skalas starp divu 2. Skalas iedalas intervals
" |blakus eso$u svitru viduspunktiem? 3. MErierices mérapjoms
4. Skalas mérapjoms
1. Skalas iedalas vértiba
46 Ka sauc mérama lieluma vértibau kas atbilst vienai 2. Skalas iedalas intervals
""" |meérinstrumenta skalas iedalai? 3. MErierices mérapjoms
4. Skalas mérapjoms
. . . . 1. Skalas iedalas vértiba
Ka sauc mérama lieluma vertibu intervalu, ko ierobezo — =
. . . . . 2. Skalas iedalas intervals
4.7. |vislielakais un vismazakais iesp&jamais merijums ar $0 — —
IR 3. MErierices mérapjoms
merierici? —
4. Skalas mérapjoms
1. Skalas iedalas vértiba
48 Ka sauc mérama lieluma vertibu intervalu, ko var noteikt, |2. Skalas iedalas intervals
" |izmantojot visu mérierices skalu? 3. MErierices mérapjoms
4. Skalas mérapjoms
= — = — .
Kads merinstruments att€lots zZim&juma?’ 1. Bidmers ar iedalas vertibu 0,05 mm
2. Bidmegrs ar iedalas vertibu 0,1 mm
3. AizziméSanas bidmérs
4. DzilummériSanas bidmeérs




4.10.

Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vertibu 0,1 mm

. AizzimeSanas bidmers

. Dzilummg&riSanas bidmeérs

4.11.

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,1 mm

. AizzimeSanas bidmers

. Dzilumm@&risanas bidmérs

4.12.

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,05 mm

. Bidmérs ar iedalas vértibu 0,1 mm

. AizzimeSanas bidmeérs

. Dzilumm@&risanas bidmérs

4.13.

. Mikrometriskais iekSmers

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. DzilummeériSanas mikrometrs

4.14.

Kads merinstruments att€lots zZim&uma?

. Mikrometriskais iekSmérs

. Horizontalais galda mikrometrs

. Rokas mikrometrs

. Dzilummg&riSanas mikrometrs




Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

1. Mikrometriskais iekSmers

2. Horizontalais galda mikrometrs

4.15.
3. Rokas mikrometrs

4. Dzilummérisanas mikrometrs

1. Mikrometriskais iekSmérs

2. Horizontalais galda mikrometrs

4.16.
3. Rokas mikrometrs

4. Dzilummérisanas mikrometrs

1. Mikrometriskais iekSmérs

2. Pulkstena tipa indikators
4.17.

3. Rokas mikrometrs

4. Dzilummérisanas mikrometrs

Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

1. Kalibri linearo izméru parbaudei
Caurejosais

2. Kalibri urbumu parbaudei

4.18.

3. Kalibri varpstu parbaudei

Necaurejosais

4. Kalibri vitnu parbaudei

Kads mérinstruments attélots zZim&juma? ) o .
1. Kalibru skava linearo izméru parbaudei

2. Kalibru skava urbumu parbaudei
4.19.

3. Kalibru skava varpstu parbaudei

4. Kalibru skava vitnu parbaudei

Kads merinstruments att€lots zZim&juma? o o .
1. Kalibri linearo izméru parbaudei

Caurejosais

P t N 2. Kalibri urbumu parbaudei
4.20. I
1 3. Kalibri varpstu parbaudei
HE

Necaurejosais 4. Kalibri vitqu parbaudei




Kads mérinstruments attélots zZim&juma?

1. Kalibri linearo izméru parbaudei

2. Kalibri urbumu parbaudei
4.21.

3. Kalibri varpstu parbaudei

4. Kalibri vitnu parbaudei

1. Mikrometriskais iekSmérs

2. Horizontalais galda mikrometrs
4.22.

3. Vitnpu mikrometrs

4. Dzilummérisanas mikrometrs

[EN

. Novietojuma novirze

N

Ka sauc nelidzenumu sakopojumu ar relativi mazu soli . Pozicijas novirze

4.23.

bazes garuma?

w

. Virsmas raupjums

4. Formas novirze
1. Sm
2. Rz

4.24. |Ka apzimé profila vidgjo aritmétisko novirzi? R
3. Ra
4. S
1. Sm

4.95 Ka apzimé profila nelidzenumu augstumu péc 10 2.

"7 |punktiem? 3.

4.

4.26 Ka rasg€jumos apzimé virsmu, kuras apstrades veidu

konstruktors nenosaka?

Tl < 4 <P




Ka rasg€jumos apzimé virsmu, kuru veido, atdalot materiala

4271 _ . T . _ . _
slani, piem&ram, virpojot, frézgjot, slipgjot? \Q/
Ka rasgjumos apzimé virsmu, kuru veido, neatdalot
4.28. i . .
materiala slani, pieméram, lejot, kalot, velmg&jot? \Q/
Ra = 20...2,5um
Ra =10...1,25um
4.99 Ja detalas saskaras un parvietojas attieciba viena pret otru, |~
"7 |to virsmu raupjumam jaatbilst... Ra =25...0,32um
- Ra =5...125,um
Ra = 20...2,5um
Ra =10...1,25um
430 Ja detalas saskaras un neparvietojas attieciba viena pret '
"7 |otru, virsmu raupjumam jaatbilst ... Ra =25...0,32um
~Ra =5..125um
Ra = 20...2,5um
. Ra =10...1,254m
4.31. [Vitpotu virsmu raupjumam jaatbilst...

~Ra=25..032um

~Ra=5..125um




1. Ra=20..25um
2 Ra =10...1,254m
432 Ja tiek uzstaditas prasibas virsmu estetiskam argjam '
"7 |izskatam, tad raupjumam jaatbilst... 3 Ra=25..032um
4 Ra=5..125um
K_Etd_s~ Vlrs;mas raupjuma kontroles lidzeklis att€lots 1. Mikrometriskais iekSmars
ZIméjuma?
2. Portativais profilometrs
4.33.
3. Virsmas raupjuma etalons
4. Salidzinos$ais mikroskops
Kads virsmas raupjuma kontroles Iidzeklis attglots
ZImejuma? 1. Mikrometriskais iekSmérs
2. Portativais profilometrs
4.34.
3. Virsmas raupjuma etalons
sk210 4. Salidzinos$ais mikroskops
Kads virsmas raupjuma kontroles lidzeklis att€lots
Zimgjuma? 1. Mikrometriskais iekSmérs
2. Portativais profilometrs
4.35.
3. Virsmas raupjuma etalons
4. Salidzino$ais mikroskops
1. Skaidas veids
436 Nosacits zim&jums, kuru uz virsmas veido instrumenta 2. GrieSanas dzilums
7" | griezosie elementi apstrades procesa, ir... 3. Negludumu virziens
4. Virsmu krasa
= — - - — )
Kadam negludumu virzienam atbilst dotais apzZim&jums? 1. Perpendikularajam (1)
2. Krustojosajam (X)
4.37.
3. Brivajam (M)
4. Paralelajam (=)
= — - - ———— )
Kadam negludumu virzienam atbilst dotais apzim&jums? 1. Perpendikularajam (1)
2. Krustojosajam (X)
4.38.

3

. Brivajam (M)

4

. Paralglajam (=)




Kadam negludumu virzienam atbilst dotais apzim&jums?

. Perpendikularajam (1)

. Krustojosajam (X)

4.39.
. Brivajam (M)
. Paral€lajam (=)
= — - - —
Kadam negludumu virzienam atbilst dotais apzImejums? . Perpendikularajam (1)
. Krustojosajam (X)
4.40.
. Brivajam (M)
. Paralglajam (=)
. Faktiskais izmers (D; .d))
Ka sauc pamatizmeru, kur$ noteikts, nemot veéra detalas . Nominalizmers (D)
4.41. [funkcionalo uzdevumu un kuru izmanto par novirzu -
atskaites sistemu? . Robezizmé (Dmax +dinax s Drnin ’dmin)
. Pielaujamais izmérs (X)
. Faktiskais izmers (D; .d;)
4.4 Ka sauc izméru, kuru nosaka, mérot detalu ar pielaujamo - Nominalizmérs (D)
T adu? .
kludu. . Robezizmeérs (Dmax 'dmax ’ Dmin 'dmin)lin d min )
. Pielaujamais izmérs (X)
. Faktiskie izméri ( (D, ,d))
Ka sauc divus maksimali pielaujamos izmérus, starp . Nominalizmeri (D, d)
4.43. |kuriem jaatrodas vai ar kuriem var biit vienads faktiskais
izmers? . Robezizmériem (Dmax s Drin ,dmin)
. Pielaujamie izméri (X, Y)
.Novirzi (E.e)
i irzi (Ei € )
4.44 Izméra (faktiska robezizméra utt.) un tam atbilstosa - Faktisko novirzi
nominalizméra algebrisko starpibu,sauc par... Robernovirzem (Es;es;El;ei;E, e, )
. Pielaujamo novirzi (X)
. Novirze (E.e)
< novime (12
445 Ka sauc novirzi, kas ir vienada ar faktiska un nominala - Faktiska novirze

izméra algebrisko starpibu?

. Robeznovirzes

(ES;es;El;ei;E, ;e,)

. Pielaujama novirze (X)




Ka sauc novirzi, kas ir vienada ar robezizméra un

. Novirze (E.e)

. Faktiska novirze (Ei € )

. Parejas s€zam

4.46. C o . -
nominalizméra algebrisko starpibu? 3 Robesnovirzes (ES ;es; Elei; E,, e, )
4. Pielaujama novirze (X)
1. Varpstu novirzi
4.47. |Ar lielo burtu E apzimé... 2. Fakdisko novirz,
3. Robeznovirzi
4. Urbumu novirzi
1. Varpstu novirzi
4.48. |Ar mazo burtu e apzime... 2. Faktlsvko novir
3. Robeznovirzi
4. Urbumu novirzi
1. Augsgja linija
4.49. Kas sauc Iiniju, kuras stavoklis pielaizu un s€zu grafiskaja [2. Nulles Iinija
attela atbilst nominalizméram? 3. Apaksgja linija
4. Viduslinija
1. Augsgjais lauks
Ka sauc lauku, kas ierobezots ar augsgjo un apaksejo 2. Izméru lauks
4.50. . —
novirzi? 3. Pielaides lauks
4. Apaksgjais lauks
1. Augsgjais lauks
S L 2. Izméru lauks
4.51. |Kas nosaka izméru precizitati? — -
3. Pielaides lielums
4. Apaksgjais lauks
1. Uzspilgjums (N)
450 Ka sauc urbuma un varpstas izméru pozitivu starpibu, ja  |2. Spéle (S)
urbuma izmérs ir lielaks par varpstas izméru? 3. Seza
4. Apaksgjais lauks
Ka sauc urbuma un varpstas izméru absoliito starpibu Iidz L Uz_spllejums )
B .. _ 2. Spéle (S)
4.53. |salikSanai gadijuma, ja urbuma izmérs ir mazaks par 3 Sora
varpstas izméru? - —
4. Apaksgjais lauks
1. Uzspilgjumu (N)
454 Detalu savienojuma raksturu, kuru nosaka ar iegiito sp&lu |2. Spéli (S)
vai uzspiléjuma lielumu, sauc par... 3. Sézu
4. Apaksgjo lauku
1. Sézas ar uzspil&§jumu
455 Kuras sézas urbuma pielaides lauks novietots virs varpstas |2. Sézas ar spéli
pielaides lauka? 3. Parejas s€Zas
4. Brivajas s€zas
1. Sézas ar uzspil&§jumu
456, Kuras sézas varpstas pielaides lauks novietots virs urbuma |2. Sézas ar spéli
pielaides lauka? 3. Parejas s€Zas
4. Brivajas s€zas
1. Sézas ar uzspil&§jumu
4.57. |Kuras sézas urbuma un varpstas pielaizu lauki parklajas? 2. Se_:za.s ar flv)?h
3. Parejas s€zas
4. Brivajas s€zas
Pie kuram sézam pieskaita ar1 s€zas, kuras urbuma ; :g;gz :i z;;ﬁllejumu
4.58. [pielaides lauka apaksgja robeza sakrit ar varpstas pielaides 3'
4

lauka augsgjo robezu?

. Brivajam s€zam




sledzgjloceklis (izejas)?

. Pamazinatajloceklis -A

1. S€zam ar uzspil&jumu
459 Kadam s&zam s€zas pielaide ir vienada ar spéles pielaidi  |2. Sezam ar spéli
7" |vai ar robezspélu starpibu? 3. Parejas sézam
4. Brivajam séZam
1. Mazakais uzspiléjums
460 Kurs uzspilgjums ir vienads ar urbuma lielaka robezizméra |2. Lielakais uzspil&jums
"7 lun varpstas mazaka robezizméra absolito starpibu? 3. Vidg&jais uzspilgjums
4. Sakuma uzspilgjums
Kas att€lots zim&juma?
1. SalikSanas izméru k&de ar paraléliem locekliem
B
B B
2 2 - 3 2. Izméru kede
a B, K
4.61. ) 3 ] F ”
S L 1 | JM—L | H _IJ.I = 3. Izméru daudzums
o ' o
+I T \2— ) ﬁ ¥ 5
1 T T ﬁ'—'l
r \ . . . . .
4. SalikSanas izméru k&de ar perpendikulariem locekliem
1. Uzdot apstrades veidu un apstrades darbgaldus
2. Noteikt virsmas raupjumu, nobides un novirzes
4.62. |Ko var izdarit ar izméru k&zu palidzibu? 3. Atrisinat konstruktivos, tehnologiskos, mérisanas
uzdevumus
4. Noteikt un uzdod griesanas dzilumu, padevi un
darbgalda apgriezienus
1. Pamatizm@rs
4.63. |Viens no izmériem, kas veido izméru kedji, ir ... 2. Pahg_gmm?rs -
3. Izméru kédes loceklis
4. Starpizmers
1. Palielinatajloceklis +A
4.64 Izméru kédes loceklis, kuru izgatavosanas vai salik§anas  |2. SIédzgjloceklis A
" |procesa iegist pedgjo, ir ... 3. Izejas loceklis A,
4. Sastadosais loceklis A;
. . . 1. Palielinatajloceklis +A
Izmeru kedes loceklis, ko iegiist projektésanas uzdevuma a_le 1r'1a 3l oc;e =
L e . . 2. Sledzgjloceklis A,
4.65. |izvirziSanas rezultata, kura atrisinasanai izmanto izméru - -
. 3. Izejas loceklis A,
kedi, ir ... — -
4. Sastadosais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
Ka sauc izméru k&des locekli, kuram mainoties mainas ar1 |2. Sledz&jloceklis Ay
466. _ " _. . - -
sleédzgjloceklis? 3. Izejas loceklis A
4. Sastadosais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
467 Ka sauc izméru k&des locekli,, kuru palielinot palielinas  |2. Sledz&jloceklis Ag
" |sledzgjloceklis (izejas)? 3. Pamazinatajloceklis -A
4. Sastadosais loceklis A;
1. Palielinatajloceklis +A
468 Ka sauc izméru kédes locekli,, kuru palielinot samazinas |2. Sledzgjloceklis A,
e 3
4

. SastadosSais loceklis A;




Spéli B0 iegiist pec mehanismu 2 un 3 uzstadisanas uz

platnes 1. No kuriem izm&riem ir atkariga sp&le BO? 1.B2un B3
B,
2 B, B3 3 2.BlunC2
h B,
4.69. i 2 ﬁH
st | U —"—M"ﬁ 3.B1, B2 un B3
T o\ o 1
im0
(& .
4.BlunC3
Varpstu novirzi no asu sakriSanas nosaka ar sledzoso
izm&ru CO. No kuriem izmériem ir atkariga sp&le C0? 1.C1,C2unC3
B,
2 B: B3 3 2.B1unC3
b B,
4.70. al® _’LH
st L __-H["_ il 3.C1, C2un B3
=t ° ' o
: Mol ©! fAH—r—"
F ey
E N
4.BlunC2
e
Xe
4.71. [Ka masinbiive tiek apziméta novirze no cilindriskuma?
3. x
4' @




Nr. Uzdevums AtbilZzu varianti
Ka masibiivnieciba sauc papildu ietaises, kuras lieto 1. Darbgaldi
51 detalas (sagataves) vai instrumenta uzstadiSanai 2. Paligierices
" |vajadzigaja stavokli, veicot mehanisko apstradi, salikanu |3. Iekartas
vai kontroli? 4. Aprikojumi
1. Salik$anas paligierices
59 Ko lieto, lai uzstatitu detalu noteikta stavokli attieciba pret |2. Paligierices instrumenta uzstatiSanai un iestiprina$anai
" linstrumentu? 3. Paligierices mehaniskajai apstradei
4. Kontroles paligierices
1. Salik$anas paligierices
53 Parejas posms, kas savieno instrumentu ar metalgrieSanas |2. Paligierices instrumenta uzstatiSanai un iestiprina$anai
" |maSinu ir... 3. Paligierices mehaniskajai apstradei
4. Kontroles paligierices
1. Salik$anas paligierices
. . S 2. Paligierices instrumenta uzstati$anai un iestiprinasanai
5.4. |Kadas paligierices lieto detalu un mezglu savienosanai? _g. - — — D
3. Paligierices mehaniskajai apstradei
4. Kontroles paligierices
1. Salik$anas paligierices
55 Detalu apstradato virsmu izméru kontrolei gan apstrades  [2. Paligierices instrumenta uzstatiSanai un iestiprinasanai
" |laika, gan péc apstrades lieto... 3. Paligierices mehaniskajai apstradei
4. Kontroles paligierices
1. Salik$anas paligierices
K& sauc ierices, kuras galvenokart lieto smagim detalam 2. Palig@rices 1nstrumen?a uzstatiSanai 13n 1e§t1pr1nasana1
5.6. . . 3. Paligierices detalas vai mezgla satverSanai un
un smagiem mezgliem? o ’
pagrieSanai
4. Kontroles paligierices
) . 1. Karuselvirpas
Ka sauc darbgaldus, kam automatiz&tas visas detalas AL
. .. . - 2. Revolvervirpas
5.7. |izgatavoSanai nepiecieSamas darba kustibas un — — —
- - 3. VirpoSanas automati un pusautomati
paligkustibas? — -
4. Izvirposanas darbgaldi
. . . |1. Karuse]virpas
Ka sauc darbgaldus, kas paredzgti tadu sagatavju apstradei, - rp
. 1 . o 2. Revolvervirpas
5.8. |kuram ir liela masa vai liels diametrs un salidzino§i mazs — — —
biezums? 3. VirpoSanas automati un pusautomati
' 4. Izvirposanas darbgaldi
Lo C . 1. Karuselvirpas
Ka sauc darbgaldus, kas tiek izmantoti sérijveida razoSana - rp
oo _ . . L o 2. Revolvervirpas
5.9. [|sarezgitas konfiguracijas detalu izgatavoSanai no stieniem — — —
ot _ o - _ 3. VirpoSanas automati un pusautomati
un atseviskam sagatavém, ko nostiprina spilpatrona? — -
4. Izvirposanas darbgaldi
Kads CNC darbgalda tips p&c sagatavju nostiprinasanas
veida tiek att€lots bilde? 1. Patronu centravirpa
2. Revolvervirpa
5.10, F 0 <——
L ) - .
_l 3. Centravirpa
o o
o 4. Patronvirpa




Kads CNC darbgalda tips p&c sagatavju nostiprinasanas
veida tiek att€lots bilde?

. Patronu centravirpa

2. Revolvervirpa
5.11. : r_-:ci:
b ’ _J 3. Centravirpa
) )
- 4. Patronvirpa
Kads CNC darbgalda tips péc sagatavju nostiprinasanas
veida tiek att€lots bilde? 1. Patronu centravirpa
2. Revolvervirpa
5.12. E 1 <——
’ ‘ || 3. Centravirpa
o[ o
) 4., Patronvirpa
1. Sakartotu virpotdja darba vietu
. . . . 2. §ina 1 bspgj
5.13. |Darbgalda ellosanas sist€ma ir nepiecieSama, lai... NOdrOSIriatu darbgalda darbspeju
3. Nomazgatu zobratus
4. Tiritu sagataves
1. Koka aizsargplansetes
514 Kas jaizmanto, lai ar smagam detalam nesabojatu 2. Dzesétajskidrums
™" |darbgalda vadiklas? 3. Puteklu aizsargekrans
4. Ellosanas sist€ma
1. Udens
5.15. |Kas jaizmanto, lai no gridas savaktu nopladusu ellu? 2. Lupata
o . ’ & P T 3. Koka skaidas
4. Metala slotina
No kada materiala jaizgatavo reste (cipars 1), kas redzama
ttela? .
atela 1. Stikla
2. Plastmasas
5.16.
3. Metala

. Koka




5.17.

Ar ko ir nepiecieSamas veikt darbgalda apslauciSanu?

. Udeni

. T1ru lupatu

. Koka skaidam

. Metala slotinu

5.18.

Ar ko ir drikst izvilkt metalskaidas no darbgalda?

. Udens striklu

. T1ru lupatu

. Saspiestu gaisu

. Specialu aki vai slotinu

5.19.

Ellotajdzesetajskidruma izvele atkariga no...

. Apstradajama sagataves materiala profila veida

. Apstradajamas sagataves gabaritizmériem

WIN |~~~ |WIN ]|~

. Apstrades veida, apstradajosa materiala un grieSanas

reZima

. Darbgalda jaudas un darbgalda gabaritizmériem

5.20.

Pie kadiem skidrumiem pieder sodas un ziepju $kidums, ka
arT iidens emulsija?

. TiriSanas Skidrumiem

. Dzesésanas Skidrumiem

. ElloSanas $kidrumiem

. Mazgasanas Skidrumiem

5.21.

Pie kadiem skidrumiem pieder mineralella?

. TiriSanas Skidrumiem

. Dzesésanas Skidrumiem

. ElloSanas $kidrumiem

W=~ |WR]|N]|—~]>

. Mazgasanas Skidrumiem

5.22.

Kads ellotajdzesétajskidruma pievades veids redzams

attela?
\
)

. Ar augstspiedienu striiklu

. Sausa apstradasana

. Ar brivo struklu

. Ar smidzina$anu

5.23.

Kads ellotajdzesétajskidruma pievades veids redzams
attela?

. Ar augstspiedienu striklu

. Sausa apstradasana

. Ar brivo striklu

. Ar smidzinaSanu

5.24.

Kada ietekme uz izgatavojamo detalu ir
ellotajdzesétajskidrumam?

1.

Mainas detalas izgatavosanas atrums, bet pasliktinas

detalas apstrades kvalitate

2.

Samazinas darbgalda elektribas paterin$ un palielinas

apstradajamas detalas izgatavoSanas laiks

3.

Mainas instrumentu izturiba un apstradato virsmu

kvalitate

4.

Var apstradat jebkura veida materialus




. Paaugstinat elektribas patérinu

. Paaugstinat dzesétajskidruma paterinu

5.25. |Paligieri¢u izmanto$ana palidz ... - ~ —
8 P . Paaugstinat darbgalda razZigumu un precizitati

AlwlNo|—

. Palielinat detalas izgatavoSanas laiku

Kada paligierice ir redzama attela?

1. Cetrzoklu patrona

2. Planripa

5.26.

3. Triszoklu patrona

4. Konusa apstrades lineals

1. Cetrzoklu patrona

2. Planripa

5.27.

&\\l\ifi\’/’//;% 3. Triszoklu patrona

4. Konusa apstrades lineals

1. Cetrzoklu patrona

2. Planripa
5.28.

3. Triszoklu patrona

4. Konusa apstrades lineals

1. Cetrzoklu patrona

= 2. Planripa

5.29.

bt (8- 3. Triszoklu patrona

T:/&'Fo FE—

Sagatave Eﬁ.

4. Konusa apstrades lineals




5.30.

Kada paligierice ir redzama attela?

ATH
& 9 10 N o1 3 Ik
|

1. Cetrzoklu patrona

2. Planripa

3. Divzoklu patrona

4. Konusa apstrades lineals




Nr.

Uzdevums

AtbilZu varianti

6.1.

Kas nosaka obligatas mediciniskas parbaudes kartibu?

. Uzpnémuma vadiba

. Darba drosibas instrukcija

. Ministru kabinets

. Medicinas iestade

Ar kadiem dokumentiem darbiniekam ir jaiepazistas pirms

. Mainu darba grafiku

. Darba drosibas instrukciju

1
2
3
4
1
6.2 2
" |darbu uzsaksanas? 3. RazoSanas planiem
4. Uznémuma telefonu sarakstu
1. Par notiku$o jaizvaica aculiecinieki
6.3. |Ka jarikojas, ja ir noticis nelaimes gadijums darba? 2. Jazvan:a’ ra‘dm%?l.qem — —
3. Nekavgjoties jainformé darba devejs
4. Jauzsak apstaklu izmeklésana
1. Roku locitavu traumas
6.4 Kadas traumas ir raksturigas smaguma parvietoSanai ar 2. Muguras traumas
" |rokam? 3. Celu locitavu traumas
4. Kakla skriemelu traumas
y . - . . . 1. CietuSais
Kur$ nodros$ina sazinasanos ar argjiem dienestiem - —
. _ e _ 2. lecirknpa prieksnieks
6.5. |(neatlickama mediciniska palidziba un ugunsdzesibas 3 Darba devel
dienests)? ar _a _eV_eJS_
4. Aculiecinieki
1. P&c vadibas noradijumiem
Kados gadijumos ir jalieto individualie aizsardzibas 2 Ja nav iespgjams izvairities no darba vides riska
6.6. Iidzekli? iedarbibas
- 3. P&c darbinieka ieteikuma
4. Pec aptaujas rezultatiem
1. Cena
6.7. |Individualo aizsardzibas lidzeklu izvéli nosaka... 2. Darb':i YIdeS_nSl_(l -
3. Darbinieku ieteikumi
4. Nolietojuma ilgums
1. Amperos
— 1= S y . 2. Dzoulos
6.8. |Kadas mervienibas méra troksna ekspozicijas Iimeni? -
3. Decibelos
4. Omos
1. 135 (db)
6.9 Kada ir trok$na ekspozicijas Itmena robezvertiba darba 2. 110 (db)
T |vietas? 3. 87 (db)
4. 67 (db)
1. Persona netiek saukta pie atbildibas
6.10 Kurs$ no apgalvojumiem saistiba ar atbildibu par likuma 2. Persona saucama pie administrativas atbildibas
7" |parkapumiem vides aizsardziba nav korekts? 3. Persona saucama pie kriminalas atbildibas
4. Persona saucama pie disciplinaras atbildibas
. . - - 1. Atbrivo, péc ti ied tasanas speka
Vai saukSana pie administrativas, kriminalas un HV? PEC 110835 SpTIcTITNA SlasdTlas pexa
e o - S 2. Neatbrivo
6.11. |disciplinaras atbildibas atbrivo personu no pienakuma — — - —
e . 3. Atbrivo, ja kait€jums ir nosaciti neliels
atlidzinat kait&jumu dabai? —2= — - — —
4. Atbrivo, ja kait€jums ir nodarits tikai vienu reizi
1. Taisnstra forma, zala krasa
6.12. |Ka noformétas aizlieguma zimes darba vietas? § Apala forma, dzeltena krasa

. Apala forma, sarkana krasa

4 Tristiira forma, sarkana krasa




6.13.

Ka noformétas bridinajuma zimes darba vietas?

. Apala forma, zila krasa

. Taisnstiira forma, sarkana krasa

. Apala forma, sarkana krasa

. Trijstura forma, dzeltena krasa

6.14.

Ka noformétas pirmas palidzibas vai glabsanas
papildizejas zZimes darba vietas?

. Trijstura forma, dzeltena krasa

. Apala forma, zila krasa

. Taisnstiira forma, zala krasa

. Taisnstiira forma, sarkana krasa

6.15.

Kada fiziologiska iedarbiba uz cilvéka organismu ir
elektriskajai stravai?

— R lWIN =D —

. Krampjveida muskulu sarausanas

. Elposanas, sirdsdarbibas un nervu sist€mas traucgjumi

Wl N

. Asinu un citu organismu §kidrumu sadaliSanas

4. Audu un kaulu apdegumi

6.16.

Stravas stiprums, kur$ parsniedz 5 (A), ir...

1.Jutama strava

2 Neatlaides strava

3.Fibrilacijas strava

4. Navgjosa strava

6.17.

Kadu iespaidu uz elektrotraumas smagumu atstaj caur
kermeni plistosas stravas ilgums?

1. Kermena pretestiba palielinas, traumas smagums
pazeminas

2. Caur kermeni pliistosas stravas ilgumam nav saistibas ar
elektrotraumas smagumu

3. Kermena pretestiba pazeminas, traumas smagums
palielinas

4. Traumas smagums atkarigs no stravas polaritates

6.18.

Kura no dotajiem gadijumiem nav nepiecieSama
elektroietaiSu zeméSana?

1. Zem&Sana nav obligata vispar

2.380 V un lielakam mainspriegumam, un 440 V un
augstakam lidzspriegumam

3. Mainsprieguma nominala vertiba Iidz 24 V,
lidzspriegumam lidz 110 V

4. Mitras telpas mainspriegumam virs 24 V un
lidzspriegumam virs 110 V

6.19.

Ka darbiniekam jarikojas avarijas situacija?

Jaturpina stradat, ievérojot papildu uzmanibu

Nekavegjoties japartrauc darbs

Jamégina noteikt avarijas c€loni

Jaregistre laiks, kad notikusi avarija

6.20.

Kad javeic instruktaza darba vieta?

Darbiniekam uzsakot darbu cita maina

Reizi tris ménesos

1.
2.
3.
4.
1. Darbiniekam uzsakot darbu ar jaunu iekartu
2.
3.
4.

Katru dienu pirms darba uzsaksanas

6.21.

Ar kadiem uzp€muma normativajiem aktiem darbiniekam
ir jaiepazistas, uzsakot darbu uzngmuma?

1. Darba aizsardzibas ievadinstruktazu, darbgaldu
lietoSanas instruktazu

2. Darba aizsardzibas instruktazu darba vieta, instruktazu
par pirmas palidzibas sniegSanu

3. Darba aizsardzibas ievadinstruktazu, instruktazu darba
vieta

4. Ar darbagaldu lietoSanas instrukcijam, instruktazu par
pirmas palidzibas sniegSanu

6.22

No cik gadu vecuma persona drikst patstavigi veikt

" |virpotaja darbu?

1. No 16 gadu vecuma

2. No 18 gadu vecuma

3. No 20 gadu vecuma

4. Personas vecumam nav nozimes




1.

Darbagaldus, kas atrodas tuvak vina darba zonai

. . . ) 2. Darbagaldus, kurus virpotajs prot iedarbinat
Kadus darbagaldus virpotajs drikst lietot, veicot savus . VTSN STICY,
6.23. . o 3. Darbagaldus, kuriem virpotajam ir piclaide
tieSos darba pienakumus? - —
4. Darbagaldus, kurus attiecigaja bridi nelieto citi
darbinieki
1. Darba apgérba un individualajos aizsardzibas lidzeklos,
ko ir izsniedzis darba devgjs.
6.24. Kada darba apgérba un individualajos aizsardzibas 2. Pec darbinieka brivas izvéles
lidzeklos virpotajam ir atlauts stradat? 3. Tajos, kuru kopums nodrosina vismaz minimalo darba
aizsardzibu prasibu izpildi
4. Tajos, kas atbilst gadalaikam un ir erti
1. Lokalas bistamibas zona
Pie kadas bistamibas grupas ir pieskaitams virposanas 2. Nosacitas bistamibas zona
6.25. o o ———
darbagalds darbu izpildes laika? 3. Paaugstinatas bistamibas zona
4. Nepiedero$am personam tuvoties aizliegts
1. Obligata veselibas parbaude
6.26. Kura no prasibam nav obligata, lai pielaistu virpotaju pie |2. Sakotng&ja instruktaza darba vieta
darbu izpildes? 3. Nozares vadlinijas metalapstrade
4. levadinstruktaza/ievadapmaciba
1A
6.27. Kada elektrodrosibas kvalifikacijas grupas apmaciba ir 2.Bz
jaiziet virpotajam? 3.C
4.Cz
1

6.28.

Kads stropu noslogosanas princips ir janem vera,
parvietojot smagas detalas ar mehaniskam pacelSanas
iericém?

. Stropem jabit taisnstiira $kersgriezumam

. Stopém jabiit ar vienadu krasojumu un no viena razotaja

Stropu noslogojumam jabit sadalttam simetriski

2
3.
4

. Stopu zaru lenkiem ir jabiit dazadiem atkariba no

pacelamas kravas

6.29.

Vai virpotajam ir nepiecieSama instruktaza un pielaide, lai
stradatu ar mehaniskam $k&rém, urbsanas, asinasanas un
citiem darbagaldiem?

1.

Nav nepiecieSama, to var ieklaut ievadinstruktazas

satura

2.

Ir nepiecieSama tikai ar elektrisku pievadu nodrosinatam

iekartam

3.

Ir nepieciesama katrai iekartai, ko virpotajs varétu lietot

savu uzdevumu veikSanai

4.

Ir nepiecieSama tikai ar hidrauliku un pneimatiku

nodro§inatajam iekartam

6.30.

Kas ir atlauts virpotajam darba laika?

. Atbalstities uz darbgalda

. Pieskarties kustigai detalai

. Dalg&ji nostiprinat detalu darbgalda

. Vizuali sekot griezgjinstrumenta darbam

6.31.

Kur§ no minétajiem virposanas darbu faktoriem nav
bistams?

. Darbs ar bojatiem instrumentiem

. Darbs pietiekama apgaismojuma

. Nepareizu darba metozu un darba pan€mienu lietoSana

. NepiederosSu priekSmetu atraSanas darba vieta

6.32.

Kurs no aizsardzibas Iidzekliem nav virpotaja individualais
aizsardzibas lidzeklis?

Darba apavi

. DroS$ibas zimes

. Darba apggrbs

. Aizsargcepure

6.33.

Kurs no aizsardzibas Iidzekliem nav virpotaja kolektivas
aizsardzibas lidzeklis?

. Drosibas zimes

. Darba vietas apgaismojums

Austinas

1
2
3
4
1
2
3
4
1.
2
3
4
1
2
3.
4.

Norobezojumi




6.34.

Kuras darbibas izpilde pirms virpoSanas darbu uzsaksanas
nav obligata?

1. Darba apggerba sakarto$ana

2. Darbgalda ieslégSana un brivgaita pamata vaditas
sistémas parbaude

3. Dzesesanas Skidruma temperatiiras parbaude

4. Parlieciensanas par to, ka darbagalda lietoSana
neapdraud citus darbiniekus

6.35.

Kurs apgalvojums ir darba drosibas noteikumu
parkapums?

1. Skaidu savacgja kasis ir ar gludu rokturi un vairogu

2. Skaidu savac€ja kasis izveidots cilpas veida

3. Metala skaidas tiek savaktas specialas kastes

4. Metala skaidas no gridas tiek savaktas regulari

6.36.

Kura no uzskaititajiem gadijumiem virpotajs drikst stradat
bez aizsargbrilém?

1. Ja virpotajs atrodas pietiekosi talu no skaidu veidosanas
vietas

2. Ja virpotajs lieto optiskas brilles

3. Ja darbgalds ir aprikots ar aizsargieric€ém/ekraniem

4. Ja apstradajamais materials ir uguns

6.37.

Kadu funkciju virpoSanas darbagalda pilda
aizsargierice/ekrans?

1. Nodrosina darbinieka aizsardzibu pret troksni

2. Nodrosina darbinieka aizsardzibu pret vibraciju

3. Nodrosina darbinieka aizsardzibu pret atlecosajam
skaidam

4. Kalpo ka iekartas dizaina elements

6.38.

Ka jarikojas virpotajam, ja tas ir konstatgjis virpas
mehanisku bojajumu vai elektroiericu bojajumu?

1. Nekavgjoties janovers bojajums

2. Jam&gina noteikt bojajuma c€lonis

3. Jazino darba devéjam

4. Probléma jaignore un jaturpina stradat, ja darbgalds v&l
darbojas

6.39.

Kadu atbalsta centru jalieto, stradajot ar lieliem
apgriezieniem?

1. Konisku centru

2. Rotgjosu centru

3. Stacionaru centru

4. Atbalsta centrs pie lieliem apgriezieniem nav
nepiecieSams

6.40.

Kuros no mingtajiem gadijumiem nav jaizslédz virpoSanas
darbagalds?

1. Aizejot no darba vietas

2. Veicot tiriSanas/elloSanas darbus

3. Nomainot griez€jinstrumentus

4. Pirms remonta darbu vai apkopes uzsakSanas




Paaugstinatas gritibas jautajumi

Nr. Uzdevums
Dots rasgjums. Nosaukt, cik vitnotu virsmu ir izveidots katra no detalam.
38 49
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Dots rasgjums. Nosaukt katrai pozicijai atbilstoSo detalu skaitu izstradajuma.
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Vai iesp&jama detalas poz.2 pagrieSanas pret detalu poz.1?

Nosaukt detalas, kuras ir izveidotas vitnotas virsmas.
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Skats C(Poz.1)
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Kadi ieksgji izveidojumi ir detala 1?

A-A

170

1.5.

1.6.




Ko rasgjuma nozimé apzimgjums 0,06 ?
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Izveidot treSo skatu dotajai detalai.
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Izveidot treso skatu.
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1.10.

Izveidot treSo skatu.

15

10

85

25

45




Nr. Uzdevums
2.1. |Kadas virsmas uz detalas sagatavém var iegiit ar virpoSanu?
2.2. |Kadus griezgjinstrumentus izmanto virpo$ana?

2.3. |No kadiem pamatelementiem sastav virposanas darbgalds?
2.4. |Kadas padeves eksisté grieSanas laika?
2.5. |Ar kadiem fizikaliem procesiem raksturo grieSanas procesu?
2.6. |Nosaukt ¢etrus skaidu veidus.
Nosaukt attéla redzamos griezna galvenos elementus.
2.7.
2.8.
2.9. |Kadi elementi attiecas uz grieSanas reZimu?




2.10.

Nosaukt att€la redzamos grieznu veidus, kuri tiek iedaliti pc griezo$as dalas stiprinasanas panémiena.

2.11.

Kadas virsmu formas un savstarp&ja novietojuma pielaizu prasibas tiek izvirzitas cilindriskam virsmam?

2.12.

Nosaukt cilindrisko virsmu formas novirzes.

2.13.

Nosaukt attéla redzamas triszoklu patronas sastavdalas.

2.14.

Kadas virsmu formas un savstarpgja novietojuma pielaizu prasibas tiek izvirzitas gala virsmam un nokap&m.

2.15.

Ar kadiem griezniem tiek veikta gala virsmu un nokapju apstradasana ?

2.16.

Nosaukt tehnologisko bazu veidus.

2.17.

Nosaukt pamatdokumentus, ar kuriem noformé tehnologisko procesu.




Nosaukt att€la redzama spiralurbja pamatdalas.

218.| 5 4
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W

1

W/
B

Pa
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2 >

Nosaukt att€la redzamos vitnu veidus péc profila formas.

o 2 4

2.20.




Nr. Uzdevums
Nosaukt attela redzama bidmeéra sastavdalas.
1 2 3
5
€7 8 9101 42 | lige
iyttt N
4.1. G
Nosaukt mikrometra sastavdalas.
12 3 4 5 6 7
/ —f
| s T
— g | o - -
! L5
- -
4.2.
4.3. |Ka iedala mérjjumus pec aparata radijjumu savstarp&jas sakaribas ar méramo fizikalo lielumu?
4.4, |Kada merisanas kluda ir atkariga no rasanas c€loniem?
4.5. |Ka tiek iedalitas mérisanas kludas?
4.6. [No ka ir atkariga mérisanas Iidzeklu izvele?
4.7. | vismaz trTs merinstrumentus, kas pieder pie bidinstrumentiem?
4.8. [Nosaukt vismaz Cetrus mérinstrumentus, kas pieder pie mikrometriskajiem instrumentiem.




4.9.

Kadi kontrolinstrumenti redzami attela?

4.10.

Kadas kontroles operacijas redzamas attéla?

- Sagatave

E—‘.‘ N
\ W"‘» .

4.11.

Ar kadiem parametriem (raditajiem) tiek vertéts virsmas raupjums?

4.12.

Kadi nelidzenumu pamattipi shematiski attéloti zZim&jumos?

4.13.




Kads virsmas raupjuma kontroles Iidzekli redzami attelos?

4.14.

Paskaidrot attéla redzamas formulas apzim&jumu nozimi.

D
Ra= —

g

4.16. (Kadas robezas ir rupjo, gludo un smalko slip&sanas negludumu parametru skaitliskas vértibas?

4.17. [Kadas robezas ir rupjo, gludo un smalko virposanas negludumu parametru skaitliskas vértibas?

Paskaidrot att€la redzamo nelidzenumu pamattipu apzim&jumus.

4.18. 2 ;é_l_ 6
3 ; :.’x #

Kadu virsmu rasgjumos tiek izmantoti Sie virsmas negludumu apzim&jumi?

4.19, , \/ 2 3

Kadi virsmu raupjuma paraugu nelidzenumu izvietoSanas virzieni tiek att€loti?

4.20.
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Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sistémas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

Profesionala kvalifikacija "Virpotajs"
1. uzdevumu komplekts
1. Eksamena praktiska dala sastav no diviem uzdevumiem:
1. uzdevums — detalu apstrades kartes izstrade (60 mintes);
2. uzdevums — detalas izgatavoSana, izmantojot raséjumu (120 mindtes).
Kopgjais uzdevuma izpildes laiks — 180 miniites.
1. uzdevums — apstrades Kkartes izstrade.

Aizpildit detalas apstrades karti (aprakstit apstrades procesu, izmantojamos
griez&jinstrumentus UN mérinstrumentus un noradit apstradajamas virsmas skices forma)
atbilstosi darba ras€jumam.

Detalu apstrades karte
Profesionala kvalifikacija: Virpotajs

Macibu iestade
Grupa , dalibnieka Nr. , datums

Darba

Nr.p.k. Pareju saturs Griezgjinstrumenti | Meérinstrumenti -
iekartas
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Eiropas Sociala fonda projekts "Nozaru kvalifikacijas sist€émas izveide un profesionalas
izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

2. uzdevums — detalas izgatavoS$ana, izmantojot raséjumu.
Izgatavot detalu atbilsto$i ras§jumam, izmantojot atbilstosus griezgjinstrumentus,

paliginstrumentus un mérinstrumentus.
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izglitibas efektivitates un kvalitates paaugstinasana"
(vienoSanas Nr.2010/0274/1DP/1.2.1.1.1/10/IPIA/VIAA/001)

2. Vertesanas Kriteriji

A Profesionalo kompetenc¢u vertéSanas | Vertejums legiito
Profesionalas kompetences cim et | punktu
kriteriji par izpildi A
skaits
Spé&ja izprast un sastadit 1. Detalas apstrades kartes
detalas izgatavoSanai aizpildiSana
nepiecieSamo tehnologiska 1.1. Aizpildita precizi 20
procesa sheému saskana ar 1.2. Apstrades seciba aizpildita ar 10
ras€jumu, lietot iegiito nenozimigam klidam
informaciju darba procesa. 1.3. Apstrades seciba aizpildita ar
Kopa — 32 punkti nenozimigam k]iidam, neprot izmantot 4
standartus
1.4. Apstrades karte aizpildita nepareizi 0
vai nav aizpildita
2. Darba panémienu izvele
2.1. Pareizi izv€las darba secibu un 12
pan€mienus
2.2. Darbu veic ar nenozimigam klidam 6
2.3. Neprot veikt uzdoto darbu, izmanto 3
nepareizu darba secibu un panémienus
2.4. Neprot izmantot pareizu darba
secibu un pan€mienus, bet neuzklausa 0
aizradijumus
Sp€ja izveleties un novertet 1. Griezéjinstrumentu izvéle
darba veikSanai nepiecieSamos | 1.1. Griez&jinstrumentus izvélas pareizi 8
materialus, instrumentus, 1.2. Griez&jinstrumentus izvélas pareizi,
paligierices un paligmaterialus | bet neprot stiprinat mainamas plaksnites, 6
Kopa — 16 punkti neprot uzasinat griez&jinstrumentus
1.3. Nepareizi izvelas
griezgjinstrumentus, tie nevar nodrosinat 0
uzdevuma pareizu izpildi
2. Merinstrumentu izvele
2.1. Mérinstrumentus izv€las pareizi 4
2.2. Mérinstrumentus izvélas pareizi, bet 2
neprot tos iestatit
2.3. Nepareizi izvelas merinstrumentus 0
3. Paligiericu izvele
3.1. Paligierices un paligmaterialus 4
1zvelas pareizi
3.2. Paligierices un paligmaterialus 3
izv€las pareizi, bet izmanto nepareizi
3.3. Nepareizi izvelas paligierices un 2

paligmaterialus
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Spéja izgatavot detalu, Mérijumu atbilstiba funkcionalajam
ieverojot apstrades virsmu uzdevumam

izme@ru precizitati, 1. Novirpota garumu 110-1T12 (-0,3) un
pamatojoties uz tehnologisko | iecentrésanas atbilstiba

procesu. 1.1. Garums (109,7-110) mm

Kopa — 101 punkts (109,5-109,6) mm vai (110,1-110,2) mm

(109,3-109,4) mm vai (110,3-110,4) mm

O WD

<109,2 mm vai > 110,5 mm

1.2. lecentrésanas urbums

@ 8,5+IT12 (+0,2),  (8,5-8,7) mm

@ (8,3-8,4) mm vai @ ( 8,8-8,9) mm

@ (8,1-8,2) mm vai @ (9,0-9,1) mm

Ol |Ww|ol

<@ 8,0mm vai > 9,2 mm

2. Uzlikt Iidznémeéju un apvirpot

detalas
~ +0,02
2.1. Izméru © 40 0,04

@ (39,96 - 40,02) mm 11

0 (39,94- 39,95) mm vai © (40,03-
40,04) mm

@ (39,92 - 39,93) mm vai @ (40,05-
40,06) mm

< 39,91 mm vai > 40,07 mm 0

2.2. Cilindra garums 55 (-0,05) mm

(54,95 55) mm

[EY
N

(54,93-54,94) mm vai (55,01-55,02) mm

(54,91-54,92) mm vai (55,03-55,04) mm

o|lwio

<54,9 mm vai >55,05 mm

2.3. (56 (-0,04)

@ (55,96-56) mm 14

@ (55,94-55,95) mm vai @ (56,01-56,02)
mm

@ (55,92-55,93) vai @ (56,03-55,04) 3

< 55,91 mm vai > 56,05 mm

(@)

3. Kanalu iegrieSanas atbilstiba

3.1. 0 36-1T12(-0,3)

@ (35,7-36,00) mm

@ (35,5-35,6) mm vai @ (36,1-36,2) mm

D (35,3-35,4) vai @ (36,3-36,4) mm

OlFRrWw o

< 35,2 mm vai > @ 36,5 mm

3.2. 5+IT12(+0,1)

(5-5,1) mm

ol

(4,8-4,9) mm vai (5,2-5,3) mm 2
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4,6-4,7 mm vai 5,4-5,5 mm

[EEN

()

<4,5 mm vai > 5,6 mm

3.3. 0 43-1T12(-0,3)

@ (42,7-43,00) mm

@ (42,5-42,6) vai O (43,1-43,2) mm

Q (42,3-42,4) vai O (43,3-43,4) mm

Ol W o

<@ 42,2 mm vai > 43,5 mm

IT14

3.4. Garums 30 + 7(10,2)

(29,8-30,2) mm

(29,6-29,7) mm vai (30,3-30,4) mm

(29,4-29,5) mm vai (30,5-30,6) mm

OR[N O

<29,3 mm vai > 30,7 mm

3.5. 6+1T12(+0,1)

(6 -6,1) mm

(5,8-5,9) mm vai (6,2-6,3) mm

(5,6-5,7) mm vai (6,4-6,5) mm

Ol (IN O

<5,5 mm vai >6,6 mm

4. Fazites nonems$anas atbilstiba
2x45° (£0,2)

(1,8-2,2) mm

(1,6-1,7) mm vai (2,3-2,4) mm

(1,4-1,5) mm, vai (2,5-2,6) mm

Ol |N|OT

<1,3mm vai > 2,7 mm

5. Vitnes uzgrieSana vitne M48x2-79

Atbilstiba parbaudes gredzenam ar vitni
M48x2-7g

Atbilst 16

Neatbilst 0

Prasme izgatavot detalu, 1. Virsmu raupjuma atbilstiba
atbilstosi tehniskajam (salidzinat ar raupjuma etaloniem)

prasibam. 1.1. Virsma A Ra 3,2

Kopa — 31 punkts Atbilst ras€juma prasibam Ar = 3,2-6,3 7

Neatbilst ras€juma prasibam Ar < 3,2 3

Neatbilst ras€juma prasibam Ar > 6,3 0

1.2. Pargjas virsmas Ra 6,3

Atbilst ras€juma prasibam Ra = 6,3-12,5 7

Neatbilst ras€juma prasibam Ra < 6,3 3

Neatbilst ras€juma prasibam Ra > 12,5

1.3. Argjais izskats, iespiedumi, iesitumi

Nav iespiedumu vai iesitumu, virsmas
argjais izskats liecina par labu kvalitati
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Ir iespiedumi vai iesitumi, bet ne uz

pamatbazém 3
Ir iesitumi vai iespiedumi uz 0
pamatbazém
2. Asumu nonemsanas atbilstiba
Asumi nonemti pilniba 5)
Asumi nonemti tikai divam virsmam 2
Asumi nav nogemti 0
3. Virsmas formas un savstarpéja
novietojuma klidas
Radiala meSana 0,1 mm vai mazak 5
Radiala meSana 0,15-0,2 mm 2
Radiala meSana 0,25-0,3 mm 1
Radiala meSana virs 0,3 mm 0
Spéja parbaudit, noverteét un VirpoSanas darbgalda parbaude un
lietot virpotaja instrumentus un | darba vietas sakartoSana
?‘Pf¥k91“f_n“’ darba apg_erbu, 1. Veic virpoSanas darbgalda parbaudi
19d1v1du_alos un kolektivos pirms darba uzsaksanas, péc darba
aizsardzibas lidzek]us 10

S X _ beigsanas sakarto un novac darba vietu
atbilstosi darba aizsardzibas

prasibam Kopa — 30 punkfi 2. Neveic virposanas darbgalda parbaudi

pirms darba uzsaksSanas, bet péc darba 5
beigSanas sakarto un novac darba vietu

3. Neveic virposanas darbgalda parbaudi
pirms darba uzsakSanas, darba vietas

organizacija neracionala, bet novakta péc .
darba beigsanas
4. Neveic virposanas darbgalda parbaudi 0

pirms darba uzsakSanas, darba vietas
organizacija neracionala un darbagalds
péc darba beigSanas nav sakopts

Darba drosSibas noteikumu ievéro$ana
pirms darba uzsakSanas, darba laika
un péc darba beigSanas

1. Teveéro darba drosibas noteikumus
pirms darba uzsakSanas, darba laika un 12
péc darba beigSanas

2. Parkapumi nerada bistamibu savai un
citu drosibai

3. Neievero darba drosibas noteikumus
pirms darba uzsaksanas, darba laika un 0
péc darba beigSanas
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Individualo un kolektivo darba
aizsardzibas Iidzeklu un darba
apgerba lietoSana

1. Lieto individualos un kolektivos

aizsardzibas lidzeklus un darba apgérbu 8
2. Nelieto individualos un kolektivos 0
aizsardzibas lidzeklus un darba apgérbu
Eksaminacijas komisijas priekSsédéta;js:
Kopéjais
Eksaminacijas komisijas priek$sédétaja vietnieks: ieglistamais
punktu
skaits —

Eksaminacijas komisijas loceklis: 210 punkti
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Profesionalas kvalifikacijas "'Virpotajs' profesionalas kvalifikacijas eksamenu
teorétiskas un praktiskas dalas uzdevumos izmantoto uzzinas avotu saraksts

A Practical Guide to Shaft Alignment. PRUFTECHNIK LTD. Edition 4; 4-03.007. — LUDECA Inc., 2002.
Bérenfelds, V. Tehniskais minimums metalapstradé. Riga: Avots, 1989.

Bolton W. Instrumentation and Measurement Pocket Book— Oxford: Newnes, 2001.

Bunga, G., Apstrades ar atdali$anu tehnologija. Riga: Rigas Tehniska universitate, 2007.

Cukurs, J. InZeniergrafika. Ma§inbiives rasé$ana. Macibu gramata inZeniertehnisko specialita$u studentiem un
vidgjas profesionalas izglitibas audzeékniem. — Riga: RaKa, 2004.

Cukurs, J. Inzeniergrafika. Macibu gramata inZeniertehnisko specialita$u nepilna laika un talmacibas studiju
studentiem. — Jelgava: LLU, 2008.

Darba aizsardzibas likums.

http://www.iscar.com/catalogs.aspx/Countryld/1/

http://www.sandvik.coromant.com/en-
gb/downloads/pages/search.aspx?q=Catalogues&rootsite=%5eengh%?24 &applications=%5e%22turning+tools
%22%24/

Kozlovskis N., Standartizacijas pamati, pielaides, s€zas un tehniskie merijumi:macibu gramata tehnikumu
audz€kniem : tulkots no krievu valodas. Riga: Zvaigzne, 1982.

Kropivnickis N. Metalu tehnologija.Macibu lidzeklis profesionali tehniskajam skolam. — Riga: Zvaigzne, 1970.
Krupickis E., Pielaides un tehniskie mérijumi, Riga: Zvaigzne, 1976.

Marghitu D. B., Mechanical Engineer’s Handbook— San Diego: Academic Press, 2001.

McMillan R.B. Rotating Machinery: Practical Solutions to Unbalance and Misalignment— New York: Marcel
Dekker,Inc., 2004.
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Nipers, J. Ras€Sana. Macibu lidzeklis. — Riga: Jumava, 2004.

Upitis G. Masinu elementi. — Riga: RTU, 2004.
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